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M. Cihan Yildirhm

Yonetim Kurulu Baskani
President of Board

Dederli GALDER dyeleri ve saygidegder dostlarimiz,

Yeni umutlarla yeni bir yila bagladik. 2015 yili her ne kadar
sektoriimiz ve Ulkemiz igin zor ge¢gmis olsa da 2016 yilindan
sektoriimiz ve dlkemiz adina Umitli oldugumu belirtmek
isterim.

Dernek olarak bu donemde tanitim ve pazar gelistirme
calismalarimiza tempomuzu arttirarak devam edecediz. Bu
konuda sistemli olarak birkag vyildir yaptigimiz calisma
larimizin meyveleri almaya bagsladik. Isleyisin siirekliligi
sektoriimize olumlu donlsin artmasini saglayacaktir.

Ozellikle 2016'nin ilk yarisi dernegimiz igin ¢ok yogun
gegecek bir donem olacak. Sektdr tanitimi ve egitim projeler
imize ek olarak merakla beklenen 2'nci Sicak Daldirma
Galvaniz Konferansi da bu yil gergeklesecek. 20 ve 21 Nisan
giinlerinde zengin igerigiyle galvaniz sektoriini bir araya
getirecek. Sektérimize dair teknolojik gelismeler, glincel
konular 2 glin sirecek etkinligimizle mercek altina alacak.
Ayrica galvaniz sektorinin tdm aktorlerini bulusturarak
sektor ici iletisime araci olacak.

2016'nin sektortimizi ve Ulkemizi her anlamda daha ileriye
taslyacagl; baris iginde, huzurlu ve basarili bir yil olmasini

dilerim.

Saygilarimla

Onsoz / Preface

GALDER Genel Galvanizciler Dernegi
GALDER General Galvanizers Association

Valuable Members of GALDER and our honorable friends,

We started a new year with new hopes. Even though 2015
was a hard year for our industry and country, | would like to
highlight that | am hopeful for 2016, for our sector and
nation.

As the association, we will continue our Works on publicity
and market development by increasing our tempo. We start
ed to get rewards of our projects; we have been doing in the
past years. Sustainability of these Works will ensure rise in
positive feedback to our industry.

First half of 2016 will especially be a busy term for our asso
ciation. In addition to industry publicity and education
projects, 2nd Hot-dip Galvanization Conference will be held
this year, which was eagerly anticipated. The conference will
be held on 20th and 21st April and will bring galvanizing
industry together. New technologies of the industry and
current issues will be discussed at our event, for 2 days.
Moreover it will ensure an inside communication for the
sector by meeting all actors of galvanizing industry.

| wish 20716 will be a year that will move our sector and
nation to an upper level and hope we a peaceful and

successful year.

Kind Regards,
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GALDER Uyeleri Ziyaretgileri
SDG Pavilyonunda Agirladi
GALDER Members Welcomed
Visitors At HDG Pavilion

Artkim Fuarcilik tarafindan dizenlen "Yizey
Islem Kimyasallari ve Teknolojileri Fuar” STT
Eurasia 15 Ekim 2015 gini listanbul Fuar
Merkezi'nde (IFM) gergeklesti. 3 giin siiren
fuarda GALDER Uyeleri ziyaretgileri “Sicak
Daldirma Galvaniz Pavilyonu"nda agirladi.

Bu yil 2'ncisi diizenlenen STT Show Euroasia,
Istanbul Fuar Merkezi'nin 9'uncu ve 10'uncu
salonlarin da dinyanin dort bir yanindan gelen
sektor profesyonellerini bir araya getirdi.

STT Eurasia, "Surface Treatment Chemicals and
Technologies Exhibition", which is organized by
Artkim Fuarcilik, was held on 15th October at
[stanbul Exhibition Center (IFM). The exhibition
lasted 3 days. GALDER members hosted the
visitors at "Hot-dip Galvanization Pavilion".

STT Show Eurasia, which is organized for the
second time this year, brought sector Profes-
sionals from all over the World together at 9th
and 10th halls of [stanbul Exhibition Center.

Genel Galvanizciler Dernegi



Sicak Daldirma Galvaniz Pavilyonu

GALDER olarak STT Show Euroasia'da
sektorimizu 6zel bir pavilyonla bir araya getire-
rek bir ilke imza attik. Ziyaretciler SDG Pavil-
yonun'da dernegin standinda sektére dair bilgi
edinirken, pavilyondaki diger stantlarda katilimci
GALDER Uyeleriyle goriisme firsati buldular.
GALDER Uyelerinden Ani Metal, EstGAL, Ingenia,
Teknik Plastik ve Zinco Turk'Un yer aldigi pavily
on tesis kurulumundan, ekipmana, galvaniz
kimyasallarindan pota muayenesine kadar

birgok konuda ¢6ziim sunan bir ortam olusturdu.

Fuarin  2'nci glnU dizenlenen workshopta
GALDER Genel Sekreteri S. Burcu Akman “ Sicak
Daldirma Galvaniz ile Ekonomik ve Uzun Omiirli
Koruma" konu baslkli bir sunum vyapt.
Katilimeilarin yogun ilgi goster digi sunumda
SDG'li 6rnek projeler ve garpici arastirmalar
dikkat cekti.

T

Genel Galvanizciler Dernegi

Hot-dip Galvanization Pavilion

As GALDER, we broke a new ground by bringing
our industry together at a special pavilion.
Visitors had opportunity to get information
about the industry from our association stand
together with meeting GALDER members at their
own booths.  GALDER members, Ani Metal,
EstGAL, Ingenia, Teknik Plastik and Zinco Tuirk,
took place at the pavilion which consists of plant
setting, equipment, galvanizing chemicals and
kettle inspection solutions.

On the 2nd day of the exhibition, S. Burcu Akman,
Secretary General, GALDER, gave a presentation
about "Economic and Long Term Protection by
Hot-dip Galvanization” at the workshops.

Visitors expressed interest in the presentation
which includes sample projects with HDG
coating and striking researches.

Ayrintili bilgi i¢in / F

or more information:

O L=
www.stteurasia.com
)
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6. Celik Yapilar Sempozyumu Eskigehir'de Gerqeklestl
6th Steel Structure Symposium was Held in Eskisehir
S —

IMO tarafindan diizenlenen, yiritiictligint IMO Eskisehir
Subesi ve IMO istanbul Subesi'nin yaptigi 6. Celik Yapilar
Sempozyumu, Eskisehir Osmangazi Universitesi Kongre ve
Kdltur Merkezi'nde gergeklesti.

3 giin sliren Sempozyum, 9 Aralik 2015 tarihinde diizenlenen
acilis toreniyle basladi. Acilista IMO Eskisehir Sube Baskani
Biilent Erkul, IMO istanbul Sube Bagkani Cemal Gokce, IMO
Yonetim Kurulu Baskani Nevzat Ersan, Kibris Insaat
Muhendisleri Odasi Baskani Seran Aysal ve Eskisehir
Osmangazi Universitesi Rektdrii Hasan Génen birer konus-
ma yaptl.

3 gin boyunca canli yayinlanan sempozyumda yurt igi ve
yurt disindan 100 bilim insani ile sektérdeki imalatgi ve proje-
ci birgok firma yer aldi. 41 bildirinin sunuldugu 6. Celik Yapilar
Sempozyumu'nun ilk glininde GALDER Genel Sekreteri S.
Burcu Akman da sektoriimdiizU tanitt. "Sicak Daldirma Galva-
nizle Sdrddrilebilir Korozyon Korumasi” baslkh bildirisiyle
galvaniz kaplamanin sirddrilebilir yapilar igin 6nemini anlat-
tl. Mihendislerin en ekonomik projeyi yapmaktan yola
giktiklarina ama her zaman en ucuz tercihin en ekonomik
anlamina gelmedigine de@inen Akman, paylastigi vaka
galismalariyla s6ylemini destekledi.

6th Steel Structures Symposium, which is organized by IMO
(Chamber of Construction Engineers) and performed by
IMO- Eskisehir and IMO Istanbul branches, was held at
Eskisehir Osman Gazi University Congress and Culture
Center.

3 days symposium, started on 9th December 2015. Biilent
Erkul, President of IMO Eskisehir Branch, Cemal Gokge,
President of IMO istanbul Branch, Nevzat Ersan, President of
IMO Board of Members, Seran Aysal, President of Kibris
Chamber of Contruction Engineers and Hasan Génen, Rector
of Eskisehir Osmangazi University made speeches at the
opening.

Symposium has been broadcast live for 3 days and it hosted
100 scientists from local and abroad together with manufac-
turers and project makes of the indusrty. 41 papers given at
the 6th Steel Structures Symposium and S. Burcu Akman,
Secretary General of GALDER, introduced our industry on the
first day. She explained the importance of galvanized
coating for sustainable structures by the presentation, "Sus-
tainable Corrosion Protection with Hot-dip Galvanized Coat-
ing". Akman highlighted that engineers start doing a project
in the most economic way but the cheapest choice doesn't
always mean the most economic one and she supported this
idea with some case studies. .

Genel Galvanizciler Dernegi
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7. Uluslararasi ingaatta Kalite Zirvesi'ne “Siirdiiriilebilir" yaklagimlar damga vurdu
“Sustainable” Approaches Marked the 7th International Quality in Construction Summit

Insaat malzemeleri sanayicileri “siirdiiriilebilirlik” sozii verdi
Construction material producers promised for "sustainability”

TUrkiye IMSAD tarafindan 2009 yilindan bugtine
gerceklestirilen 7. Uluslararasi insaatta Kalite Zirvesi bu yil
“Siirdurilebilirlik S6zU" ile agilis yapti. Tirkiye IMSAD Yone
tim Kurulu Baskani F. Fethi Hinginar, TUrkMMMB Yonetim
Kurulu Uyesi Ahmet Siireyya Ural, istanbul Maden ve
Metaller ihracatgl Birlikleri (IMMIB) Yénetim Kurulu Baskan!
Ridvan Mertoz, TirkSMD Yénetim Kurulu Baskani Aytek itez,
ITO Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi Gokhan Murat Kalsin,
TIM  Yonetim Kurulu Baskani Mehmet Biyiikeksi'nin
katilimiyla gerceklestirilen torende dernek Uyeleri su, enerji,
gevre, Uretim ve is glici konulari hakkinda strddrulebilirlik
ilkelerine uyacaklari vaadini verdi.

Turkiye insaat Malzemesi Sanayicileri Dernegi (Tirkiye
IMSAD) tarafindan bu yil yedincisi diizenlenen Uluslararas
insaatta Kalite Zirvesi, Degisen Diinya Gelisen Malzeme
temasiyla sektor liderlerinin katildigi ve giin boyu stiren dort
oturumda gelecegin diinyasinda ingaat ve insaat malzeme-
leri sektorlerinin nasil bir konum belirlemesi gerektigi
masaya yatirildi.

Tirkiye IMSAD Yonetim Kurulu Baskani F. Fethi Hinginar,
TurkMMMB  Yonetim Kurulu Uyesi Ahmet Sireyya Ural,
istanbul Maden ve Metaller ihracatci Birlikleri (iMMIB) Yone
tim Kurulu Baskani Ridvan Mertdz, TirkSMD Yonetim Kurulu
Baskani Aytek itez, ITO Yonetim Kurulu Bagkan Yardimcisi
Gokhan Murat Kalsin, TIM Yénetim Kurulu Baskani Mehmet
Biytkeksi konugmalariyla agilan zirvede dnemli mesajlar yer
aldu.

7th International Quality in Construction Summit which is
organized by Tirkiye IMSAD since 2009, is opened with
“promise of sustainability”. Ceremony held by participation
of F. Fethi Hinginar, President - Board of Tiirkiye IMSAD,
Ahmet Slreyya Ural, Board member of TirkMMMB, Ridvan
Mertéz President —Board of istanbul Istanbul Mineral and
Metals Exporters' Association (IMMIB), Aytek itez, President
— Board of TurkSMD, Gékhan Murat Kalsin, Vice President
ITO Member of Board, Mehmet Bliyiikeksi, President of TiM,
members of the association gave promise that they would
obey rules of sustainability in terms of water, energy,
environment, manufacturing and work force.

International Quality in Construction Summit, which has
been held for 7th time by this year, is organized by Associa
tion of Turkish Construction Material Producers (Tlrkiye
IMSAD) and hosted leaders of the industry. How construc-
tion and construction materials should be located in the
future world was discussed at 4 sessions of the all-day event
under “Changing World, Growing Material” theme.

Summit opened with speeches by F. Fethi Hinginar, President
of Tiirkiye IMSAD, Ahmet Siireyya Ural, Board member of
TUrkMMMB, Ridvan Mertéz President —Board of Istanbul
Istanbul Mineral and Metals Exporters’ Association (IMMIB),
Aytek itez, President — Board of TirkSMD, Gokhan Murat
Kalsin, Vice President - [TO Member of Board, Mehmet
Bliyiikeksi, President of TiM, and important messages given

at this section.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Zirvenin acllis konugmasini gergeklestiren, ayni zamanda
zirveye ev sahipligi yapan Tiirkiye IMSAD Yénetim Kurulu
Baskani F. Fethi Hinginar, insaat sektorinln, gatisi altinda
topladidl ylzlerce alt dalla birlikte Ttrkiye ekonomisinin en
degerli kaynaklarindan biri oldugunu sdyledi. Hinginar
sOzlerine soyle devam etti:

"2023 vizyonuyla 500 milyar dolar ihracat gergeklestiriimeyi
hedefleyen Ulkemizde, bizlerin insaat malzemesi sanayicileri
olarak, 20 milyar dolar seviyelerinde olan ihracatimizi 5-10 yil
gibi kisa bir siirede 50 milyar dolara, hatta 100 milyar dolara
gitkarmamamiz igin higbir neden yoktur. Biz, sektor olarak bu
gicd ve vizyonu kendimizde gortyoruz.”

Siirdiiriilebilirlik igin imzalar atildi

Surdurdlebilirlige verdigi 6nemi paylagsmak ve toplumu
strdurdlebilir bir gelecege tasimak igin, ingsaat malzemesi
sektoriinin bu hedefi sahiplenmesini ve iyi uygulamalari
yayginlastirilarak sektortin katkisini artirmayi anahtar olarak
goren Tirkiye IMSAD, zirve konusmalarinin ardindan
“Sirddrilebilirlik Sozl"ne imza atti. Bu bildirge ile Turkiye
IMSAD (yeleri “Turkiye IMSAD Surdirilebilirlik ilkeleri"ni
benimseme so6zi verirken Su Yonetimi, Enerji Yonetimi
Verimliligi ve iklim Degisikligi, Sorumlu Uretim, isgiicii ve
istihdam ile Uriinler ve Sistemler parametrelerine uyumluluk
vaadi vermis oldu.

F. Fethi Hinginar, President of Tiirkiye IMSAD, made the
opening speech as well as hosting the summit. F. Fethi
Hinginar said that construction industry, together with its
hundreds of sub branches, is one of the most valuable
resources of Turkish economy and added:

“Our country aims to reach 500 billion dollars export with the
vision of 2023 and we, the construction material producers,
don't have any reasons not to increase our export to 50
billion dollars, moreover 100 billion dollars from 20 billion
dollars of existing level, in a short time like 5 — 10 years. As
the industry, we feel we believe that we have this power and
vision.”

Signed for sustainability

According to Tiirkiye IMSAD maintaining this aim and
increasing the contribution of the industry by generalizing
good practices are the key for showing contruction metarials
industry's interest to sustainability and guiding community
to sustainable future. After the summit speeches, Tlrkiye
IMSAD signed the “Sustainability Promise”. By this report,
members of Tiirkiye IMSAD accepted "Sustainability Princi-
ples of Tiirkiye IMSAD" and promised to stick to parameters
of Water Management, Efficiency in Energy Management
and Climate Changes, Responsible Production, Work Force

and Employment, Products and Systems.

Genel Galvanizciler Dernegi



GALVANIZ SAC AMBALAJ

|
SANAYIi ve TiC. LTD. STIi. i\;\ .

7410 Sk. No:3 Pimarbasi IZMIR
Tel: 0 232 479 13 05 - Fax: (0232 479 22 82
info@ozkirazgalvaniz.com www.ozkirazgalvaniz.com




Mimarlar, mihendisler, gelik imalatgilari, yatirimcilar, celik
malzeme Ureticileri, sektore Urlin ve hizmet sunanlar, akade-
misyenler, ogrenciler, sivil toplum kuruluslarn, dernekler,
vakiflar, birlikler, kamu ve 6zel sektor kuruluslar, tim ilgililer
ve sektore ilgi duyanlar, hepsi ve daha fazlasi, yapisal gelik
sektortind olusturan tim bilesenler bir araya geldi ve Yapisal

Celik yapilar alanindaki tiim gelismeler, yeni teknolojiler, celik
yapli projeleri Turk Yapisal Gelik Dernegi'nin geleneksel etkin
ligi 16. Yapisal Gelik Gini'nde glindeme tasind.

TUCSA (Turk Yapisal Celik Dernegi) tarafindan diizenlenen
Yapisal Gelik Gunleri'nin 16'ncisi 17 Aralik 2015 Pergsembe
Istanbul Marriott Otel Asia Salonlarinda gergeklesti.

Bulusmanin Birinci Bolimd "Sektorin Sorunlari ve Yenilikler,
Sunum-Soru-Yorum” bashginda gergeklestirilen sunumlarla
basladi. 16. Yapisal Celik Gini'niin ikinci Bdlimii Otelin Balo
Salonu'nda Turk Yapisal Celik Dernedi Yonetim Kurulu
Bagkani Prof. Dr. Nesrin Yardimci'nin konusmasiyla agildi.
Yardimer "23. Yilinda Tirk Yapisal Celik Dernegi” baslig
altinda TUCSA'nin tim faaliyetlerini paylasti.

Ardindan Turk Yapisal Celik Dernegi Yonetim Kurulu Baskan
Yardimcisi H. Yener Gur'es, "ECCS, WSA: Dinyada GCeligin
Yapilarda Kullanimi Artiyor" baslidindaki sunumuyla gelik
sektortind yakindan ilgilendiren uluslararasi bir galigmanin
detaylarini katilimcilarla anlatti.
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Architects, engineers, steel manufacturers, investors, steel
material manufacturers, sector product and services suppli-
ers, academics, students, non-governmental organisations,
associations, foundations, public and private sector organi-
sations, all related individuals and organisations interested
in the sector, all and more, all got together and met on
Constructional Steel day.

All developments in the field of steel constructions, new
technologies and steel construction projects were covered in
the Turkish constructional steel Association’s traditional
activity of 16th constructional steel day.

The 16th constructional steel day which was organised by
TUCSA (Turkish Constructional Steel Association) was held
at Istanbul Marriott Hotel Asia on Thursday, December 17th
2015.

The first section of the meeting started with presentations
under the heading of “the problems and innovations of the
sector, presentation- question--comment” The second
section of the 16th constructional steel day was opened with
the speech of the Turkish Constructional Steel Association
chairman Prof.Dr. Nesrin Yardimci. Yardimci shared all
TUCSA's activities under the heading of “in the 23rd year of
Turkish Constructional Steel Association.”

After Yardimci, the Turkish Constructional Steelwork Associ-
ation' vise president H. Yener Glires made a presentation

Genel Galvanizciler Dernegi
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Haberler / News

Etkinligin her zaman dikkatle izlenen bolumu olan "Celik Yapi
Uygulamalarindan Ornekler” kisminda, birbirinden ilging g
gelik yapi ele alindi.

TESEM Miihendislik'ten Faruk insel "Genis Acgiklikli Gelik
Yapilar ve Lusail Gok Amach Spor Salonu’ yapisini, iz
Miihendislik'ten Dr. Selguk iz "Besiktas Vodafone Arena
Stadyumu” yapisini ve Meinhardt Group International'den
Onur Guleg "Dakar Kongre Merkezi" vyapisinin teknik
ozelliklerini, tasarim, imalat ve montaj detaylariyla
katihmeilara sundu.

16. Yapisal Gelik GUnd'nin son bolimd bu yil Gglnctst
gerceklestirilen "TUCSA Sektor Odiilleri Téreni” ne ayrildi. Bu
yilin sektor odulleri Turk Yapisal Celik Dernegi'nin Kurucu
tyelerine ve Dernek Uyeliginde 20. Yilini dolduran Uyelere
gitti. Ayrica Sektortin Gelisimine Katki Plaketi olarak da yeni
hazirlanmakta olan Celik Yapi Yonetmeligi galismalarinda yer
alan uzmanlara plaketler verildi.

TUCSA Bagkan Yardimcisi H. Yener Gur'es tarafindan
sunulan TUCSA Sektor Odiilleri Téreni'nde ilk olarak sahneye
TUCSA'yI kuran Uyeler ¢iktl. Dernegi kuran 12 kisiden Yasar
Marulyal, Selcuk Ozdil, Selami Giirel, Levent Can, Tanju
Sunbay ve Mahinur Divenci Yapisal Gelik Glni'ne katilarak
plaketlerini TUCSA Baskani Prof. Dr. Nesrin Yardimcr'dan
aldilar. Ayrica Dernegin kurulug agsamasindaki anilarini etkin-
lik katiimcilariyla paylasarak keyifli anlar yasattilar.

TUCSA'nin kuruldugu andan itibaren iginde olan ve 2001
yilindan bu yana Yénetim Kurulu Baskanhgi'ni stirdiren Prof.
Dr. Nesrin Yardimci'ya ozel plaketini Dernegin 2 No'lu Uyesi
Yasar Marulyali takdim etti.

20 yiIl ve daha fazla zamandir dernek Uyesi olan konuk
larimizdan plaketlerini almak Uzere 16. Yapisal Celik Glnd'ne
katilan Almila Blyuktagkin, Yesim Kamile Orbay, Bilge Isik,
Cavidan Yorgun, Sezai Glivensoy, Esin Aysal ve Erdem Ariog-
lu adina Ulkii Arioglu 20. Yil Onur Plaketlerini TUCSA Baskan!
Prof. Dr. Nesrin Yardimci'dan aldiktan sonra, dislncelerini
konuklarla paylastilar.

TUCSA Sektor Oddlleri Téreni'nin son bélimiinde sektorde
onemli bir boslugu dolduran, gelik yapi yonetmeligi galisma
larina katki sunan uzmanlara 6zel 6dul verildi. Prof. Dr. Erkan
Ozer, Prof. Dr. Cavidan Yorgun ve Dog. Dr. Clineyt Vatansever
bu 0Ozel plaketleri TUCSA Baskani Prof. Dr. Nesrin
Yardimci'dan aldilar.

16. Yapisal Celik GUniU her zaman oldugu gibi tim
katihmeilarin keyifli bir ortamda sohbet ettikleri kokteyl ile
sonlandi.

under the heading of "ECCS, WSA: the use of steel in the
construction sector has been increasing globally”. With this
presentation Glres explained the details of an international
study related to the steel sector.

Three interesting construction types were discussed in the
section "Examples of Steel Structure Applications” which is
of much interest to the attendees.

While Faruk insel from TESEM Engineering presented the
structure of “"Large Span Steel Structures and the Lusalil
Multi-purpose Sports Hall” Dr. Selguk iz from [z Engineering
presented the structure of "Besiktas Vodafone Arena Stadi-
um" and also Onur Glileng from the Meinhardt Group Inter-
national presented the structure of the “Dakar Convention
Center"to participants and gave detailed information about
technical specifications,design, manufacture and assembly
of the structure.

The third "“TUCSA Industry Awards Ceremony” was held
during the final part of constructional steel day. This year's
industry awards went to Turkish structural steel Associa-
tion's founding members and to the members who complet-
ed their 20 year membership in the association. Also the
experts who participated in the new steel work regulations
were given plaques for their contribution to the sector’s
development.

First of all the founding members who established TUCSA
went on stage during the TUCSA industry awards ceremony
which was presented by TUCSA vice president H. Yener.
Yasar Marulyali, Selcuk Ozdil, Selami Giirel, Levent Can,
Tanju Sunbay and Mahinur Divenci who are among 12 of the
founders of TUCSA received their awards from TUCSA's
chairman Prof. Dr. Nesrin Yardimci. They gave moments of
pleasure to the participants by sharing the memories they
experienced during the establishing of the association.

Prof. Dr. Nesrin Yardimci who has been a member of TUCSA
since it was established and has been chairman since 2001
was given a special plaque by the second member of associ-
ation Yasar Marulyall.

The 20 years honor awards were given to Almila BlyUk-
taskin, Yesim Kamile Orbay, Bilge Isik, Cavidan Yorgun, Sezai
Giivensoy, Esin Aysal and on behalf of Erdem Arioglu Ulki
Arioglu, who have been members of the association for more
than 20 years and attended on the day to receive their
plaques. Upon receiving their plaques from the chairman of
TUCSA Prof. Dr. Nesrin Yardimci they went on to share their
thoughts with the guests.

During the final part of the TUCSA industry awards ceremony
the experts who have filled an important gap in the sector
and contributed to the steel structure regulation were given
special awards. Prof. Dr. Erkan Ozer, Prof. Dr. Cavidan Yorgun
and Dog. Dr. Clineyt Vatansever were given these special
plaques by the chairman of TUCSA Prof. Dr. Nesrin Yardimci.

As always the 16 th constructional steel day ended with a
cocktail and friendly conversation.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Win Eurasia Metalworking'de Degisim Zamani
Time For Change In Win Eurasia Metalworking

11-14 Subat 2016 tarihleri arasinda Tlyap'ta gergeklesecek
olan WIN EURASIA Metalworking'in 2016 yili yenilikleri Istan-
bul'da dizenlenen (08.12.2015) basin toplantisinda
acgiklandi. Dinyanin en biyuk fuar sirketleri arasinda yer alan
Deutsche Messe'nin Turkiye'deki istiraki olan Hannover Fairs
Turkey Fuarcilik'in - Genel Mdudurld Alexander Kuhnel'in
moderasyonunda gerceklesen toplantiya, Makina
imalatcilari Birligi (MIB) Yonetim Kurulu Baskani Sevda
Kayhan YILMAZ, Genel Galvanizciler Dernegi Genel Sekreteri
S.Burcu AKMAN, ERBA Miihendislik Makina Sanayi Kurucu
Ortagi Ahmet OZCAN ve Hannover Fairs Turkey Genel Miidiir
Yardimcisi Belkis ERTASKIN konusmaci olarak katildi.

Hannover Fairs Turkey Genel Midurli Alexander Kihnel
yaptigl konusmada sunlari belirtti: "Bu yill WIN EURASIA
Metalworking fuarinda degisim zamani. WIN Eurasia Metal
working ve WIN Eurasia Automation fuarlarinin tim hisseler
ini Hannover Fairs Turkey satin aldi. Buradan da anlasildigi
Uzere artik ulusal ve uluslararasi satislar da dahil olmak
Uzere tim organizasyondan %100 olarak bizler sorumluyuz.
Bu durum neticesinde sorumlulugumuz daha da artti.”" diyen
Kihnel fuarda bu yil gergeklesecek yenilikleri anlatmak lizere
s6zU Hannover Fairs Turkey Fuarcilik Genel Mdidur
Yardimcisi Belkis ERTASKIN'a birakti.

YENi URUN GRUPLARI VE YENi OZEL BOLUMLER
Metalworking Eurasia ve Surface Treatment Eurasia
fuarlarindaki yeni gelismelere deginen Ertagkin "WIN Eurasia
Metalworking'te bu yil birgok degisim mevcut. Oncelikle Griin
gruplari agisindan bir genigleme s6z konusu oldugunu
sOyleyebiliriz. Bu yil  sac igleme teknolojileri, ylzey islem
teknolojileri ve kaynak teknolojilerinin yani sira ham madde;
tel, boru, parga isleme; ve onarim ve atolye ekipmanlarini da
Urln gruplarimiza dahil ettik. Bu sayede fuarimizin katilimci
portféylnd de daha fazla genisletmeyi planlyoruz. " dedi.

Toplantida konusmaci olarak yer alan Genel Galvanizciler
Dernegi (GALDER) Genel Sekreteri S.Burcu AKMAN " WIN
EURASIA Metalworking kapsaminda dizenlenen Surface
Treatment Eurasia fuarinda yer almanin sektérimdzin
tanitimi igin dnemli adimlardan biri olduguna inaniyoruz.
Bildiginiz gibi fuar etkinlikleriyle de zengin bir program
sunuyor. Biz de donem donem dernek olarak giincel konular-
da gergeklestirdigimiz seminerlerle bu etkinliklerde vyer
ahyoruz" diye belirtti.

Deutsche Messe'nin, 2016 endustri etkinliklerinin ilk duragi
WIN EURASIA Metalworking olacak. Bu fuari, 17-20 Mart
tarihleri arasinda Tiyap'ta dizenlenecek WIN EURASIA
Automation takip edecek.

The innovations of WIN EURASIA Metalworking 2076 which
will be held between 11-14 of February at Tuyap were
announced at a press conference on 08.12.2015 in istanbul.
The meeting moderated by Alexander Kiihnel the general
manager of Hannover Fairs Turkey which is a partner of
Deutsche Messe one of the largest fair companies globally
was attended by Sevda Kayhan YILMAZ who is the board
chairmen of The Association of Turkish Machines Manufac-
turers (MIB), the assistant secretary general of the General
Galvanisers Association(GALDER) S.Burcu AKMAN , ERBA
Engineering machinery industry founding partner Ahmet
OZCAN, and Hannover Fairs Turkey executive vice president
Belkis ERTASKIN.

The general manager of Hannover Fairs Turkey Alexander
Kihnel said in his speech that: "This year it's time for change
in Metalworking exhibition WIN EURASIA. Hannover Fairs
Turkey has bought all the shares of WIN Eurasia Metalwork
ing and WIN Eurasia Automation's exhibitions. As it is seen
from this point onwards we are now 100 percent responsible
for the entire organization including the national and interna-
tional sales. As a result of this situation our responsibility
has increased.” After Kiihnel gave his speech the floor was
given to Belkis ERTASKIN who is the deputy manager of
Hannover Fairs Turkey Exhibition to explain the innovations
that will be held this year at the exhibition.

NEW PRODUCT GROUPS AND NEW SPECIAL SECTIONS
Referring to the new developments in Metalworking Eurasia
and Surface Treatment Eurasia exhibitions, Ertagkin said
that "this year there have been a lot of changes in Eurasia
Metalworking. First of all, we can say that there is an expan
sion in terms of the product groups. In addition to sheet
metal processing technologies, surfey treatment technolo-
gies and welding technologies, this year we have added to
our product groups, raw materials,wire, tube, part machining
and repair and workshop equipment. Thus we expect to
expand our exhibition participant portfolio.”

The secretary general of General Galvanisers Associa
tion(GALDER) S.Burcu AKMAN who was one of the speakers
at the meeting said that "we believe that participating in the
Surface Treatment Eurasia exhibition that is held in WIN
EURASIA Metalworking is one of the most important steps
for promoting our sector. As you know the exhibition offers a
rich programme. As an association we also periodically
participate in the activities with seminars on current topics.”

In 2016 the first stop for Deutsche Messe's industrial activi-
ties will be the WIN EURASIA Metalworking exhibition. This
exhibition will be followed by WIN EURASIA Automation
which will be held at Tuyap between 17th-20th of March.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Dosya konusu / Folder subject

Sanat ve Teknolojinin Bulustugu Yer : Oakland Havaalani Baglantisi
Meeting Point of Technology and Art: Oakland Airport Connector

San Francisco Korfezi'nin en iyi bilinen 6zelliklerinden birisi
teleferigidir. Oakland ve Korfez Bolgesi Hizli Transit (BART)
Oakland Havaalani Baglantisi'ni insa etmeye karar
verdiklerinde, tasarim stphesiz kendi 6zel versiyonlari olan
Unld teleferik olacakti. Son teknoloji ve sanat Urtini otomatik
teleferik, itme sistemiyle tek ray boyunca Oakland Coliseum
ve Oaklanf Uluslararasi Havalimanindaki istasyonlar arasin-
da gidip gelerek yolculari tasglyor. Hesapli, verimli ve gevre
dostu tek korozyon koruma yontemi sicak daldirma galvaniz
bu projenin itici sistem tasarimcilarinin ilk tercihiydi.

One of the most well known features in the San Francisco
Bay Area is the cable car. When Oakland and Bay Area Rapid
Transit (BART) decided to construct the Oakland Airport
Connector, the design undoubtedly had to be their own
version of the famous cable car. This automated,
state-of-the-art cable car propulsion system draws passen
ger trains back and forth along a rail between two stations
connecting the Oakland Coliseum and Oakland International
Airport. Hot-dip galvanizing was the first choice for the
propulsion designers of this project as it was the only corro
sion protection capable of meeting the requirements of
being affordable, efficient, and environmentally friendly.

w7
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Yol gergeveleri, donis gergeveleri, defleksiyon gergeveleri,
denge gerilim direkleri, platform korkuluklar ve makara
gergevelerini igeren gelik itme sisteminin galvanizlenmesi
belirtildi. Motorlari tutan yol gerceveleri galvanizlenerek tim
sistemin glvenilirligi ve maliyet avantaji saglandi. Glnki
istasyondaki siirme motorlari, teleferiklerin kendisi nispeten
daha hafifti ve bu nedenle agirhidi desteklemek igin agir bir
ray tasarimina ihtiyaci yoktu. Bu, geride kalan tim teleferik
sisteminin tasarim, insaat, operasyon ve bakim maliyetlerini
azaltir. Ayrica, sistemi agikga daha verimli ve daha cevreci

yapar.

Son teknoloji ve tasarim eseri bu teleferik 3,2 mil hat boyun
ca saatte 1.492 yolcu tasiyor, bu nedenle yogun ilgi gériyor.
Kablo kilavuzu ve makara dtzenekleri yayalarin yerden ve
yukseltilmis raylardan agikga gorebilecegi sekilde monte
edildi.

Sicak daldirma galvaniz bu pargalarin gorsel olarak gekici
olmasi ve bakim gerektirmemesiyle essiz bir performans
sunuyor. Oakland Havaalani Baglantisi eski basit teleferik
tasarimini gelecegin teknolojisiyle harmanlayarak blyik bir
basari gosteriyor. Boyle olagantstl sanatsal bir ulastirma
sistemiyle 2 buylk ulasim merkezine hizmet verdigi igin
Oakland kendisiyle gurur duymali.

Kaynak:

Amerikan Galvanizciler Dernegi

Genel:Galvanizciler Dernegi

The steel propulsion system, consisting of drive frames,
return frames, deflection frames, counterweight tension
towers, platform hand rail and pulley frames, was specified
to be hot-dip galvanized. The drive frames holding the
motors were hot-dip galvanized to help ensure the reliability
and cost effectiveness of the entire system. Because the
drive motors are at the station, the cars themselves are
relatively light and therefore do not require a heavy rail
design to support the weight. This reduces design, construc-
tion, operating and maintenance costs of the rest of the
cable car system. Also, this clearly makes the system very
efficient and friendly to the environment.

This state-of-the-art cable car line has a capacity to run
1,492 passengers per hour per direction along the 3.2 mile
rail, so a lot of eyes are expected to see it. The cable guide
and sheave pulley assemblies are all mounted in clear view
for pedestrians on much of the ground and elevated sections
of rail.

Hot-dip galvanizing offers unparalleled performance to
ensure these parts are visually appealing and maintenance
free. The Oakland Airport Connector illustrates a great
accomplishment blending the simple cable car design of the
past with cutting edge technology of the future. Oakland can
be proud to have such an outstanding state of the art trans-
portation system feeding its two major transportation hubs.

Resource:

American Galvanizers Association
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Soru : Sicak daldirma galvanizli geligi
nasil korur ve bakimini nasil yaparim ?

Cevap: Asagida paylasacagimiz bilgiler sicak daldirma
galvanizli cgelik drlnlerinin genel bakimi ve onarimi igin
rehber olacaktir.

+ Galvanizli gelik Urtinlndzin pH seviyesinin 6'nin altinda ve
12'nin Ustinde oldugu ortamlara uzun slire maruz kalmasin-
dan kaginin. pH seviyesinin 6 — 12 araliginin disinda galvaniz
kaplama normalden daha fazla korozyona ugrayabilir.

« Ozellikle korozif ortamlarda galvanizli celik Griintiniizi
piring ve bakir gibi farkli metallerle temastan sakinin. Farkli
metallerle beraber kullanilmasi gereken durumlarda farkl
metaller ile galvanizli Urin arasinda bir yalitici olmasini
saglayin.

+ Galvanizli GrdntndzU sdrekli olarak kumlamayla temizle-
meyin ve mumkin oldugu yerlerde galvanizli tGrinlerin birlikte-
kumlanmayla temizlenmesinden kaginin. Galvanizin celigi
korozyona karsi koruma yollarindan biri galvanizli geligin
atmosfer kosullarina maruz birakilarak dis ylizeyinde patina
adi verilen ¢oztinmeyen ¢inko korozyon Urtinlerinden ince bir
bariyer zari olusturulmasidir. Kumlama bu koruyucu patinayi
temizler. Bu nedenle galvanizlenen parganin bu bariyeri
tekrar olusturmasi gerekir ki bu da daha fazla ginko tiketi-
mine neden olur. Surekli kumlama ¢inko tiketimini

Sicak daldirma galvanize dair tiim merak ettiklerinizi,
info@galder.org.tr adresine eposta gondererek sorabilirsiniz.

You can send all your questions on hot-dip galvanization to
info@galder.org.tr

Question: How do | care for and main
tain hot dip galvanized steel?

Answer: The following information offers some guidance on
the general care and maintenance of hot dip galvanized steel
products.

+ Avoid long periods of exposure of your galvanized steel
product to environments where the pH is below 6 and above
12. Outside the range of pH 6-12 the galvanized coating can
suffer greater corrosion than normal.

- Avoid direct contact of your galvanized steel product with
dissimilar metals, such as brass and copper, particularly in
corrosive environments. Where dissimilar metals are to be
used together ensure that there is an insulator between the
dissimilar metal and the galvanized product.

+ Do not constantly abrade clean your galvanized product
and, where possible, avoid abrasive washing of your galva-
nized product altogether. One of the ways in which galvaniz-
ing protects steel from corrosion is by the development of a
thin barrier film of insoluble zinc corrosion products (known
as a patina) on the outer surface of the galvanized steel
through exposure to the atmosphere. Abrasive cleaning will
wash away this protective patina and the galvanized article
will have to build up this barrier protection again, consuming
more of the zinc. Constant abrasive cleaning will consume

Genel Galvanizciler Dernegi
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hizlandirir ve boylece galvanizli gelik Grinintzin 6mri
azalabilir.

+ Galvanizleme su bazli emilfiser, 12 ya da daha distk ph'a
sahip veya organik solventlerden alkali bazli temizleyiciler ile
temizlenebilir. Sonrasinda bdlgeyi temiz suyla yikayip,
yumusak bir bezle kurulayabilirsiniz. Urtininiiziin temizlen-
mesiyle ilgili ayrintili bilgi i¢in galvanizcinizle iletisime gege-
bilir ya da GALDER'e danisabilirsiniz.

+ Sahil, agir endustriyel, vb. yiiksek korozif diizeye sahip
ortamlarda bulunan galvanizli Urtnlerin &zellikle korunakli
kosullar altinda (6rn: yagmura ve giinese maruz kalmadan)
dizenli olarak icme suyuyla yikanmasi tavsiye edilir.,

+ Herhangi bir galvanizli Griini nemli ve kot havalandirma
kosullarina sahip depolarda uzun sire tutmaktan kagininiz.
Kuru ve iyi bir havalandirma sistemine depolari tercih ediniz.

- Galvanizli kaplamada fiziksel bir hasar olmasi halinde
hasarli bolge onarilmalidir.

Soru : Bozulmayi nasil onlerim ?

Cevap : imal edilen celik parcalarin dnemli élciide bozulma
sorunu olduguna dair bir algr var, ancak gergekte gok az
saylida bozulma sorununa rastlanir.  Bozulma yani distorsi-
yon, banyo boyutlarinin ve isleme tesislerinin gelismesiyle
nadir gortilmeye baslamistir.

Son yillarda imalat sonrasi galvaniz endustrisi, geligi isleme
yetenegi ve daha genis tesis kapasitelerinde onemli ilerle-
meler kaydetmis ve bu da imal edilen gelik parcalarin galva-
nizlenmesinde bozulmanin goérilme sikhgini ziyadesiyle
azaltmistir.

Olugsum: Galvanizleme tasarim ve imalat kurallarina
uyuldugu takdirde genel olarak bozulmaya neden olmaz.
Celik imalatlar galvanizleme sirasinda bozuluyorsa bunun
nedeni genellikle daha erken asamalarda kendiliginden
olmasidir. Distorsiyon neredeyse her zaman geligin galva -
nizleme sicakligina (genellikler 445 — 4650C) Isitiimasl
esnasinda basincin rahatlamasindan dogar. Bu tiir mukave-
metler geligin dogasinda olabilmesine ve partiden partiye
degiskenlik gosterebilmesine ragmen ¢odunlukla imalat
kaynakhdir. ~ Bozulma belirgin sekilde farkli kalinliktaki
geliklerin Uretimde birlikte kullanilmasiyla olusabilir. Sadece
gok nadir olarak galvaniz tesisinde islenirken meydana
gelebilir,

Temel tasarim noktalari ve distorsiyonu en aza indirmenin
diger yollari bu bdlimde 6zetlenmistir. Simetrik bolimun (1 -
kirigler, borular), dogasi nedeniyle asimetrik olanlara (kanal-
lar) gore daha az bozulma egilimi vardir. Benzer sekilde,
silindirik kaplar dikdortgen veya elips seklinde olanlara gore
daha az glvenilirdir. Eger 2 materyalin seklide ayniysa daha
ince yaplya sahip olan daha gok distorsiyon riski igerir

Genel Galvanizciler Dernegi

the zinc more quickly and therefore may reduce the life of
your galvanized steel product.

+ Galvanizing may be cleaned using a water-based emulsifi-
er, alkaline-based cleaners with a pH of 12 or lower or orga-
nic solvents. Then rinse the area with fresh water and simply
wipe clean with a soft cloth. For further information on
cleaning your product you can get in touch with your galva-
nizer or GALDER.

+ For galvanizing product situated in a highly corrosive
environment eg. coastal, heavy industrial, etc it is recom-
mended the product be rinsed with potable water on a
regular basis, particularly under sheltered conditions (i.e. not
exposed to rain and sun).

+ Avoid long term storage of any galvanized product in damp
and poorly ventilated conditions.  Ensure the storage
location is dry and there is effective ventilation.

« If there is physical damage to the galvanized coating of the
product , it is recommended that the damaged area be
repaired

Question: How do | prevent distortion?

Answer: There is a perception that distortion of fabricated
steel items is a significant problem, however, is reality,
distortion occurs in only a very small number of instances.
Distortion has become a rare occurrence as bath sizes and
handling facilities have improved.

Over recent years the after fabrication galvanizing industry
has undergone major upgrades in terms of steel handling
capabilities and larger plant capacity which has resulted in a
further reduced incidence of distortion occurring when
fabricated steel articles are galvanized.

Occurrence: Galvanizing will not generally cause distortion
provided that design and fabrication principles are correct.
When steel fabrications do distort during galvanizing, the
reasons have usually been ‘built-in’ at an earlier stage.
Distortion almost always arises from the relief of stresses
as the steel is heated to the galvanizing temperature (usually
445-4650C). Although such stresses may be inherent in the
steel and may vary from batch to batch, they are more
commonly caused during fabrication. Distortion may also
occur if steels of significantly different thicknesses are
joined together in a fabrication. Only very rarely is it caused
by handling in the galvanizing plant.

Basic design points and other means of minimising distor-
tion are outlined in section. Symmetrical section (I - beams,
tubes), have less inherent tendency to distort than asym
metrically ones (channels). Similarly, cylindrical vessels are
less liable to distort than rectangular or elliptical ones. Other
things being equal, the lighter the gauge of steel, the greater
the risk of distortion.
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En iyi sonuglari almak igin tasarimci, imalatgi ve galvanizci
erken agamada bilgilerini paylagmalidir.

Celigin dogasindaki mukavemet: Celik dedismeyen bir i¢
mukavemet igerir. Sicak daldirma galvaniz bu basinci agida
cikartarak ya da gerilim miktarini degistirerek distorsiyonu
mimkdn hale getirebilir.

imalat mukavemetleri: Kaynak sirasinda basincin basla-
masini azaltma.

Kaynak kiiglik alanlarin montajinda biyik isi farkhliklarina ve
bu da 6nemli basing kalintilarina neden olur.
Genel olarak sunlar tavsiye edilir:

+ Pargalarin kaynak sirasinda zorlanmaya ve esnetiimeye
maruz kalmamasi igin montaj sirasinda pargalar dikkatli
birlestirilmelidir.

+ Kaynagin baslangic noktasinda daha fazla stresin gikmasi-
na ragmen, i1sinin kaynaktan hizlica iletilip iletiimemesine
bagl olarak kalin bélimler sirekli kaynaklanmalidir, ince

bélimler ve sag imalatlarda aralikli kaynaktan yararlanilabilir.

+ Montajlar mimkin oldugunca ayni hizada olmalidir, bu
sekilde timundn ayni yone gekmesinden ziyade stres daha
dengeli olur

Distorsiyonu onlemek veya azaltmak igin diger tasarim
ozellikleri: Celik bolimleri mimkin oldugunda kigik
degisiklikler gostermelidir. Kalin ve ince bolimler isiyi farkli
oranlarda emer ve kaybeder ve bdylece dengesiz bigimde
genigler ve daralir. Desteklenmeyen buylk diz levhalar
bukilme egilimi gosterebilir, bu nedenle tasarima gtglendi-
riciler dahil edilmelidir. Celigin kati olmasi ya da kaynakl
olmasi fark etmeksizin diiz lehvanin cergeveleri, baskilayabi-
lecedi ve bu nedenle bikilmeyi azaltmak yerine bikilmeye
egilime neden olabilecegi igin ayrica galvanizlenmelidir.

Bozulmaya dogal egilimi olan asitmetrik sekilli imalatlarda
(farkli boltimlerin alt ve Ust akorlarr ile imalat kirigleri veya
kafes kirigleri dahil), imalatlar hizlica tek daldirma yapilmaya
uygun boyut ve tasarimda ise etkisi azaltilabilir ya da mim-
kiinse elemine edilebilir Maksimum tavsiye edilebilecek
uzunluklar igin galvanizciye danisiimalidir. Standart simetrik
bilesenlerde tek ya da ¢ift-son daldirma olmalarina bagl
olarak az bozulma olur ya da hig distorsiyon olmaz, bununla
beraber daha blyik imalatlarin ¢ift-son daldirma olmasi
halinde bu islemde olusan 6nemli termal gradyanlar bozul-
maya yol acabilir.

Bombelesme, bikilme ya da egilme olan bazi yerlerde
galvanizleme prosesinden sonra malzemeyi dizeltmek
mumkidn olabilir.

Gerilim Giderici: imalat gerilimi bazen gavanizleme &éncesi
gerilim giderilmesi ile elemine edilebilir.

Galvanizci, imalatgl ve tasarimcinin erken istisaresi iyi
tasarim ozelliklerinde ishirligine bagh olarak distorsiyonu

Designer, fabricator and galvanizer should pool their
knowledge at an early stage to get best results.

Inherent Stresses In Steel: Steel invariably contains internal
stresses, hot dip galvanizing can release or vary the amount
of stress, making distortion possible.

Fabrication Stresses: Minimising introduction of stresses
during welding.

Welding results in extreme differences in temperatures
within small areas of an assembly and hence in significant
residual stresses.

In general it is recommended that:

+ Components of an assembly should be preformed accu-
rately so that they need not be forced, sprung or restrained
during welding.

Thick sections should be continuously welded, thin
sections and sheet fabrications may benefit from intermit-
tent welding, depending on whether or not heat is conducted
rapidly away from the weld, although more stress may arise
at the starting point of the weld.

* As far as possible, welded assemblies should be aligned so
that the stresses are balanced rather than all pulling in the
same direction.

Other design features to avoid or minimise distortion: Steel
sections should vary as little as possible. Thick and thin
sections absorb and lose heat at different rates and so can
expand and contract unevenly. Large unsupported flat
sheets may tend to buckle so stiffeners should be included in
the design. Frames around the flat panel, whether of solid
steel or open material such as welded mesh should be
galvanized separately, as the frame would offer a constraint
and so tend to cause buckling rather than reduce it.

Where there is an inherent tendency to distort e.g. in asym-
metrically shaped fabrications (including fabricated girders
or lattice beams with top or bottom chords of different
sections), the effect can be minimised or possibly eliminated
if the fabrications is of such a size and design that it can be
rapidly immersed in a single dip. The galvanizer should be
consulted to decide on the maximum advisable lengths.
There is little or no distortion in standard symmetrical
components whether they are single or double- end dipped
however if larger fabrications need to be double- end dipped,
the significant thermal gradient created by this procedure
may give rise to distortion.

Where some bowing, twisting or bending has occurred it
may be possible to straighten the object after the galvanizing
process.

Stress Relief: Fabrication stresses can sometimes be elimi-
nated by stress relieving before galvanizing.

Genel Galvanizciler Dernegi
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onlemede basarinin anahtaridir.

Levha Uriinler: Levha malzemesi, 6zellikle 10 mm kalinligin
altinda olanlar, bozulma gosterebilir.

Distorsiyon problemlerini en aza indirmek icin asagidaki
kurallar izlenmelidir:

+ Mimkdnse, levhayi her tirl gergeveden veya destekleyici
celik yapidan ayri olarak galvanizleyin ve sonrasinda birlesti-
rin

« imalat sirasinda plakalarin tek tip islenmesi onerilir. Orn:
Mumkinse plakayi kesin ve oksi kesimleri en aza indirgeyin

+ Zemin plakalarinin merkezine delikler agmak plakanin
Isinma sirasinda deliklere dogru genislemesini saglaya-
cagindan egilmeyi en aza indirmeye yardimci olacaktir.

+ Mimkinse havayla sogutma sarti koyun

« Mimkdinse cifte daldirmadan kaginin

Genel Galvanizciler Dernegi

Early consultation between galvanizer, fabricator and
designer is the key to success in avoiding distortion, through
the incorporation of good design features.

Basic design considerations are shown on the reverse side
of this leaflet.

Plate Products: Plate material can present a distortion risk,
especially plate under 10 mm in thickness.

To minimise distortion problems, the following rules
should be observed:

+ Where possible, galvanize the plate separately from any
frame or supporting steel work and assemble after galvani-
zing

+ Recommend that uniform processing of the plate be speci
fied during fabrication; i.e. Shear the plate where possible
and minimise oxy cutting of long edges

« Putting holes in the centre of floor plates will assist in
minimising buckling as the plate expands into the hole
during heating

» Specify air cooling where possible

+ Avoid double dipping where possible
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Nyrstar firmasi Avrupa’nin en biilyiik Zamak treticisidir. Nyrstar 1.1 Milyon ton saf cinko tretimiyle, Diinya’nin énde gelen cinko Uretici-
lerindendir. Nyrstar Hollanda, Fransa, Belcika, Amerika, Avustralya dahil olmak tizere farkli bolgelerde bulunan fabrikalarinda tretim
yapmaktadir.

Uriin portféyiinde temel olarak;

- Basingli Dokiim Alagimlari (zamak 2, zamak 3, zamak 5, KS alagimlari)

- Sicak daldirma galvaniz ve sirekli galvaniz

proseslerinde kullanilan SHG (99.995%Zn), ZnAl, ZnNi, ZnBi, ZnNiBi, ZnPb alasimlari bulunmaktadir.

Nyrstar firmasi Gilkemize 15 yildir Galtek Galvano Kimyasallari San. Tic. Ltd. Sti. firmasi ile beraber hizmet vermektedir.

iletigim:

Galtek Galvano Kimyasallari San. Ve Tic. Ltd. Sti. ikitelli Org. San. Bélg.

Ziya Gokalp Mah. Dersan Koop S1 E Blok No:210 34303 ikitelli/istanbul- TURKEY
Tel: +90212 549 8803-04, Faks: +90212 549 87 99

Web sayfasi: www.galtekgalvano.com

Elektronik posta: info@galtekgalvano.com

NYRSTAR 1.1 Milyon Ton Saf Cinko Uretimiyle Diinya’nin EN ONEMLI

Cinko iireticilerindendir.
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Tel:0090 212 285 7369, Fax:0090 212 2853427
Elektronik posta: bpolat@itu.edu.tr, b.denizpolat@gmail.com

Nyrstar Sales & Marketing AG. Tessinerplatz 7, CH-8002 Ziirih, Isvigre.

Galvaniz Prosesinde Goriilen Yiizey
Hatalari ve Coziim Onerileri-1

Ozet

Galvanizleme prosesi temel olarak ergiyik ginko igeren kivet
igerisine celigin daldirlarak ylzeyinde bir kaplama tabakasi
olusturulmasi esasina dayanir. Daldirma iglemi sirasinda
olusan metalurjik reaksiyonlar sonucunda ergiyik ginko gelik
Uzerine kaplanir. Bu Urinler sahip olduklari yiiksek korozyon
direngleri nedeniyle insaat, otomotiv, tasima ve kimya
sektort dahil olmak Gzere genis bir yelpazede kullaniimak-
tadir.

Bu arastirmada sicak daldirma galvaniz prosesi sonrasi kapli
parcalarda goriilen ylizey hatalarina ait neden-sonug analiz-
leri yapilacaktir. S6z konusu hatalarin tekrarlanmamasi igin
¢6zUm oOnerileri sunulacaktir. Amacimiz, sunulan bulgularin
sektorel sorunlara kismen ¢ozim olusturmasi ve galvaniz
prosesinde kaplama veriminin artmasidir.

Anahtar Kelime: Sicak Daldirma Galvaniz, ZnNi alagimlari,
Metalurji, Yizey Hatalari

Giris

Glnldmuzde ginko (Zn) endstriyel uygulamalarda en sik
kullanilan metallerden biridir. Diinya Uzerinde yillik 13 milyon
tonluk saf Zn tiketiminin sektorlere gore tiketim miktari
Sekilla ve b'de verilmistir [1].

O Zn'nun kullanim
alanlan

Endiistriyel Al Yapi Tasima ingaat Tiiketim
Makine Malhn

Sekil 1. a) Cinko'nun tiiketim alanlari,

Uretilen ginkonun toplam %57'lik bir kisminin  tiiketildigi
pazar galvanizleme prosesidir. Galvanizleme prosesi, temel
olarak ergiyik Zn igeren kivet igerisine geligin daldirilarak
ylzeyinde bir kaplama tabakasi olusturulmasi esasina
dayanir. Daldirma islemi sirasinda olusan metalurjik reaksi-
yonlar sonucunda kaplama islemi tamamlanir. Kaplamanin
yapisma mukavemeti korozyon korumasi agisindan en
onemli kalite karakteristigidir.

Kaplamanin gelik yiizeyine yapisma mukavemeti filmde
olusan intermetaliklerin 6zelliklerine baghdir. Fe-Zn arasinda
gerceklesen reaksiyon kinetigi 420-480°C'de araliginda
parabolik, 480-530°C araliginda lineer olarak ilerler. Temel
olarak galvanizleme isleminde kivet sicakligi 450°C civarin-
da tutulur.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Sekil 1. b) Birincil ginkonun tiiketimleri [2]

Bu sicakliklarda intermetalik katmanin biyime hizina bagl
olarak film kalinhiginin parabolik bytdtgu kabul edilir [3].
Galvanizleme prosesi 6 adimdan meydana gelmektedir.
Bunlar sirasiyla yiikleme, yag alma, asitle temizleme, flaksla
ma, sicak daldirma galvaniz kaplama ve sogutma (ya da su
verme) prosesidir.

Sekil 2. Galvaniz kapli bir numunenin kesit mikroyapi goriintiisii [4]

Galvaniz Prosesinde Sikc¢a Goriilen Hatalar:

1.Kaplanmayan Bolgeler:

Hatanin Tanimi : Celik Gzerine kaplama almamis noktalar
olarak tanimlanirlar. Bu tip hatalar uygulamada en sik
gorilen ylzey hatasidir (Sekil 3).

Gergeklesme sebepleri: Kaplama dncesi yapilan yiizey hazir-
lama (temizleme) islemlerinin verimsiz olmasi, parca
Uzerinde kaynak curufu varlgi, dokim sonrasi parga iginde
kum gdmilmis olmasi, kivet igerisinde fazla aliminyum
bulunmasi veya zincir, cengel gibi asma aparatlarinin gelige
dedmesi sonucu o noktalarda parganin kaplama almamasi
olabilir. Céziim Onerisi: Yiizey temizleme isleminin verimli bir
sekilde tamamlandigindan emin olunmalidir.

Sonug: Bu hata ylzinden parga kalite boliminden red
alirsa, parganin tzerindeki film soyulur ve tekrar galvaniz
islemine sokulup, uzmanlar tarafindan tekrar ylzeyi ince-
lenir.

Sekil 3. Galvanizleme iglemi sonrasi parga yiizeyinde kaplama almayan
bdlgelerin goriintiileri

Genel Galvanizciler Dernegi

2. Deliklerin ve Vida Aralarinin Tikanmasi:
a) Deliklerin aralarinin ginko ile kismen ya da tamamen tikan-
masi (Sekil 4a).:

Hata tanimi: Tikanmis delikler kismen yada tamamen Zn ile
tamamen kapanmis olan deliklerdir

Gerceklesme Sebebi: Ginko'nun yeterince akigskan olmamasi
ya da yizey geriliminin yiksek olmasi sebebiyle meydana
gelir. Ayrica deliklerin  caplarinin 8mm'den az olmasi
durumunda da sivi ginkonun yiksek yiizey gerilimi yiziinden
deliklerden stizilememesi sonucu delikler tikanabilir.

Cozim Onerisi: Tasarimda herhangi bir sinirlama yok ise
delikler mimkin oldugunda blytttlmelidir. Delikleri tikayan
ginkodan kurtulmak igin bir baska alternatif ise parga kazan
icerisinden gikartilirken titrestirilmeli ya da parga ¢ikartildik-
tan sonra Ustline basingli hava Uflenmelidir.

Tikanmis delik problemini minimize etmek igin kivete katki
elementleri de eklenebilir. Pb, Bi, Ni varliginda ginkonun
ylzey gerilimi azalp, sivinin akiskanhgl artacagindan, kritik
miktarlarda ilaveleri 6nemlidir.

Sonug: Bu hata yiziinden parga uygulama alaninda verimsiz
galisma gostermedigi slrece kalite incelemesinde red
almaz.

b) Vida disli aralarinin ginko ile tam ya da kismen tikanmasi
(Sekil 4b):

Gergeklesme sebebi: Kivetten kaplanmis parga gikarildiktan
sonra vida aralari ginko ile diigtik akitma hizi (drenaj) yizin-
den tikanabilir.

C6ziim Onerisi: Tikanan vida aralari galvaniz sonrasin islem-
lerle (6r: santrifijleme ya da 260°C'ye isitip sert bir firgayla
firgalama) ile temizlenebilir.

Vida aralarinin tikanmasi kiivete kritik miktarda Pb, Bi, Ni gibi
ginkonun ylizey gerilimini dislren ve akiskanhigr arttiran
elementlerin ilavesi ile de azaltilabilir.

Sonug: Kalite kontrolden basariyla gegilebilmesi igin vida
aralarinda bosluklar temizlenmelidir.

Sekil 4.a) Deliklerin tamamen ya da kismen ginko ile tikanmasi,
b) vida disli aralarinin ginko ile tamamen ya da kismen tikanmasi

3. Soyulma ya da Siyrilma
Soyulma yada siyrilma sonrasi purizlu bir ylizey olusur gelik
althk tGzerinde (Sekil 5).

Gergeklesme Sebebi: Blyiik galvaniz kapli pargalarin havada
sogumasl uzun zaman aldigr bilinmektedir. Bu durumda
kaplama sonrasi parca kazan icerisinden gikarildiktan sonra
Ustlnde ginko-demir ve ginko katmanlari olusur. Kaplama
prosesi sirasinda ise katmanlar arasi bosluklar olusur. Eger
bosluk sayisi gok olursa en Ustteki ginko filmi soyularak
ayrilabilir.
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Onerisi. Soyulma ve siyriima galvanizleme islemi sonrasinda
pargalarin hizli sogutulmasi ile (suda sogutma vd) minimize
edilebilirler.

Sonug: Kalan film misterinin talep ettigi minimum ozellikleri
karsilayabiliyorsa parca kalite mihendisleri tarafindan kabul
edilebilir. Eger kaplama mdusteri tarafindan talep edilen
minimum 6zellikleri karsilayamiyorsa kalite mihendisleri red
ederler. Kaplama altlik Gstlinden siyrilir ve parga tekrar
kaplanir.

Sekil 5. Soyulan ya da siyrilan kaplamanin sematik gosterimi ve yiizey
goriintiisii

4. Piiriizlii Yiizey Ozellikleri

PlrizlU ylzey durumu bltilin parca tizerinde belirli bir yapisal
ozellikte kendini géstermektedir (Sekil 6).

Gergeklesme sebebi: PuriizIli ylzeyin temel sebebi yiksek
silisyum igerikli sicak haddelenmis geliktir (Sandelin gelik).

Gozim Onerisi: Bu durumu engellemek igin silikon igerigi %
0.03 ag.'tan az olan gelikler alinmalidir. Eger geligin kalitesi
kontrol edilemiyorsa puriizIlU ylzey durumu kazan igerisinde
% 0.05-0.06 miktarinda Ni'in bulundurulmasi kosuluyla
engellenebilir.

Sonug: Ylzeyi puruzli galvanizlenmis c¢eligin korozyon
davranisi yiizeyin plrizli olmasindan etkilenmedigi gibi,
plrizlt ylzey durumu ginko filminin ylksek kalinlikta olmasi
sebebiyle olustugundan korozyon performansina pozitif
etkisi vardir. PUrizli yizey ylzinden parganin red edildigi
kullanim alanlarindan biri de tirabzanlardir.

Sekil 6. Piiriizlii ylizey hatasina sahip kaplamaya ait bir yiizey goriintiisii

5. Pullanma
Pullanma bitln ginko filminin (demir-ginko katmani da dahil
olmak tizere) altliktan ayrilmasi ile gergeklesir (Sekil 7).

Gergeklesme sebebi: Galvaniz filminin kalinhginin normalden
daha kalin olmasi sebebiyle genelde pullanma olusur. Ayrica,
Sandelin geliklerde normalden daha kalin film elde edilmesi

ne sebep olmasi, yada dustk silisyumlu gelikler de uzun sire
galvanizleme islemine tutulduklarinda normalden daha kalin
delta alasim katmani olusturmasi nedeniyle pullanma
meydana gelebilir.

C6zUm onerisi: Eder celigin kalitesi kontrol edilemiyorsa
pullanma sorunu kazan igerisinde Ni elementi eklenerek
engellenebilir. % 0.05-0.06 miktarinda Ni'in kazanda bulun
mas! sandelin geliklerinde gorilen yerel kalinlk artisi
problemini azaltabildigi kanitlanmistir. Ayrica kalin galvaniz
filmler, normallere nazaran, siklikla daha kirilgan ve daha az
yapisma mukavemetine sahip olmalari sebebiyle parganin
galvaniz kivetinde kaldigi zamani kisaltarak da pullanma
azaltilabilir.

Sonug: Pullanma parganin kullanimi sirasinda darbe kuvve-
tine maruz birakildiginda da siklikla olugabilir.

Sekil 7. Kaplama sonrasi yiizeyde gdriilen pullanma tipi hataya drnek
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TURK GELIK SEKTORU

Turkiye Demir Gelik Ureticileri Dernegi

ITHAL CELIGIN BASKIS ALTINDA

Celik sektorimizin Uretim ve ihracatindaki disis Uglnci
yilinda da, her gegen ay derinleserek devam ederken, ithalat
artis egilimini sdrdurtyor. Yilin ilk 10 aylik dénemi itibariyle,
Tdrkiye'nin gelik Gretimi % 8 oraninda dists gdsterirken,
kapasite kullanim orani % 62 seviyesine kadar gerilemis
bulunuyor. ihracatin da % 7 civarinda diismeye devam ettigi
gordliyor. Buna karsilik, Turkiye'nin gelik tiketimi canliligini
slrdirtyor ve gortndr gelik ttiketiminin % 13 gibi ylksek
sayllabilecek bir oranda artmaya devam ettigi gozleniyor.
Artan tlketim ise, her gegen ay daha fazla ithal gelik ile
karsilaniyor. Yilin ilk 10 aylk doneminde, Turkiye'nin gelik
Urlnleri ithalatindaki % 41'lik olagantstt artis dikkat gekiyor.
Bugtin gelinen noktada, yogun bir sekilde devam eden dam-
pingli/devlet destekli gelik ithalati ile rekabet etmede
yasanilan sikintilar nedeniyle, Tirkiye'nin son 15 yildan bu
yana ilk kez net gelik ithalatgisi konumuna gegtigi gordiltyor.
Yurtigi ihtiyaci rahatlikla karsilayabilecek seviyedeki kurulu
kapasitesine ragmen, kapasite kulanim oraninin % 62 seviye

sinde kalmasi ve ihracatin % 7 oraninda gerilemis bulunmasi
sebebiyle Tirkiye, 15 vyl sonra net celik ihracatgisi
pozisyonuna gegmis ve 2015 yilinin ilk 10 ayhk doénemi
itibariyle, ihrag ettiginden 1.8 milyon ton daha fazla gelik ithal
etmis bulunuyor. Sektoriin kurulu kapasitesinin atil durumda
kalmasinda, diinya genelinde talep daralmasi ve arz fazlasi
olusmasindan kaynaklanan, dampingli ve devlet destekli
ithalatin yarattigi baski énemi bir rol oynuyor. Ozellikle tiiketi
mindeki dislUs nedeniyle, ¢ok yonli devlet desteklerinden
yararlanan Ginli Ureticiler, maliyet kaygisi gozetmeksizin son
derece duslk fiyatlarla ihra¢ piyasalarindaki faaliyetlerini
arttinyor.Dlnya gelik GUretiminin yarisini gergeklestiren ve
diinyaya Turkiye'nin toplam ¢elik Gretiminin 4 misli civarinda
gelik ihrag eden Cin'in, maliyetlerin altinda seyreden satis
politikalari, diinya genelinde fiyat seviyelerini asagi gekiyor ve
devlet yardimindan yararlanamayan Turkiye gibi pazarlarda-
ki Ureticilere zarar veriyor.
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Cin'in celik tlketimindeki gerileme, Cinli dreticilerin daha
yogun bir sekilde ihracata yonelmelerine yol agarak, diinya
pazarlarini bozucu ticari uygulamalari ve bunun sonucunda
da korumaci egilimleri tetikliyor. Gin'in maliyetlerin altindan
stirdirdigd yogun ihracat gayretlerinin, 400 milyon tona
varan atil kapasitesi nedeniyle kisa ve orta vadede devam
edecegi 6ngordliyor. Cin yaninda, Cin baskisi altindaki Rusya
ve Ukrayna'nin da, basta Turkiye olmak Uzere agresif fiyatlar-
dan ihrac satiglarina yonelmeleri sonucunu doguran bu
durum, cevherden dretim yapan entegre kuruluslarimiz da
dahil olmak Uzere, ttim Uretici kuruluglarimizi tahrip eden bir
noktaya getirmis bulunuyor.

Yikici rekabetin yasandidi mevcut ortamda, cgelik Ureticisi
ulkeler, ithalata karsi sanayilerini korumaya yonelik ticari
savunma araclarini etkin bir sekilde kullaniyor. ABD, AB,
Avustralya, Brezilya, Meksika ve Hindistan'in, basta Cin
olmak Uzere, diinya gelik piyasalarindaki dalgalanmalarin
tahribatini asgariye indirmek amaciyla, koruma onlemleri
uygulamaya aktardiklari ve bu durumun, Turkiye gibi 6nlem
almayan piyasalari daha biyik bir hedef haline getirdigi
gdzleniyor. Onlem alma konusunda gec kalan ilkelerde tesis
kapaniglari ve iflaslarin yasanmaya basladigi goriliyor.
ingiltere'nin kokli celik Ureticilerinin, ithal ucuz geliklerle
rekabet edemedikleri igin iflas ettikleri tim kamuoyu tarafin-
dan biliniyor. Turk celik sektort de oldukga sikintili glinler

gegiriyor.

Turkiye'nin celik Urdnlerine iliskin dis ticaret verileri, Cin'den
yapilan ithalat baskisinin her gecen ay derinleserek devam
ettigini gosteriyor. Gegtigimiz yillarda yillik 450.000 ton
civarinda seyreden Cin menseli gelik Urdnleri ithalat miktari-
na yakin seviyelerin, bu yilin Agustos, Eylil ve Ekim aylarinda,
sadece 1 ayda yapildigi gozleniyor.

Yilin ilk 10 aylik dénemi itibariyle, Cin'in diinya piyasalarina
yaptigi toplam cgelik ihracati, % 25 oraninda artisla, 92 milyon
tona, net gelik ihracati ise, % 32 oraninda artisla, 81 milyon
tona ulasmis bulunuyor. Cin'in ihracat hacmi yaninda, dam-
pingli ve devlet destekli satis yapmasi, yarattigi yikici etkiyi
daha da arttiriyor.

Tirkiye'nin Cin'den yaptigi gelik Uriinleri ithalati ise, bu yilin
Ocak-Ekim doneminde % 251 oraninda artisla, gegen yilin
ayni donemindeki 665.000 tondan, 2.33 milyon tona ulasmis
bulunuyor. Mevcut seyir, Cin'den yapilan ithalatin yilsonu
itibariyle 3 milyon ton seviyesine rahatlikla ulasacagina
isaret ediyor. Baska bir ifade ile, Cin'in dlnya piyasalarina
ihracati, % 25 oraninda artar iken, Trkiye piyasasina ihracati
yaklasik 10 misli, % 251 oraninda artis gostermis bulunuyor.

Cin'in kapasite fazlaligi ve dinya piyasalarini tahrip eden
ihracat politikalar, 30 Kasim — 1 Aralik 2015 tarihlerinde
Paris'te  gergeklestirilen 79. OECD Celik Komitesi
toplantisinin da ana glndemini olusturdu. Hikdmet ve
sektor temsilcileri, global diizeyde kapasite fazlalgi
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sorununun yarattigi problemlerin ¢ozilmesi ve gelik sektori
Uzerindeki etkilerinin giderilmesi igin acilen harekete
gegilmesi gagrisinda bulundu. Konunun aciliyetini dikkate
alan Komite dyeleri, s6z konusu problemin siratle ¢ozile-
bilmesini teminen, Ust dlizey toplanti organize edilmesi ve
2016 yilinin ilk yarisinda bu sorunun yarattigi olumsuz etkile-
rin hafifletimesi konularinda galismalarin yapilmasi konu-
larinda mutabakat saglad.

79. OECD Celik Komitesi Toplantisi'nda dile getirilen gelik
flyatlarinin diistk seviyelerini korudugu, karhhgin sirddrile-
mez seviyelere geriledigi, borglarin tirmanmaya basladigi bir
ortamda, 6nimdzdeki yillarda, talepteki sikisik seyre karsilik,
kapasite artisinin slrecegine iliskin 6ngoriler, sektor
Uzerindeki baskilarin artmaya devam edecegini gosteriyor.
Ticari onlemler ve hiikimetlerin destek onlemleri, sektorde
kisa vadede rahatlama yaratirken, ticari anlagsmazliklarin
kaynagindaki sorunlari ortadan kaldirmiyor. Bu da global
celik endUstrisinde ayni krizlerin belirli donemlerde yeniden
ortaya gikmasina sebebiyet veriyor. OECD Celik Komitesi,
diinya celik piyasalarinda olusan kapasite fazlaligi ve bunun
yarattigi ticari anlasmazliklardaki artisin, serbest piyasa
mekanizmas! prensipleri ve piyasa tabanli politikalardan
hareketle, uzun vadede ve kapsamli ¢6zUm dretilmesi
ihtiyacina vurgu yapmis bulunuyor.

Cin gelik endUstrisinin diinya piyasalari tzerindeki olumsuz
etkilerinin artarak devam etmesi nedeniyle, 1 Aralik 2015
tarihinde, OECD Gelik Komitesi Toplantisi'nin hemen ardin-
dan, ABD, AB, Latin Amerika'daki bolgesel ¢elik dernekleri
yaninda, Dernegimizin de istirakleri ile, Paris'te bazi Ulkelerin
OECD ve Paris biytkelgileri ve ticaret ataselerinin de
aralarinda yer aldigi kamu yetkililerine yonelik bir
bilgilendirme brifingi dizenlenmis ve 2016 yilinin Aralik
ayinda Gin'e piyasa ekonomisi statiisii taninmasinin yarata-
cagl olumsuz etkilere iligkin ortak endiseler dile getirilmis
bulunuyor.

Cinli Ureticilerin maliyetlerinin altindaki satislarinin, kamu
kesimi tarafindan stibvanse edilmesi, diinya celik piyasasini
ve Turk gelik sektoriini ciddi olgiide tahrip ederek, Gretim
yaninda, istihdami da olumsuz yonde etkilemeye baslamis
bulunuyor. Diinya gelik Uretiminde kapasite kullanim oranlari
% 70'in tizerinde seyrederken, Ulkemizde % 62 gibi oldukca
distk bir seviyede kalmasi, sektortin igerisinde bulundugu
sikintili durumu ve acilen ¢ozUm Uretilmesi ihtiyacini ortaya
koyuyor. Rakamlar yurt iginde kurulu kapasitelerin atil
durumda kalmasi pahasina, ithalatin artarak devam ettigini
gosteriyor. Hal boyle iken, girdi maliyeleri Uzerindeki ytklerin
héalen sdrduriliyor olmasi anlagilamiyor. Mevcut uygulama-
lar, sektorin durumunun dikkate alinmadigini ve TRT Payi,
Cevre Katki Payi gibi kurumsal bazdaki gikarlar 6n planda
tutulurken, Ulkemizin ali menfaatlerinin g6z ardi edildigini
gosteriyor. Oysaki sektoriin, ¢ozime yonelik tedbirlerin
geciktiriimesine daha fazla tahammil etmesi mimkin
gordnmuyor.
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Tridur® HDG - Passivate for Hot-dip Galvanized
Zinc Coatings

As a leading global chemicals supplier to the surface
finishing industry, Atotech is offering a new technology for
hot-dip galvanizing. The passivate Tridur® HDG is perfectly
suited for coil coating lines, as used in steel strip application
or continuous tube application. In addition, Tridur® HDG
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Features and Benefits
* Maintains clear appearance across a broad pH spectrum
- Various concentrations provide a range of corrosion
protection
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Endiistri devrimi ve teknolojinin geldigi nokta; SANAYI 4.0

Davos’ta bu yil ana temalardan birisi yeni sanayi devrimi
yani “Sanayi 4.0”. Bizde bu vesileyle bu sayida sanayi
devrimlerimize ve Sanayi 4.0 denilen yeni déneme bir
bakalim istedik. insanoglunun on binlerce yillik bilinen
tarihinde endistri devriminin baslangici aslinda cok yeni
sayilabilir. Tarih boyu nca ii¢ biiyik endiistriyel devrim
yasanmistir ve bunlarin baslangici olan birincisi
giiniimiizden yaklasik 250 yil énces ine dayaniyor. Gnce
tarih boyunca yasanan endiistriyel devrimlere kisaca bir
goéz atalim;

Sanayi Devrimi 1.0 ( 1760 — 1850)

1763 yilinda James Watt iskocya'da buharla calisan
makinayl buldu. Bu makinenin gelismis bigimi, makine
caginin gergek baslangig noktasini olusturdu ve bu déneme
sanayi devriminin baglangici denildi.

Calisma prensibi olarak, farkli isi enerjileri ile (kémdr, kati, sivi
yakit, vs. ) Isinan su buharlasarak genisler ve bir odaciga
alinir, odacik sogutuldugunda sivi hale gegen buhar vakum
yaratir boylece mekanizmalarin hareket almasi ile "mekanik
enerjiye” yani "ise" dontsir. iste bu makinalardan elde edilen
glg ile bagka Uretim araglari kullaniimaya baslandi. En basta
buharli lokomotifler ve gemiler ile ulasimda bir devrim
yasandi. Ardindan fabrikalarda kullanilan ¢irgir makinalari
ndan, tekstil makinalarina, demir gelik Uretiminden tarim
makinalarina kadar onlarca makine icat edildi.

Unli Alman sosyolog Hans Frayer'in nitelemesiyle; insanog
lu organik enerjiye dayall Uretimden bir baska asamaya
gecmis oluyordu. Arkasindan petrol ve diger fosil kaynaklart

dan elde edilen elektrik enerjisinin dUretimde kullanildidi bir
donem gelecekti.

1763 James Watt

Sanayi Devrimi 2.0 (1850 — 1970 Yillari arasi )

1. Sanayi Devrimi'nin baslangici ingiliz mucit H. Bessemer'in
icat ettigi ucuz celik Uretim yonteminin yayginlastigr 1850'ye
uzanir. Bu devrim celik, tren raylari, petrol, elektrik ve kimy
asal teknikler sayesinde olustu. Kisa stirede Avrupa, ABD ve
Japonya'ya yayildi. I. Sanayi Devrimi sirasindaki makineler
basit mekanik aletlerdi. Makineler disli, piston, kayis ve
kasnakla calisirdi. Teknoloji Devrimi sirasinda ise, bilim
adamlarinin fizik ve kimya alaninda yaptigi buytk buluslar
teknolojiye aktarildi. Teknoloji Devrimi ile gelisen ABD ve
Almanya, dinya lideri oldular. Fabrika ve kentlerin elektrik
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kullanmasi 1882'de Edison ile basladi. Elektrikli makineler,
ABD ve Almanya'da Uretilip ihrag ediliyordu.

H. Bessemer'in icat ettigi ucuz celik iiretim yontemi.

Celik, petrol ve kimya endustrisi ABD'de hizla gelisti. Uluslar-
arasl| dev sirketleri yonetmek amaciyla yeni bilimsel yontem
ler gelistirildi. Telefonun Graham Bell tarafindan kesfi, dev
sirketlerin alt yoneticilerle haberlesmesini sagladi. Bu
devrimin en onemli katkilarindan biri de makine parcalarinin
ayni standartta yapilmasiydi. Boylece pargalar kolayca
degistiriliyordu. Ford'un 1913'te bagslattigr “Uretim bandi"
teknigi diger sektorlerde de kullanilinca verim gok artti.

Sanayi Devrimi 3.0 (1850 — 1970 Yillar arasi )

Bilgisayar ve otomasyonun hayatimiza girdigi donem... 60'li
yillarda sahip olmanin sadece devlet ve biyuk olgekli kurum
larin harci oldugu bilgisayarlarin 6zel sektorde ve sanayi de
kullanimi 70'lerden sonra hizla artti. Il. Dinya Savasi'ndan
sonra teknolojide goriilen sasirtict buluslar "Uclincti Sanayi
Devrimi" olarak nitelendirildi. Bu donemin belli basli buluslar
arasinda nikleer enerji, sentetik drtinler, bilgisayar teknoloji
si, mikro elektronik teknoloji gibi yenilikler sayilabilir... Ayrica
fiber optikler ve telekominikasyon, biyogenetikler, biyotarim,
lazerler ve holografi dénemin baslica buluslari arasinda yer
alir. Ozellikle PLC bilgisayarlar (programlanabilir akilli kontrol
sistemleri) Gretimde bagli basina bir devrim yaratti. Sanayide
kullanilan PLC destekli seri ve akilli Gretim araglari, makine ve
techizatlar, makine tezgahlari, tim Uretim anlayisini kokten
degistirdi.

3.Sanayi devrimi kapsaminda son 15 yildir yizlestigimiz
teknolojik devrim, internet ve kisisel bilgisayarlarin, akilli
telefonlarin gelismesiyle adeta tim toplumsal hayatimizi
derinden etkiledi. Bu teknolojiler bireysel kullanimlarin
(sosyal medya, vs. ) ¢ok vyayginlagsmasinin yaninda
endustride de adeta devrim i¢inde devrim yaratti. Dinyamiz
daki bu degisim inanilmaz bir hizla ilerliyor. Biz daha 3.
Endstri Devrimi'ni konusurken, su anda diinya, SANAYI 4.0'
konusuyor; hatta Davos Ekonomi Zirvesi'nin en énemli ana
konularindan biri de dérdiincii sanayi devrimi olan SANAYI
4.0, glinkd ekonomi bilgi ve iletisim teknolojileri ile internetin
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glciyle bambaska bir boyuta dogru ilerliyor.

Peki, Nedir Bu “Sanayi 4.0" ve Bizleri Neler Bekliyor?
Endustri 4.0 temel olarak "Bilisim Teknolojileri" ile "Endstri
yi" bir araya getirmeyi hedefliyor. Cikis noktasi Alman
Hikdmeti'nin imalat gibi geleneksel sanayiyi bilgisayarlagsma
yoninde tesvik etme ve ylksek teknolojiyle donatmasi proje
sidir.

Ana bilesenlerinden ilki "Yeni Nesil Yazilim ve Donanim"”, yani
buglintin klasik donanimlarindan farkli olarak diistik maliyet
li, az yer kaplayan, az enerji harcayan, az isi Ureten, ancak bir
o kadar da yiksek gtvenilirlikte galisan donanimlar ve bu
donanimlari calistiracak igletim ve yazilim sistemlerinin
kaynak ve bellek kullanimi agisindan tutumlu olmasi hede-
fidir. ikinci ve belki de en 6nemli bilesen ise "Cihaz Tabanli
Internet” ; yerylzindeki tim cihazlarin birbiriyle bilgi ve veri
ahisverisi igin kullanildigi, her tirlU arag gerece entegre edil-
mis, sensor ve isleticilerle donanmis, internet baglantili akilli
elektronik sistem bu sisteme kisaca Siber-Fiziksel Sistemler
de diyebiliriz.] Uretim stirecinde fabrikalardaki makinelerde
siber-fiziksel sistemlerin kullaniimasi demek insanlardan
neredeyse bagimsiz olarak kendi kendilerini koordine ve
optimize ederek Uretim yapabilecek “akilli fabrikalar" demek
tir. E§er Endustri 4.0 stratejisi gergeklesirse Uretim sresi,
maliyetler ve dretim igin ihtiya¢ duyulan enerji miktari azala-
cak, Uretim miktari ve kalitesi artacaktir.
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Uzmanlara gore Endiistri 4.0 yani diger adiyla dordinci
sanayi devrimi, 10 ile 20 yil icinde entegrasyonunu tamamla
yarak firmalar tarafindan uygulanabilir hale gelecek.
Siber-Fiziksel Sistemler, Bulut Bilisim gibi modern bilgi ve
iletisim teknolojileri imalat sektortinde verimliligi, kalite ve
esnekligi artirmak igin sistemlere entegre edilecek, olasi
verim durumlarini analiz ederek rekabet ortaminda avantaj
saglayacaktir.

“Endiistri 4.0"in Etkileri Neler Olacak?

* |sci gliclinden teknoloji kontroliine gecen sistemler ile
makine kontroll artacak.

* Otomatik sistemler dolayisiyla ihtiyag olan is giici azala
cak.

* Sosyo-Ekonomik galisma hayatina olan etkisi hissedilecek.
* Sanayi farkl bir deger kazanarak pazarda bu entegrasyonu
saglayan blyik paya ulagsacak.

Etkileri ve pozitif yonleri

Endustri devrimleri, gegmisten bu yana Dlnya'yl ve toplum
lar kiiresel boyutta etkilemistir. Uretmek insanoglu igin hep
bir zorunluluk olmus ve Uretimi devam ettirmek adina yeni
arayislar icinde olunmustur. Hangi meslegin ya da sektortin
gecmisine bakarsaniz bakin tarihsel gelismelerinde hep
sanayi devrimi olgusu yatar ¢linkl insanlar Urettiklerini ayni
zamanda duyurmali, gostermeli ki bu slre¢ devam
edebilsin... Bunun sonucunda ise gelisen ulagim ve iletisim
araglari olmus dolayisiyla bilisim teknolojileri gelismis yeni
sektorler ortaya gikmistir. 4. Endistri Devrimi de sliphesiz
yeni sektorlerin agiimasina ve geride kalmis sektorlerin yok
olmasina sebep olacaktir. Bu durum yalnizca sektorler igin
degil insanlar, sirketler, Glkeler igin de bdyledir.. Yeni
endistriye ayak uyduramayan her sey bu durumdan olum
suz etkilenecektir. Ornek verecek olursak ilk baslarda kol

Gecgmisten giiniimiize...

emedi ile galisan insanlar islerini kaybetmeye basladi, sonra
teknisyenler simdi de miihendisler islerini kaybetmeyle karsi
karsiya kalmis durumda. 4 Endistri 4.0''n pozitif yonleri
olumsuz etkilerini kismen dizeltebilir her ne kadar istihdam
sorunlari olacaksa da yeni is alanlari da ortaya gikacaktir.
Akilli fabrikalarda akilli Grinler Uretmek ve bu Grinlerin
hayatimizi kolaylagstirmasi hem de bunu az enerjiyle yapacak
olmas! buylk bir artidir. Akilli Griinlerin Uretilmesiyle bu
drUnler ihtiyaca gore farkli alanlara uyarlanip gelismeler
saglanabilir. Ug boyutlu yazicilarla basit yapida olan tiriinleri
herkesin Uretebilecek olmasi, Uretenle tiiketenin ayni olmasi
glinimizde hayal edilen baska bir pozitif yondur.

Karsilagilan Zorluklar ve Sonug

Endistri 4.0 stratejisinin hayata gegmesinde ilk asamada
donanim ve yazilim boliminin hayata gegmesi bir problem
teskil etmeyecek gibi gorintyor, ¢linkl donanim ve yazilim
igin kullanilacak enerjinin az olacagl dustndldiginde ve
internet protokoltintin 6. striimd IPv6 ile birlikte milyarlarca
cihazin internete baglanmasinin yolu agildigindan baslangi¢
olarak bir sikinti olmayacak demektir.[3] Bununla beraber
Uretim sureglerinde kullanilacak makinelerin  hepsinin
Endlstri 4.0''n standartlarina uygun hale getirilmesi ve
programlanmasinin kolay olmadigi asikardir.

+ Riske girmek istemeyen sirketler ve paydaslari arasindaki
uzlasmazliklar,[5]

+ Degisimin maliyetli olmasi ve bir sorun giktiginda yine mali
sorun olusturmasi,

- Uretim siireclerinin biittinligiinin korunmasi gerekliligi gibi
sorunlara ¢6zim bulmak zaman alacak gibi gértintyor.[5]
BUtln bu stratejilere planlara ragmen dijitallesme sireci
uzun bir yoldur ve bu yolun igbirligiyle daha hizli kat edilmesi
muimkin olacaktir.

Kaynak : Wikipedia, Ural Akbulut (ODTU),Elektrik Port
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EAE, 3.500x1.000x3.600
Gillmelet, 12.300x1.600%3.000

Borusan, 7.800x1.300x1.800
Kirag, 7.000x1.500x2 500

Izomas, 7.500x1.500x2:200
Micha, 7.500x1.800x3.200
Tekomn Puk, 4.2501.250x1.500

Cayirova Boru, 8.000x1.400x1.600
Cayirova Bory, 8.000x71.400x1.600

EAE, 7.500x1.800x3.600

Marmara Siegener, 7.500x1.500x2.200
Marmara Siegener, 16.000x1.800x3.200
Mitas, 7.500x1.800x3.200

Giilmelet, 14.600x1.800x3.500
Tursam, 15.500x1.800%3.200

—— F
.‘ Gersan, 6.500x1,100x1.500

Q WL PILLING

ANI Metal giivencesi ile Pilling ocak kullanan fabrikalar

Basdz, B8.500x1.600x2.300

Cepas Gonvarr, 12.500x1.600x3.000
Cekosan, 8.000x1.200x1.800

Daruk, 12.500x1,500x2.000

Ersan, 9.000x1.600x2.000

Isin Galvaniz, 12.500x1.500x2,000
Merkez, 5.300x1,100x1.600

Mitas, 14.000x1.800x2.200

Mitas, 12.500x1.800x3.500

Mitas, 12.500x1.500x2 500

b
Galmetsan, 7.000x1.300x1.600
Galmetsan, 12.300x1.300x2.200
Sara, 12.000x1.500x1.500
Gara, 8.000x1.500x1.600
Sara, 13.000x1.800x3.500

Mitas, 4.500x1.800:2.500

Mina, 12.500x1.500x2:500" &

BDR, 7.200x1.500x2.500
Guneydodu, 13.000x1.500x2.250

Antakya, 7.000x1.200x2.000
Toscelik, 9.800x1.600x3.000

A1 CINKD ONSIT VE METAL
TH-UE420 ANHARA
HADE 1% CERMANY
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Alim Kinoglu

Galvaniz Tesis Muddrl
ALKA Group
kinoglu@alkagroup.com.tr

2016 ekonominin yiizinii giildiirecek mi?

DUnya hizla déniiyor, “zaman su gibi akiyor” derdi biiyiikler
imiz. Daha birkag ay 6ncesini unutur olduk. 2016 yilinin bu ilk
ayinda, bir ay 6nce ugurladigimiz, 2015 yilinin son 2 ayini gok
kisa hatirlatarak baslamak istedim. O donemi yasayanlar
olarak simdi geriye dontp baktigimizda sanki hi¢ olmamis
gibi geliyor. Oysa ne kadar hissettirmisti etkisini...

Geride biraktigimiz, is hayatinda zorlu gegen 2015 yilinin
ardindan ilk akilda kalan alti ay ara ile tekrarlanan segimler
oldu. Beklenmedik bir bigimde alinan segim tekrari karari ve
sandiktan gikan beklenmedik sonug... 78 milyonluk Tdrki-
ye'nin hemen hemen tim vatandasinin beklemedigi bu
sonug karsisinda yasadigi sagkinligi unutmak mimkin degil.
Siyasiler, yorumcular, anketgiler, sade vatandas, basin,
akademisyenler hemen herkes yanilmis; suskun, saskin,
durgun vaziyette ne oldugunu anlamaya galigiyordu. Bir de
buna yurtdisindaki vatandaslarimizi ve diinyada ilgi alani
Tirkiye olan insanlari katin. Ne kadar gok insani ilgilendir-
digini, yasanan yanilgi ve saskinligin ne kadar buyik
oldugunu ortaya koyuyor. Gok etkileyici... Cumhuriyet tarihin-
de Turkiye ilk defa segim tekrari tecriibesini yasadi. Sosyal ve
siyasi agidan tekrar secimin olumlu/olumsuz deger-
lendirmesini yapmak soyle dursun, ihracat ve i¢ piyasada
daralma, yatirimlarin durmasi ve durgunluk basta olmak
Uzere birgok alanda olumsuz sinyaller belirmeye baslad.

Onceligi is yasami, ekonomi ve finans olan insanlarin olasi
artan riskler karsisinda tedirgin bekleyisi ve temkinli ¢6zim
arayislart bir ¢irpinis halini andiriyordu. Is dinyasi segim
sonrasl yeni maliyetler, yeni yuktumltlikler, yeni problemler

ve yeni beklentilerle yeni yili karsiladi.

Orta doguya sinir olmakla gelen, her sabah yeni bir gatisma
ve kriz haberiyle gline basliyoruz. Etrafimiz ates ¢emberi.
Savaglar, oyunlar iginde sarmalanmis durumdayiz.
Sikintilarimiz, problemlerimiz buyik. Herkes ne kadar etkile-
nirimin hesabini yapmakla mesgul...

Neyse ki bu durum fazla uzun stirmedi, koalisyonsuz, tek
parti htklimetinin kolay ve gabuk hikiimet olusturmasi ile
karamsarlik ve durgun bekleyis az da olsa dagildi. Herkes
ontne, isine bakmali ve olumlu beklenti olusturmali yoniinde
olumlu dustnenlerin telkini ile normallesmeye donds
basladi. BUtlin bu olup bitenlerden sonra gelinen durumu
olumlu ve/veya olumsuz olarak yorumlamak oldukga zor...
Dilnya ekonomisi ile beraber tlkemiz ekonomisine yansima
larini ve merak edilenleri tahmin etmek, analiz etmek ve
anlamak 6ngorilerde isabetli olabilmek oldukga karmasik ve
gic ama her seye ragmen yeni yildan umutlu olmadan,
acaba ekonominin yizinU guldirtir mU diye distinmeden
edemiyor insan.. Bu karmasa iginde henidz birinci ayini
yasadigimiz yeni yilda siz degerli okuyucuya isik tutmasi
umudu ile is hayati ve ekonomi ile yakindan ilgili olan ve
degerli analizler yapan akademisyen Sayin Prof. Dr. Kerem
Alkin Hoca'nin yilsonu ve yilbagl araliginda kaleme aldig
ekonomi raporunda bir bolimi asagida sizinle paylasiyo-
rum. Sozlerime son verirken 2016 yilinin tim camiamizda ve
memleketimizde verimli ve sikintisiz gegmesini, ylzimuzi
gilddren bir yil olmasini dilerim.

Sayfa / Page: 42
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GALVANIZ ON ISLEM TESISLERI

Kivirma ve alinkaynak makineleri ile hidrolik basing ve kimyasal dayanimi hesap edilmis,
istenilen her dlclide, kalinlikta eloksal banyolari, sicak daldirma galvaniz 6n islem hatlar, yeni ve giriik asit
tanklan dretilmekte ve bu tesislere iliskin aksesuarlar temin edilmektedir.
Asit pompalari, Esanjor, Titan aski, Atk gaz donamimi ve yikamasi

[kitelli Organize Sanayi Bolgesi 1. Cadde Milas Is Merkezi No: 7 Ikitelli - K. Cekmece / ISTANBUL
Tel :+90 (212) 549 9549 Fax :+90 (212) 549 9 546
info@prometalgalvano.com - www.prometalgalvano.com
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Makale

“Soguk Savag Sovyetler Birligi'nin dagilmasi ile fiilen bittiginde,
Batili ekonomilerde biiyiik bir seving dalgasi yasanmisti. Kapitalist
Sistemi'nin en biiyiik ekonomi-politik rakibi ortadan kalkmisti ve
bundan sonra, savunma harcamalarinin azalacaginin, ekonomideki
kaynaklarin ~ daha  fazla  kalkinmaya yonlendirileceginin,
kiiresellesme olgusunun yayginlk kazanacaginin 'sanildigi’ yeni bir
donem bagliyordu. Oysa, 1998 yilina geldigimizde, diinyanin saygin
arastirma ve diisiince kuruluslari, 21. Yiizyil igin, ciddi ¢evre sorun-
larina, giderek biiyiiyecek go¢ ve miilteci sorununa, kiiresel yoksul-
lugun derinlesmesine yonelik risklere, jeopoli tik ¢atismalar ve etnik
sorunlardaki artisa, kiiresel terdre, Cin ve Hindistan'in agiri biiyiime-
sine ve kiiresel emtia fiyatlarin daki dalgalanma riskine isaret
etmekteydiler. 15 yil gibi kisa bir siire igerisinde, diinya ekonomisini
tehdit etmesinden endise duyulan tiim bu riskler, kiiresel dlgekte
salgin hastaliklara ydnelik risk ve tehditlerin de hayat bulmasi ile
birlikte, giinliik hayatimizin bir pargasi oldu.

* Bu nedenle, yiizyillardir, jeostratejik konumu, kiiresel niifus ve
kiiresel iiretimdeki rolii itibariyle, diinya ekonomi-politigi ile sadece
bolgesel degil, giiniimiizde kiiresel boyutta da eklemlenmis olan
Tiirk ekonomisinde, is diinyasi, ihracat¢imiz, Tiirkiye'nin
ekonomi-politigini yoneten siyaset ve biirokrasi, Tiirkiye'nin bugiin
ve gelecegine yonelik sena ryolari, Soguk Savas doneminin 'iki elin
parmaklari’ni gegmeyecek sayidaki degiskenlerinin aksine, nered-
eyse 'galaksi’ boyutlarindaki bir bilinmezlik ve asimetrik tehditlerle
sarli bir platformda anlamaya, analiz etmeye calisiyorlar. Bu
nedenle, her yeni yila baslarken, Tiirk Ekonomisi i¢in bu yilin iyi
gecmesi kadar, kotii gegmesi de bir o kadar olasi. Bu durum, farkli
zihin ¢alistirma kiiltiirii, kiiresel olgekte farkh bilgi aglarindan veri
toplama becerisi olan ve bunlari hizla analiz edebilen yetenekli
insanlarin, hem Cumhurbagskanligi, hem de Bagbakanlik'ta farkli
derinlik ve islevde ¢alisma ve raporlama yapmalarini gerektirmekte.
Kiiresel sorun ve belirsizlikler demeti, sadece bir kurum veya otorit-
enin sahip lenemeyecegi kadar tehlikeli bir derinlik kazanmig
durumda.

« Tiirk Ekonomisi'nin 2016 dinamiklerini sekillendirirken, kiiresel
sistemde kendisini hissettiren ve bolgesel boyutta ilging sekillen-
melere igaret eden iilke birliktelikleri dikkatle takip edilmeli. Nasil ki,
Rusya igin, Baltik cumhuriyetlerinden baslayarak, tiim Karadeniz'e
kiyisi olan iilkelerin, Avrupa Birligi ve Nato ile iligkilerini hizla
yogunlastirmasi, Tiirkiye'nin bu iliskilerdeki koprii rolii ve Nato'nun
Giiney Dogu kanadinin tek giicii olma konumumuz, hayli rahatsiz
edici bir kusatma ise, Rusya-Ermenistan-iran-Irak ve Suriye kusat-
masi da, bir o kadar Tiirkiye i¢in rahatsizlik ve risk emaresi. Bu
acidan, Tiirkiye ile Azerbaycan arasindaki iligkilerin gii¢lendirilmesi,
iki iilkenin birbirinden duyduklari; ama perde arkasinda bile dillen-
dirmemeye 0zen gosterdikleri siipheleri en yogun sekilde bertaraf
ederek, her zamankinden daha onemli. * 2008 kiiresel finans
krizinden bu yana, Tiirkiye'nin ihracatini giderek yogunlastirdigi 1.
ve 2 kusak ekonomiler agisindan, bu iilkelerin kimileri ile tirmanan
ekonomi-politik iligki kirilmasi, sadece 1. kusak komsumuz olan bu
iilkelerle aramizdaki sorunlarin tirmanmast ile sinirli kalmiyor; bu
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lilkelerin topraklarindan gecerek ulasmaya calistigimiz 2. kusak
iilkelere olan ihracat baglantilarimizi da tehdit ediyor. Bu nedenle,
2016 yili, hi¢ siiphesiz, 1. kusak komsumuz olan iilkelerle aramizda
gozlenecek sikintilarin, gerginliklerin boyutlarina bagl olarak, 2.
kusak komsu iilkelerle olan ekonomi-politik iliskilerimizi giiglii
kilacak alternatif ticaret ve ulastirma koridorlari iizerinde de daha
yogun ¢alismamiz gereken bir doneme isaret ediyor. Bu nedenle,
Enerji, Ulastirma ve Ekonomi Bakanliklarimiza da, en az Disisleri
Bakanligimiz kadar; hatta, belki de daha fazla proaktif ¢alisma yiikii
gelecek.

« Tiirkiye olarak, 2016'da ABD Merkez Bankasi'nin (FED) 4 faiz artisi
yapabilecegi, Avrupa Merkez Bankasi'nin (ECB) parasal geniglemeyi
sonlandiracagi, kiiresel emtia fiyatlarinin daha da ¢dkecegi,
bolgemizdeki siyasi ve askeri gerginligin daha da tirmanacagi bir
senaryo hayli zorlayici. Buna, etrafimizdaki yanginin bir numarali
aktarleri tarafindan beslenen terdrii de ekleyin. Bayle bir agir ve
katiimser senaryo ile, ancak aktif bir para ve maliye politikas seti
ile bas edebiliriz. Bugiine kadar, maliye politikasini imkanini iyi
kullandigimizi da kimse séylemesin. Kamu harcamalarinin kalitesi
ve etkin kullanimina bagli olarak, dengeli bir vergi politikasi ile bu
siireg yiiriir. FED'in 2016'da sadece 2 kez faiz arttirabildigi, ECB'nin
parasal geniglemeyi bitiremedigi bir senaryoda, bdlgemizdeki
yanginin Tiirk ekonomisi iizerindeki etkilerini yonetebilecegimiz bir
hareket alani, bir miktar daha genislemis olacak. Ama, para ve
maliye politikasinin proaktif kullanimi ve ekonomi politikasi
setindeki adimlarin ‘algisinin’ iyi yonetilmesi kritik 6nemde
olacak."1

Kaynakea:

1. Prof. Dr. Kerem Alkin, Tiirkiye IMSAD Ekonomi Deger-
lendirme Raporu/230, 4 Ocak 2016
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Aramiza Yeni Katilan Uyelerimiz
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BEST

1988 yilinda kurulan Ergin Kimya, Tirkiye aerosol pazarinda
BEST® markast ile boya ve sanayide kullanima yonelik teknik
spreyler konusunda liderlik konumuna sahiptir. Hedefi diinya
standartlarinda Urtnler Urttmek olan Ergin Kimya Turk
sanayisine kaliteli ve ekonomik Urinler ile hizmet vermeyi
hedeflemistir. Her gegen yil Grtin portfoydnU genisleten Ergin
Kimya, 2015 yili sonunda Urtin sayisini 250'ye yikseltmistir.
Ergin Kimya, strekli olarak kendini yenilemesi ve urin
sayisini arttirmasi sayesinde yerli bir firma olarak yabanci
dreticiler ile rekabet halinde kalmayi ve BEST® markasi ile
yillardir Urettigi kaliteli ve yenilikgi ¢ozimler sunan Urinleri
sayesinde tedarikgilerden son kullanicilara kadar tim
mdsterilerinin glvenini kazanmayi basarmistir. BEST® hem
tuketicilere hem de genel endistri kullanicilarina genis bir
Urln yelpazesi sunmaktadir.

iletisim

Adres: Atatiirk Organize Sanayi Bolgesi Dr. Mithat Marti Cad.
No:17 Hadimkdy istanbul TURKIYE

Tel: +90 (212) 771 31 83

Faks: +90 (212) 771 08 74

E-posta: iletisim@erginkimya.com

Web: www.erginkimya.com
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Marmara Siegener Galvaniz A.S., Gebze ve izmit'te bulunan iki tesisiyle Sicak Daldirma Galvanizleme alaninda
faaliyetlerine devam ediyor...

Sicak Daldirma Galvaniz

lzmit'te kuruly ilk fabrikasinda yillardir galvanizieme faaliyetlerini siirdiiren
-gm‘;rmuk MSG, Geh‘ze':le actign Tirkiye'nin en biyiik galvanizleme tesisi ile bliyimeye
devam ediyor.

MSG iki farkli tesisinde uluslararasi standartlarda kesinlisiz hizmet ve
kosutsuz misteri memnuniyeti ilkeleri ile misterilerine hizmet veriyor.
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Neden Marmara Siegener Galvaniz?

» Ulyslararass standartlarda teknoloj) ve tecribe, » Cevreye ve calisana saya politikas:,

» | okasyon avantaj ve kolay ulasim, = Hapsinin ustunde mustert memnueniyeti ve toplarm kalite anlays:,
» Mirster talepterim maksimium sevyede karsilayan farkl oledlerde 2 1esis,
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Cevre ile Dost,
Yarinlara Saygil...
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Cevreye ve insana olan duyarlilidi geregince son teknoloji
bilgisayar kontrollll tam otomatik sistemlerin bulundugu
Mitas Galvaniz tesislerinde emisyon limitleri baca ve filtreleme
uniteleriyle kontrol altinda tutulmaktadir,

Proses esnasinda kullanilan yikama ve sogutma sularinin
ariilmasi icin Ug vardiya ile calisan ylksek kapasiteli bir aritma
sistemine sahip olan Mitas Galvaniz tesislerinde aritma istemi

sonucu olusan atik gamur Cevre Bakanli@i'nin yonetmeliklerine
uygun sekilde bertaraf edilmektedir.

Siz degerli musterilerine en iyi hizmet kalitesini en hizli sekilde
sunmay! itke edinen Mitas Galvaniz, sahip eldugu IS0 TS
16949:2009, 150 90071:2008, 150 14001:2004 ve TS OHSAS
18007:2007 belgelerinin yanina Turkiye'de ilk olarak kendisinin
sahip oldugu IS0 16949 belgesini de eklemistir.
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