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GENEL GALVANIZCIiLER DERNEGI
GALDER IKTiSADIi iSLETMESI

Omer Alkumru
GALDER Yo6netim Kurulu Bagkani
alkumru@alkagroup.com.tr

Merhabalar,

Elinizdeki 5.nci sayimizla “Galvaniz Dunyasi” olarak siz deger-
li okuyucularnmizla bulusmanin sevincini yasiyoruz. Ontimtiz-
deki sayi ile dergimizin 1.nci yilini kutlamaya hazirlaniyoruz. 1
yIl cabucak ve basariyla gegti, geciyor.

“Galvaniz duinyasina” gosterilen ilgi ve gelen olumlu tepkiler,
dergimizin hizla gelisip, buydmesini sagladi. Galvaniz sekto-
rinden guncel gelismeler, uluslararasi galvaniz piyasasindaki
haberler, sektor sorunlari, teknik ve bilimsel bilgilendirmeler ve
benzer birgok ihtiyag duyulan konuyu derleyip, siz degerli oku-
yucuya, sektor calisanlarina, ilgili kurum ve kuruluslara ulastir-
maya galiglyoruz.

Dernegimiz araciligi ile yapilan ve planlanan calismalar dergi-
mizden de takip edildigi Uzere devam ediyor. Kasim 2012 ayi
icinde dernegimizin 3.ncu olagan genel kurul toplantisi yapila-
caktir. Genel kurul hazirlik galismalarina basladigimiz bu guin-
lerde sektdrel sorunlarimiz, Uye gorusleri ve ilgili diger bilgileri
toplayarak, verimli bir genel kurul gecirmeyi hedefliyoruz.

Yaz mevsimi dolayisiyla islerin yogunlugu artmakta, gecen
sayida da belirttigimiz gibi galvaniz piyasasinda igler yogun-
lasmis durumda ve Kapasite kullanim orani %90'in tzerinde
seyrediyor. Ramazan ayi ile beraber, sicakliklarinda etkisiyle
termin ve sirkulasyonda yetersizlikler yasanabiliyor.

Degerli okuyucular; “Galvaniz dunyasi” dergisi siz deg@erli
okuyucularimiz, dyelerimiz, yazarlarimiz ve sektér temsilcile-
rimiz sayesinde her gecen gun okuyucu sayisi artirmaktadir.
Her konuda desteklerini stirdtren okuyucularimiza, Katkilarini
esirgemeyen Uye ve tedarikcilerimize, bilim ve akademi dun-
yasindan degerli hocalarimiza, dayanisma ve yardimlagsmada
bizi hi¢ yalniz birakmayan dost dernek ve kuruluslarin yoneti-
cilerine tekrar tesekkur eder, saygilarimizi sunuyoruz.

Mubarek ramazan ayini yasadigimiz su kutsal gunlerin vata-
nimiza, milletimize ve sektérimuze hayirlar getirmesini ylce
Allah’tan diler, cimleten, saglikli, mutlu, huzurlu ve hayirli ra-
mazanlar ve bu vesile ile hayirli bayramlar gegirmenizi temen-
ni ederim. Saglicakla kaliniz.
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Alnterkem

' lﬂ CINKO SPREYLER
IINC SPRAY

Prozini

Hasarli veya sicak daldirma yapilmis galvanizli
malzemelerin tamirinde kullanilir

%96 saflikta ¢cinko pargaciklari igerir

Katodik koruma

I | ,
;HH&{?H Galvanize ozel 5 farkl renk
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PASLANMAZ
| l; GELIK SPREY
|
‘ Paslanmaz celik ylzeylerin kaynak
tamiri kullanil
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VE BAKIM

Paslanmaz celige ozel 2 farkl renk

PASLANMAZ CELIK
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. ooy VE BAKIM SPREYI T rou sTARS
= & QJ Paslanmaz gelik ylizeylerde koruyucu film L"‘l o J
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olusumunu engelleyen temizlik ve bakim
sprayi
%100 YERLI URETIM TURKIYE’NIN HER YERINE STOKTAN DERHAL TESLIM

-
BOSB Boya Vernik Organize Sanayi Bolgesi
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Demir Celik Ureticileri Dernedi

larin telafi edilmesi bakimindan

% 15.2 gibi ydksek bir oranda
artis gosteren dunya ¢elik Uretiminde-
ki blyime, 2011 yilinda % 6.8 seviye-
sine geriledi. 2012 yilinin ilk yarisina
iliskin veriler ise, artisin % 1'in altina
geriledigini ortaya koydu. Dunya gelik
dretim artigindaki yavasglamada, AB27,
BDT ve Kuzey Amerika gibi buyuk
dreticilerin halen kriz éncesi dretim se-
viyelerine ulasamamis olmalarinin ya-
ninda, bu defa son 10 yildan bu yana
dunya celik Uretimindeki artisin itici
guicu konumunda bulunan Gin basta
olmak tzere, Asya’'nin Uretim ve tuketi-
minin yavaslamasi da etkili oldu. Oyle
ki, yilin ilk yarisinda Cin’in Uretiminde
yasanan % 2 ve Asya’nin Uretiminde
yasanan % 1.6 oranindaki artis, diger
bdlgelerdeki Uretim dususlerini telafi
etmeye yetti ama dunya Uretimindeki
artis % 0.9 gibi, son derece dusuk bir
seviyede kald.

2010 yllinda, 2009 yilindaki kayip-

2011 yilinin sonlarina dogru, global
ekonomideki gerilemeye paralel ola-
rak, dinya celik tuketimi yavaslamaya
basladi. CRU verilerine gore, 2011 yili-
nin dguncu geyreginde % 9 seviyesin-
de bulunan global gelik tiketimindeki
artig, 2012 yilinin itk geyreginde % 0.6
seviyesine kadar geriledi. Dunya celik

TURKIYE

DUNYA CELIK SEKTORUNDEN
OLUMLU YONDE AYRISMAYA

DEVAM EDIYOR

tlketiminin 2/3 oranindaki kismini ger-
ceklestiren Asya’nin tiketiminin, ayni
dénemde % 10.7'den % 2'ye gerile-
mesi, dunya c¢elik tiketim artisinin da
hizla ivme kaybetmesine neden oldu.

Japonya’nin talebinin arka arkaya
dérduncu geyrekte de gerilemeye
devam etmesi, 2011 yilinin Mart ayin-
da meydana gelen depremin, halen
tlkenin celik tlketimini olumsuz yoén-
de etkilemeye devam ettigini ortaya
koyuyor. 2011 yilinda % 6.5 oraninda
artis gdsteren AB'nin celik tuketimi,
2012 yilinin ilk geyreginde % 8.5 ora-
ninda azalirken, 2012 yilinin tmdnde,
tiketimin % 5 oraninda dusecegi 6n-
gérdldyor. AB’nin dnumtizdeki doéne-
me iligkin beklentilerindeki bozulma
egQilimi devam ediyor. AB'nin reel gelik
tuketiminin 2013 yilinin ikinci geyregin-
den 6nce pozitif blylimeye gegmesi
beklenmiyor.

Hic kuskusuz, dunyadaki daralma
ediliminden ve olumsuz kosullardan,
dretiminde ihracatin dnemli bir paya
sahip oldugu Turk celik sektori de
olumsuz yénde etkileniyor. Ocak
ayinda, % 14.4 seviyesinde bulunan
Turkiye'nin ham celik Uretimindeki ar-
tis, sonraki aylarda % 14.3'den % 9.8’
gerileyen ihracattaki yavaslama egili-
minin de etkisi ile, Ocak-Haziran do-
nemi itibariyle % 9.3 seviyesine kadar
gerilemis bulunuyor. Ozellikle artan
dretim kapasitesine ragmen, slab ure-
timinin % 8 oraninda gerilemis olmasi
dikkat cekiyor. Benzer egilim demir ¢e-
lik Urunleri ihracatinda da gézleniyor.

2011 yiinda, % 14.1 oraninda artan
Turkiye’nin goérdndr celik drdnleri tu-
ketiminin, 2012 yilinin ik 5 aylik dé-
neminde, % 9 oraninda artmis olmasi,
yavasglamaya isaret etse de, dinyanin
pek cok buyuk celik Ureticisi tlkesine
kiyasla, hald basarili bir performansi
isaret ediyor. Zira kriz dénemini yati-
nmlara agirlik vererek firsata ddnus-
tdren celik sektérdmuz, son yillarda
dretim bakimindan, ddnyanin en lyi
performansini gosteren lkeleri ara-
sinda Ust siralarda yer aliyor.

2011 yilini 10. siradaki yerini saglam-
lagtirarak tamamlayan celik sekt6-
rdmuz, 2011 yilinin ilk yarnsi itibariyle,
dretimini % 9.3 oraninda arttirmis bu-
lunuyor. Her ne kadar, yilin ilk aylarina
kiyasla, dretim artigi ivme kaybetmis
olsa da, celik sektérimduz yilin ilk ya-
nsinda % 0.9 oraninda gerceklesen
dunya ¢elik uretimindeki ortalama ar-
tisin 10 mislinden daha iyi bir perfor-
mans sergilemis bulunuyor. Bu perfor-
mans, tlkemizi Almanya'yl da geride
birakarak, dunyanin en buyuk 7. ce-
lik dreticisi olma hedefine biraz daha
yaklastirmis bulunuyor.

Yilin ikinci yarisinda, celik dreticilerimi-
zin, ithal drdnlerin % 50 pazar payina
sahip olduklar Turkiye yassi urdn pa-
zarindaki paylarini bir miktar daha art-
tirabilmeleri sayesinde, uzun Urunler-
de oldugu gibi, yassi urdn Udretiminin
de yeniden artis edilimine gececegi ve
sektérdmdzuin 2012 yilini 37 milyon to-
nun Uzerinde bir dretim ile kapatacagd
degerlendiriliyor. ¢

Genel Galvanizciler Dernegi



Marmara Siegener Galvaniz A.S., Gebze ve izmit’te bulunan iki tesisiyle
Sicak Daldirma Galvanizleme alaninda faaliyetlerine devam ediyor...
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KOROZYONDAN KORUNMANIN
ILKELERI

Korozyon metallerin ortamla temasi
sonucu, metal-ortam ara yuzeyinde olu-
san bir bozunmadir, yani bir "yuzey” ola-
yidir. Metallerin ortamla temas etmeyen
bdlgelerinde meydana gelen bozunma
korozyon olarak nitelendirilemez. Ayrica
korozyon olayinda malzemenin "elekt-
rokimyasal" olarak deg@isime ugramasi
gereklidir.

Yalniz mekanik nedenlerle meydana
gelen bozunma (asinma, kinima gibi)
korozyon degildir. Fakat korozyonun
hizlandirdigi veya korozyon drtnlerinin
neden oldugu mekanik tahribatlar (ge-
rilimli korozyon catlamasi, korozyonlu
yorulma ve hidrojen kirilganligr gibi)
veya mekanik tahribatin hizlandirdigi
korozyon tirleri (kavitasyon, kazimali
korozyon vb. gibi) ise sikga rastlanan ve
enddstriyel agidan ¢ok énemli korozyon
turleridir.

Metal ve alagsimlar icin mutlak bir
"korozyona dayaniklilik" kavramindan
bahsetmek dogru degildir. Herhangi bir
metal veya alagimin korozyona direngli
olup olmadigi o malzemenin iginde kul-
lanilacagl ortama ve ortam kosullarina
baglidir. Belirli bir ortama ¢ok dayanikli
bir malzeme diger bir ortamda korozyo-
na ugrayabilir. Ornegdin, nitrik aside da-
yanikli 304 kalite paslanmaz celik, klortr
ionu igeren deniz suyuna ayni oranda
dayanikli degildir.

Kisaca oOzetlendigi gibi korozyon,
"Metal-Ara ylizey-Ortam" Uglisinun et-
kilesimi ile meydana gelir. Korozyondan
korunma tedbirlerinin temelinde de bu
uc elemanin dzelliklerini ve birbirleri ile
iliskilerini iyi bilmek ve gerekli degisiklik-
leri gergeklestirmek yatar.

Metallerin ortama daha dayanikli ki-
linmasi veya ortamin metal Uzerindeki

KOROZYON ve KOROZYONDAN
KORUNMANIN TEMEL ILKELERI (1l)

etkisini azaltan veya ortadan kaldiran
onlemlerin alinmasi yaninda, ara yuzeyi
degisik malzemelerle kaplayip "metal-
ortam" iligkisini veya ara ytizeyin 6zelligi-
ni degistiren tedbirler de bunlara drnektir.
Metalin diger metaller ve ortamla iliski-
sinin korozyonu tesvik etmeyip frenle-
yecek sekilde planlanmasi ve ara ylizey
geometrisinin ortamin korozif etkisini ar-
tirmayip azaltacak sekilde tasarlanmasi
da korozyondan korunmanin en énemli
yoéntemlerindendir.

Korozyondan korunma &nlemleri
korozyonu "engelleyici", "azaltic’" veya
"kontrol altina alic" nitelikte olmaldirlar.
Bu nedenle "dnleyici" Onlemler kadar
"duzeltici" 6nlemler de daha tasarim ka-
demesinde dusundlerek korozyondan
korumanin bir pargasi yapiimalidir.

Korozyondan koruma yontemlerini:

A- Tasarm B- Metal ve alasimla il-
gili 6nlemler C- Ortamla ilgili dnlemler
D- Ara ytzeyle ilgili énlemler, olarak in-
celeyebiliriz.

A - TASARIM

Herhangi bir sistemin tasarminda,
eger ortamin higbir korozif etkisi yoksa,
secilen malzemenin "mekanik 6zellikle-
ri- islenebilirligi- bulunabilirligi- fiyatl ve
gorunusd'ndn bilinmesi, muhendislik ve
ekonomik acgidan vyeterli bilgilerdir. Hal-
buki iginde galisilan her ortamin metaller
Uzerinde az veya ¢ok korozif etkisi vardrr.
Dolayisi ile tasarimda ayrica: "Kullanilan
malzemeler ile icinde kullanildiklari orta-
min etkilesimi, bu malzemelerin birbiri ile
korozyon agisindan uyumu, malzeme-
yi korozyondan korumak igin alinacak
Onlemler ve kullanimi sirasinda bakimi
ile ilave sermaye-kontrol-tasarim-diger
harcamalar gibi ek ekonomik yukler" de
dikkate alinmalidr. '

Tasarim kademesinde buttin bu ko-
sullar dikkate alinarak korozyonu "dnle-
yici" 6nlemlere bagvurulur. Korozyonun
tamamen Onlenmesi ise ¢cogu zaman
erisiliemeyen bir amacti. Dolayisi ile
alinan "onleyici 6nlemler" korozyonu
'engelleyemez" fakat "azaltabilir' veya
"kontrol altina almamizi" saglayabilir.
Meydana gelen korozyonun sistemi kul-
lanilamaz. hale getirmemesi, insan sag-
igina ve gevreye zararll olmamasi igin
ise devaml "duzeltici" énlemlerle kont-
rol altinda tutulmasi gereklidir. Periodik
bakim, parca degisimi, boyama bu tdr
Onlemlere Grnektir.

Tasarim kademesinde dikkate alin-

mas! gerekli hususlar ve toplaniimasi Iu-
zumlu bilgiler ise: "tasarmdan beklenen
gorey, tasarimin galisma sekli-kosullar,
omrd, iginde galisacagdl ortamin ve ko-
sullarinin dogru tahmini ile kullanilacak
malzemeler ve bu malzemelerle ilgili
korozyon ve korozyondan korunma bilgi
ve 6nlemleri ile ekonomik bilgiler" olarak
siralanabilir.

Yukaridaki bilgiler ne denli teferruatli
ve sihhatli toplanip, tahminler dogru ya-
pilabilirse (6zellikle icinde kullanilacag
ortam ve kosullari ile ilgili) tasarnmin ko-
rozyona dayanma sansi o derece artar.

Unutulmamasi gereken &nemli nok-
ta korozyon ile mtcadelede en ekono-
mik ve akilci yolun "dogru" tasarm oldu-
Ggudur. Ozellikle korozyon bagladiktan
sonra onu "duzeltici" koruma dnlemleri
ile kontrol altina almak ise gok pahaliya
mal olabilecedi gibi insan ve gevreye za-
rarlari da dnemli boyutlara ulasabilir.

B- METAL VE ALASIMLA
ILGILI ONLEMLER

Metallerin i¢inde bulunduklart orta-
min korozif etkisine direncleri "i¢ yapilari,
kimyasal bilesimleri, gerilim durumlar
ile ytizey 6zelliklerinin" bir fonksiyonudur.

1-i¢ yapi: Metal ve alagimlar "atom-
lardan" olusur. Atomlar U¢ boyutta bel-
li bir geometrik dlizende siralanarak
"hiicreleri" meydana getirirler. Hticrelerin
muntazam tekrari ile elde edilen yapiya
ise "kristal" yapisi denir. Enddistriyel me-
tal ve alasimlar gayr muntazam sekilli
"kristal kdimelerinin" bilegsiminden olusur-
lar ki bu kiimeler "tane" olarak bilinirler.
Ayni bir metalik yapida taneler birbirle-
rinden "tane sinin" ile ayrilirlar. Tane sinir-
lar metalik yapi i¢inde tane iclerinden
daha farkl &zelliklere sahip bolgeler-
dir. Safsizliklar bu bdlgelerde tercihan
zenginlesirler ve bu da tane sinirlarinin
tercihli ¢ézlinmesine yani korozyonuna
neden olabilir.

Metalik malzemelerde i¢ yapi 6zel-
liklerinin korozyon direncine etkileri gok
6nemlidir. Bilindigi gibi bir metal atomu
merkezinde nétron ve pozitif yukld pro-
tonlardan olusan bir "¢ekirdek" ve bunun
etrafindaki "elektronlardan" olugur . Bir
atomun elektron alma egilimi "elektrone-
gatiflik" olarak bilinir. Yan yana iki atom
cekirdeginin merkezleri arasindaki me-
safenin yarisi "atomun yaricap!" olarak
tanimlanir.  Genelde elektronegatifligi
yuksek metaller daha soy metallerdir:
ornedin bakir aluminyumdan, platin ni-

Genel Galvanizciler Dernegi



kelden soydur. Bu nedenle metallerin
eslesmesi ile olusan galvanik hdcreler-
de daha elektronegatif metaller (soy)
katot olarak davranir ve diger metali
¢Ozundurdr.

Atom vyaricapl buyuk fakat elekt-
ronegatiflikleri kligik bazi metaller ise
yuksek sicakliklarda kolayca oksitlenip
metal yuzeyinde koruyucu bir film olus-
tururlar. Yuksek kromlu geliklere katilan
itriyurn buna 6rnektir. Ayni sekilde buyu-
yen atom yarigapi ve kugllen elektrone-
gatiflik titan, niyobyum ve tantalin kar-
bonla daha kolay birlesmesini sadlar;
bu &zellikten de paslanmaz celiklerin
tane sinirlarina krom-karbon bilesikleri-
nin ¢ékmesini engellemede yararlanilir.
Bdéylece korozif ortama daha dayanikli
tane sinirlar elde edilir.

Metallerin kristal yapilarinin  koroz-
yon direnclerine etkileri ise daha ¢ok
dolayhdir. Kristal yapilari, metalik mal-
zemenin secim ve kullaniminda énemli
olan mekanik ve sekil verilebilme vb.
Ozellikleri birinci derecede etkiler

Metalik malzemelerde kristallerin i¢
yapllarl ve bu yapida atomlarin siralan-
masinda meydana gelen duzgunsuz-
Iikler "i¢ yap! hatalar" olarak bilinir. g
yap! hatalar yuksek enerji noktalandir.
Korozyon tercihan bu noktalarda baglar.

Tane sinirlari bilindigi gibi safsizlikla-
rn toplanma noktalari idi. Bu sebeple
paslanmaz cgelikler ve yuksek muka-
vemetli aluminyum alasimlarinda tane
sinirlarinda baglayan tercihli ¢déziinme
"taneler arasi korozyona" neden olur.
Paslanmaz celikler dzellikle % 18 krom
ve %8 nikel igerenler (304 ve 316 kalite)
bélgesel olarak 400-800° C'ye isitilinca
(6rne@in kaynak sirasinda) tane sinir-
larindaki karbon ve krom bileserek ¢o-
kerler (karbdr olusumu). Bu bélgelerde
kromca fakirlesme olur. Kromca fakir
bolgeler ise ilk dnce korozyona ugrarlar.
Bu tip korozyonu 6nlemek igin paslan-
maz celiklerin karbon oranlar azaltila-
bilir. ( %0.03 C'nin altina), veya iclerine
karbona kromdan daha haris metaller
ilave edilerek krom yerine onlarin karbdir
olusturmasi (yukarnda anlatildigr gibi)
sadlanabilir veya parga 800° C'nin Us-
tune 1sitilip krom karburler tekrar bozun-
durulur ve yeniden .olusumlarina neden
olmayacak sekilde parca hizla sogutu-
labilir.

2- Kimyasal bilesim: Metal ve ala-
simlarin belirli bir ortam ve ortam kosul-
larinda korozyon direnglerini etkileyen
en 6nemli Ozellikleri kimyasal bilegimle-
ridir. Bir metal ne derece ari ve ic yapi
hatalarindan arindinlmig olursa, belirli
bir ortamda korozyon direnci o denli
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yuksek olur. Fakat endustride bu nite-
likte bir metalle calismak genelde fay-
da vermez zira bir metalin kullaniminda
yalniz korozyon direnci degil mekanik ve
fiziksel ézellikleri de 6n plana alinmalidir.
Bu nedenle endustride saf olmayan me-
taller ve birden fazla metalin karisimin-
dan olusan alagimlar kullanilir.

Alasim iki tdrld olusur; ya iki metal
birbiri iginde, sekerin su iginde ¢ozun-
dugu gibi ¢ézundr ki bu sekilde olusan
alasima "kati eriyik" denir, veya karisan
elementler belirli bir kimyasal bilesimi
yani "bilesik" olustururlar. Paslanmaz ce-
lik icindeki krom ve nikelin, demir bakir
alasimindaki nikelin bakir iginde ¢éztin-
mesi "katl eriyige",gelikler icindeki demir
karbon bilesikleri (sementit: Fe,C), "bile-
sik" olusuma drnektir.

Genelde alasimlarin "kati eriyikten"
olusan temel yapisi icine "bilesikler" ¢o-
ker; bunlara "ikincil fazlar" denir. Bu ¢6-
kelme tane sinirlarinda da olabilir. Ikincil
fazlar katot olarak davranarak cevrele-
rindeki metali korozyona ugdratirlar. EGer
anot olarak davranirlarsa hizla ¢dzdnur-
ler.

Bir malzemede katot olarak davra-
nan ikincil fazlarin ydzey alani kdgultd-
lerek (isil islemle) korozyon azaltilabilir.
Metal ve alasimlarin korozyon direncini
artirmak icin ilk akla gelen ydntem btin-
yelerindeki bilesik olusturucu elementle-
rin azaltilmasi yani sistemin arilastirima-
sidir. Celiklerde kikurdun, paslanmaz
celiklerde karbonun, aluminyumda de-
mir, silis ve bakirin azaltiimasi gibi. Isil is-
lemde ikincil fazlarin ¢ézdindurdlerek bi-
lesenlerinin tekrar ¢ézelti fazina alinmasi
da korozyon direncini artinr. Paslanmaz
celiklerdeki uygulamaya daha énce de-
ginilmisti.

Metaller igine katilan bazi alasim ele-
mentlerinin dogrudan veya dolayli olarak
korozyonu azaltma yéntinde bariz etkile-
ri vardir. Bir alasim bunyesinde bulunan
metallerden bazilarn digerlerinden daha
asil olabilir (6rnegin bir bakir ginko ala-
simi olan pirincte bakir ginkodan daha
asildir). Bu durum bazen aktif metalin
asil metal tarafindan ¢ézundurdimesine
neden olabilir (piringlerde "¢inkosuzlas-
ma"). Diger bazi alasim elementlerinin
ise ortamla reaksiyona girmeleri halinde
yuzeylerinde koruyucu bir film olusur ve
¢6zinme durur; bu film "pasif film" ola-
rak bilinir. Pasiflesebilen metalleri iceren
alasimlar da pasiflesebilirler ve koroz-
yona ustun direng goésterebilirler. Orne-
gin paslanmaz celiklerdeki krom, nikel,
aluminyum alagimlarindaki aluminyum
ve titanyum metali. Pasif filmle korunan
metal ve alasimlarda o&zellikle Klordr
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ionu igceren (deniz suyu gibi) ortamlarda
pasif film yer yer tahrip olurkorozyon
meydana gelir ve metal "oyuklanir". Pa-
siflesebilen metal ve alasimlarin maruz
kaldig en blyuk tehlike "oyuklanma
korozyonudur". Pasiflesebilen metalleri
iceren alagsimlara katilan bazi asil metal-
ler pasiflesme igin gerekli 6n ¢éztinmeyi
tesvik ederek metalin hizla pasiflesme-
sini saglarlar. Ornegin aside dayanikli
celiklerde bakir, gimus, paladyum ve
platin, titanyumda paladyum ve platin.

Daha 6nce de belirtildigi gibi bazi
metallerle tercihli bilesik yapan element-
ler de dogrudan veya dolayli olarak ko-
rozyonu yavaslatirlar. Ornegin bazi pas-
lanmaz celiklerde karbonla bileserek
tane sinirlarinin kromca fakirlesmesini
engelleyen titanyum, niyobyum, tantal,
celik iginde kukdrdu baglayan seryum,
titanyum, bakir, aluminyumda demir ve
silisi baglayan magnezyum ve manga-
nez.

Yuksek sicakliklarda galisan sistem-
lerde ortama dayanikli oksit Ureten bi-
lesikler de icine katildiklari malzemenin
korozyon direncini artirirlar. Isiya direncli
celiklerde krom, aluminyum, silis, bakir-
da aluminyum, berilyum ve magnezyum
gibi.

3- Gerilimler: Metal ve alagimlarda
sabit veya periodik degisen gerilimlerin
olusturdugu "gerilimli korozyon catlama-
sI'veya "korozyonlu yorulma" gibi olaylar
metal ylizeyinde ¢ekme gerilimi yerine
basma gerilimleri olusturarak dnlenebilir.
Bunun icin metalik yuzeylere gelik bilya-
lar pdskdrtdldr.

4- Yiizey Ozellikleri: Metal yuizeyleri
parlak, ciziksiz ve gbézeneksiz, kenarlar
centiksiz ve ylzeyler temiz olursa siste-
min korozyon direnci yukselir.

C- ORTAMLA ILGILI ONLEMLER

Korozyona neden olan ortamlar ba-
sit olarak asagidaki sekilde siniflandirila-
bilirler:

1. Nemli ortamlar
a- Atmosferik
b- Sulu

- Tabi sular
- Denizler

- Kimyasal ¢ozeltiler
c- Toprak alti

2. Kuru ortam: Yuksek sicaklikta
gazlarla korozyon

3. Organik swvilar
4. Ergimis ortam
- Tuzlar
- Metaller
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Bu kisa notta ancak korozyonun
elektrokimyasal mekanizmaya bagl ola-
rak gelistigi "nemli ortamlardan" bahse-
dilecektir.

Gerek atmosferde, gerekse toprak
altina gémulu metallerin ytizeyinde her-
zaman atomal boyutta,birkag molekdl
kaliniginda da olsa her zaman su filmi
mevceuttur.

1. Atmosferik Ortam:

Atmosferin korozif bilesenleri su bu-
hari, havanin oksijeni, kirletici gazlar ve
katl partikllerdir. Sicaklik, rtizgar gibi
atmosferik kosullar da korozif bilesenle-
rin etkinligine tesir eder.

Atmosferdeki "bagil rutubetin' fonk-
siyonu olarak metal yuzeyinde muhtelif
kalinlikta su filmi olusur. Bu filmin kalinli-
g angstrémden ( 108cm), mm'ye kadar
degisebilir. Cok ddisuk su filmi kalinlikla-
rinda korozyon "kuru ortamdaki" koroz-
yona benzer sekilde meydana gelir. 1
mm'den kalin su filmi altinda geligen ko-
rozyon ise atmosferik dedil "sulu ortam
korozyonu" karakterindedir.

Metal yuzeyinde su filmi kapiler etki,
adsorpsiyon ve bazi kimyasal tuzlarin
suyu yogusturma &zelligi nedeni ile du-
stik bagl rutubetlerde dahi meydana
gelebilir Ormnegin su buharinin su dam-
lasi haline dénusmesi yani giglenmesi
igin badil rutubetin teorik olarak %100
olmasi gerekir. Halbuki ortam sicakhgin-
da metal ytizeyinde %60 bagil rutubette
dahi énemli miktarda adsorplanmis su
molekdilleri (demir ylzeyinde 20 mole-
kul kaliniginda) bulunabilecedi gibi su
kapiler etki ile de yogusabilir. Bilindigi
gibi ortam sicakliginin artisi havanin bi-
rim hacmi icinde yogusmadan kalabile-
cek maksimum su buhari miktarini artirir
( % 100 bagl nem). Ani sicaklik dusu-
stinde ise su buharinin bir kismi soguk
metal ylizeyinde "su" olarak agiga cikar.
Her sicaklikta hava iginde %100 bagil
rutubete tekabdl eden su buhari miktari
degisiktir ve sicaklikla artar.

Metallerin  korozyon hizlar bagil
rutubetle gok yakindan iligkilidir. Orne-
gin demir gelik Urunlerinin korozyonu
%60'In Uzerindeki badil rutubette hizla
artar. Bagil rutubetin gok dusuk, oldugu
¢oOl atmosferinde veya suyun tamamen
dondugu kutuplarda metaller hemen
hemen hig korozyona ugramazlar.

Atmosferik korozyonda ortamin gaz
veya katl partikdillerle kirlenmesi koroz-
yonu hizlandiran diger 6nemli faktérdur.
Ozellikle hava kirliligine sebep olan kui-
kurt dioksit basta olmak tzere kuakuirtlu

gazlar ve kati-sivi yakitlarin yanma drdin-
leri, basta demir celik alagimlar olmak
lizere, birgok metalin korozyon hizini bu-
yuk oranda artirirlar. Kukuirt dioksit orta-
min rutubeti ve metal ylzeyinin katalitik
etkisi ile sulfurik asit olusturarak ézellikle
demir gelik Urdnlerini ¢ézunddirur.

Ayrica amonyak ve Klortrler de ha-
vadaki diger énemli kirleticilerdir. Amon-
yak, bakir ve alasimlari, klorurler ise tim
metaller icin zararlidir. Havadaki kati tuz,
kul vb. partikliller de korozif etkinlikleri
yaninda su filmi olusumunu tesvik etme-
leri nedeni ile de korozyonu hizlandirici
etki yaparlar. Atmosferdeki sicaklik artig
eger bagll rutubet yuksek ise korozyon
hizini artirir.

Atmosferik korozyonu etkileyen di-
ger bir etken denizel ortamdir. Denizel
ortamdaki Klordrld su damlalar ve tuz
kristalleri metallerin korozyonunu buaytk
oranda artirir. Atmostferik ortamlar birgok
metal Uzerinde artan korozif etkisi agl-
sindan asagidaki gibi siniflandirilabilir:

1- Kirsal Atmosfer

1. Sehir Atmosferi

2. Denizel Atmosfer

3. Kirli Sehir Atmosferi

4. Kirli-Denizel-Sehir Atmosferi
Atmosferik Kosullari
Degistirerek Korozyondan
Korunma:

Atmosferik ortamda bir metalin ko-
rozyon hizi ortamdaki bagil rutubet-kir-
lilik-sicaklik ve diger kosullara bagli ola-
rak birka¢ yuz defa degisebilir.

Genelde aglk ortamda atmosferin
korozif etkisini ortam kosullarini  de-
Qistirerek azaltmak imkani yoktur. Bu
kosullarda en ¢ok uygulanan ydéntem
metali ortama daha dayanikli kimak
veya metal ortam ara ylzeyini ortama
daha dayanikli malzemelerle kaplamak-
tir. Atmosferik ortamdaki hava kirliliginin
azaltimasi bu acidan tek ve en dnemli
olumlu etkisi olan yaklagimdir. Hava kir-
liliginin azaltimasl yalniz insan sagligini
iyi yonde etkilemekle kalmaz metallerin
korozyon émrdnu de artirir.

Kapall ortamlarda, yani bina icleri,
depolar veya paketlerin icindeki koroz-
yonu azaltmada ortamin bagil rutubeti-
nin azaltiimasi en yaygin kullanilan yon-
temdir. Kapali ortamlarin disariya gére
6 — 10 °C 1sitilimasi bagil rutubeti azaltir.
Ayrica rutubet tutucular (silika jel, aktif
alumina, kalsiyum oksit) bagil rutubetin
azaltimasinda yaygin kullanilirlar; drne-
gin eskiden Bogaz Képrusu goévdesi

icinde oldugu gibi (silika jel ile), Kapall
ortamlarda, buharlasabilen inhibitérler
de (frenleyiciler) kullanilimaktadir.

2. Sulu Ortam Tabii Sular ve Deniz-
ler

Tabii sular ve denizel ortamda koroz-
yon su i¢inde ¢ézunmdus oksijen miktar
ve onun metal ylzeyine erisme hizi ile
orantill ve kontrolludur. Bu tip ortamlar-
da en 6nemli katodik reaksiyon olan
oksijen reduksiyonu metallerin  koroz-
yon hizini tayin eden en énemli etkendir.
Gerek tatl sularda gerekse denizel or-
tamda ¢dztinen oksijen miktari, normal
kosullarda 8 ppm (ppm: mg/It yeya 8
ppm: 5,6 ml/lt) civarindadir. Dolayisi ile
metallerin tabii sular ve deniz icindeki
korozyon hizi atmosferik veya toprak
alti kosullarinda oldugu gibi gok buyuk
farkliliklar goéstermez, bilakis birbirine
cok yakindir.

Deniz suyu direnci (20-30 ohm cm)
tabi sulara gére (200-5000 ohm cm) ¢ok
dusuk oldugu icin denizel ortamda hem
mikro hem de makro korozyon hticreleri
etkindir. Bu nedenle metallerin denizel
ortamda yuzeylerinde yer yer daha fazla
korozyon meydana gelmesine ragmen
¢dztiinme genelde daha homojendir.
Yalniz yuzeyi pasif filmle kapl metal ve
alasimlarda bélgesel "oyuklar' meydana
gelir (304 kalite paslanmaz ¢elikte oldu-
gu gibi). Deniz suyunun dusuk direncine
neden, icinde ¢ozunmus tuzlardir (bas-
ta sodyum, magnezyum ve klorur ion-
lar olmak Uzere). Tatl sularda metalin
temas ettigi suyun farkli oksijen iceren
bolgeleri oksijen konsantrasyonu farklili-
gt ile olusan makro korozyon hdcrelerini
on plana ¢ikarr. Tatl sularda bélgesel
korozyona daha fazla rastlanir.

Metal ile su (tatl veya denizel) ara-
sindaki rélatif hizin artigi metal ytizeyine
erisen oksijen miktarini artiracag igin
korozyon hizini da birkag kat artirabi-
lirr Suyun cok hizli hareketi mekanik
tahribatla baslayan korozyon turlerini
(kavitasyon ve erozyon korozyonu gibi)
6nemli hale getirir. Ozellikle denizel orta-
ma dalan celik yapilarin "¢irpinti" bolgesi
olarak bilinen deniz yuzeyinin takriben
+/- 100-150 c¢cm iginde ve diginda ka-
lan bolgelerinde, bdlgesel oksijen kon-
santrasyon hucrelerinin etkisi ile, metalin
diger bdlgelerindekinden daha fazla ko-
rozyon meydana gelir.

Gerek tatl sularda gerekse denizel
ortamda korozyon hizini kontrol eden
diger 6nemli faktér bu sularin pH'ari,
karbondioksit, bikarbona, kalsiyum ve
magnezyum icerikleridir. Zira drnegin
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tatl sularda suyun pH'si ve icerdigi diger
ionlarin dengesine goére kalsiyum kar-
bonat ve silikatlar gokebilir. Bu ¢okelti
metal yuzeyini kapliyarak korozyonunu
durdurabilir. Fakat ¢ok miktarda cokel-
me Ozellikle borularda kesit daralmasina
ve 1si iletimi gereken yerlerde (1sitma-so-
gutma sistemleri gibi) 1si iletimini engel-
ler. EQer bu ionlarin konsantrasyonu ve
suyun pH'si uygun degilse ¢okelme ol-
maz ve metalin korozyonu engellenme-
den devam eder.

Denizel ortamda c¢oken kalsiyum
karbonat ve magnezyum hidroksit de
metal yuzeylerinin korozyonunu azaltir.
Ozellikle oksijenin redtiklendigi bélge-
lerde olusan alkali hidroksit ionlar bu
cokelmeyi tegvik eder.

Tatl ve tuzlu sularda biyolojik aktivi-
tenin olusturdugu korozyon da énemlidir.
Denizel ortamda metal ylzeyine muh-
telif deniz organizmalarinin tutunarak
gelismesi ve biyolojik aktivite ile agiga
clkan asitler, o bdlgelerde koruyucu bo-
yalarin tahribine ve metalin korozyonuna
neden olur. Tatl sulardaki biyolojik akti-
viteler de suyun korozif etkinligini artirir.

Tath sularda ortam kosullarini degisti-
rerek korozyonun engellenmesi

Tatli sular genelde:

a) igme ve gundelik kullanimda (zi-
raat dahil)

b) 1sitma ve sogutmada
c) buhar kazanlarinda kullanilir.

Her d¢ halde de bu sularin korozif
etkinligi basta icerdikleri ¢6zdinmus
oksijen olmak Uzere bilesimlerine
bagldir.

icme ve gundelik kullanim amaci
ile harcanan buyuk miktardaki sulara,
bunlarin korozifligini azaltma agisindan
mudahale edilmez. Daha kdguk miktar-
da gundelik kullanima sunulan sularin
ise sertliklerinin kismen veya tamamen
giderilmesi, asit iseler alkalilestiriimeleri
gibi mudahalelerde bulunulabilir.

Isitma ve sogutma sularinda ise ko-
ruyucu kati ¢okelti olusumunu kontrol
altina almak icin yumusatma yani suyun
sertlik yapici iyonlarindan temizlenmesi,
oksijenin katki maddeleri ile giderilmesi
ve suyun korozif etkisini azaltmak icin
frenleyici (inhibitdr) ilavesi yapilabilir. Su-
yun tamamen yumusatiimasi ve zararli
iyonlarindan temizlenmesi anyonik ve
katyonik regineler , veya ters ozmoz va-
sitasi ile gergeklestirili. Suyun oksijeni
ise i1sitilarak azaltilabilecedi gibi hidrazin
ve sUlfitler kullanilarak da redtklenebilir
veya yeni gevre dostu katki malzemeleri
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ile giderilebilir ve bdylece su ¢ézinmus
oksijeninden temizlenmis olur.

Yuksek basingli buhar kazanlarinda
kullanilan sularda bu islemler “kismen”
degil “timd” ile ve cok dikkatli olarak
yapilr.

Denizel Ortam Kosullarinin

Degistirilerek Korozyonun
Engellenmesi

Denizel ortamda suyun karakteristik
Ozelliklerine mudahale ederek korozyo-
nu yavaslatmak ve kontrol altina alma
imkani yoktur. Korozyondan koruma
yontemleri hemen

hemen timd ile "metal-deniz' ara
yuzey Ozelliklerini degistirmeye dayanir.
Metalin &zelliklerini degdistirme yolunda
alinan énlemler ise daha cok klorurlu or-
tama dayanikli metal ve alagim kullanimi
yonundedir.

Kimyasal ¢ézeltiler

Kimyasal c¢ozeltiler asit, ndtr veya
alkali karakterdedirler, ayrica oksitleyici,
nétr veya redukleyici karaktere de sa-
hip olabilirler. Belirli bir kimyasal ortam
icin en uygun metal ve alasim secilir
Daha Onceki bahislerde gérdldugu gibi
ortamin kosullarini degistirmek yeni bir
"ortam" yaratir. Kimyasal ortamlarda ko-
rozyon ile mucadele temelde "uygun"
malzeme secimi ile yapilir. Ortamlarda
klorur iyonlarinin bulunmasi pasif taba-
kayl bolgesel olarak korozyona ugratrr,
oyuklar olusur. indirgen ortamlarda ise
pasif filmle kapl metalik ytzeylerdeki
pasif film indirgenir, metalik ytizey koru-
masiz kalir. Klordr iyonlar bu olayl daha
da kolaylastirirlar.

3. Toprak alti

Gunumuzde gittikge artan oranda
metalik malzemeler, borular, tanklar,
kablolar vb. toprak altina gémulmektedir.

Toprak, korozyon hticresinin "elektro-
litik" iletkeni olarak davranir, yani hetero-
jen, gézenekli ve kapiler yapiya sahip bir
elektrolit olarak tanimlanabilir.

Toprak igindeki metalik yapilar yu-
zeylerindeki su filmi ve bunun igindeki
¢Ozunmus oksijenin etkisi ile korozyona
ugrarlar. Toprakta hareket olmadidi icin
su ve oksijen gibi korozif 6gelerin metal
ylUzeyine erismesi, topragin fiziksel ya-
pisi ve bilesimi ile yakindan ilgilidir. Killi
toprakta gdzenek azdir, ¢akilli, iri taneli
toprakta ise taneler arasi hava ve su ile
dolabilir, yani bu sonuncu tip topraklar
bol oksijen icerdiklerinden toprak altin-
da hem killi hem de iri taneli topradi ge-
¢en bir gelik borunun iri taneli topraktaki
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bolimu katot (ytksek oksijenli), killi bol-
gedeki bolimu ise anot olarak davranir
ve korozyona ug@rar. Toprak alti korozyon
hicreleri genelde makro korozyon htic-
releri ve korozyon da bdlgesel nitelikte-
dir.

Toprak alti korozyonuna etki eden
faktorler topragin fiziksel, kimyasal ve
biyolojik 6zellikleridir.

1- Topragin yapisi: Toprak muhtelif
boyutta inorganik bilesiklerden ve
bozunmus organik malzemelerden
olusur.

2- Topragin rutubeti: Toprak iginde su
"serbest yeralti suyu- ylzey suyu-
kapiler su" halinde bulunur. Rutubet
toprak alti korozyonunu etkileyen
en dnemli faktorddr.

Toprak icinde havanin ntfuzu:

Topragin yuzeyine yakin bdlgelerin-
deki bosluklar atmosferik bilesime
yakin gazlarla doludur. Daha de-
rinlere havanin nifuzu meteorolojik
faktorlerin hizlandirdigi yayinma ile
gerceklesir.
4- Topragin pH'si ve tuz orani: Top-
ragin igindeki ¢ézuinmds tuzlar ve
alkali-asit iyonlar, toprak igindeki
su ile birlikte ona iletkenlik kazandi-
nrlar. Topragin korozifligi iletkenligi
ile orantiidir. Ytiksek iletkenlikteki
topraklar korozif topraklardir.

5- Topragin sicakligi: Genelde = 50
°C arasinda degisir. Sifinn altindaki
sicakliklarda korozyon durur. Yuk-
sek sicakliklar ise korozyon hizini
bdytik oranda etkilemez.

Biyolojik aktivite: Toprak igindeki
biyolojik aktivite genelde oksijeni
harcar. Fakat toprak altinda "ana-
erobik" yani oksijene ihtiyac g0s-
termeyen bakteriler, 6rnedin sdlfat
indirgeyici olanlar énemli boyutta
metalik korozyona neden olurlar.

3-

6—

Toprak alti  korozyonundan korun-
mada, topragin ozelliklerini degistirerek
korozyonu kontrol ve engelleme pratik
ve ekonomik bir yontem degildir. Yalniz
toprak altina gémudlen bazi borularda
hendek icinde boruyu cevreleyecek
sekilde belirli &zellikte dolgu malzeme-
si (kum) kullanili. Bu da sinirli oranda
"ortam" degistirme olarak kabul edilebi-
lir. Toprak altindaki metalik yapilar genel
olarak, metal-ortam ara yuzey 0zellik-
lerini degistirmeye yonelik yontemlerle
korunurlar: boyalar, metalik ve organik
kaplamalar, katodik koruma gibi.

(Devam edecek) ¢
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Abbas GUL
makine muhendisi
info@quimelet.com

Glilmelet Galvaniz San. ve Tic. A.S.
Genel Muddrd Abbas GUL ile sizler
icin goérustuk.

Sirketinizin kurulus éykistinii an-
latir misiniz?

Firmamiz 1960 yilinda Istanbul’da ku-
ruldu. 1968 yilinda Gulmelet Galvaniz
Koll. Sti. adi altinda sektérdeki yerini
tescil ettirdi.1998 yilina kadar [kitelli
Atatirk Mah. Tesisinde faaliyetlerini
strdurdd. 1998 yilinda lkitelli Organi-
ze Bodlgesine tasinirken unvanini Guil-
melet Galvaniz A.S. ‘ye donusturdu.
Halen Istanbul ikitelli Org. Bélgesinde
12,3m boy , 1,6m en ve 3m derinlik
potast ile yine 14,6m boy , 1,8m en ve
3,5m derinlikle Sakarya Hendek'teki
modern tesisimizle galvaniz sektoru-
ne hizmet vermeye devam etmekteyiz.

Yeni yapilan ek yatirnmlariniz hak-
kinda bilgi verir misiniz? veya ya-
tinm yapmayi planliyor musunuz.?
Isletmemiz global diinyamizin gerek-
sinimi olan buylme ve daha Kaliteli
hizmet ilkesini yakindan takip etmek-
tedir. Bu dog@rultuda gegtigimiz yilin 10.
Ayinda Sakarya Hendekteki 2. Organi-
ze San. Bélgesinde 50.000 m?'lik ara-
zisinde 8.200 m?lik kapali alani olan
ve 14,6m x 1,8m x 3,5m ebatlarindaki
potasl ve modern tesisini hizmete ag-
mistir. Yine ayni bolgede enerji sekt6-
rine hizmet verecek olan Uretim tesisi
faaliyete gecmistir.

Galvaniz tesisiniz ile ilgili kazan 6lgu-
leri, yillk galvanizleme kapasitesi ve
galvanizleme galismalarinizla ilgili bilgi
verir misiniz?

Ikitelli Kazan élgtimuiz 12,3mx1,6mx3m -
Fabrika kapasitemiz 36.000 ton/yil

Hendek Kazan élguimuiz
14,6mx1,8mx3,5m - Fabrika kapasite-
miz 72.000 ton/yil dr.

Turkiye de SDG’ye yeteri kadar ilgi
var mi? Yeterli degilse sizce ne-
denleri nelerdir?

Turkiye'de de SDG'ye yeteri kadar
ilgi olmadidi herkesce bilinir. Sek-
tér olarak en buyuk sikintimiz budur.
GALDER'in kurulus sebeplerinin ba-
sinda bu sikintiyr ¢dzme cabalar
vardir. Ancak bu konuda yeteri kadar
gayret sarf edemiyoruz. Dolayist ile bu
konu ¢ozumu noktasinda daha iyi or-
ganize olmak gerekiyor.

Kalite anlayisinizdan bahseder mi-
siniz? Miisterilerinizin kalite anla-
yisi nasil?

Kalite anlayisimiz; Sektdrdeki yenilik-
leri surekli takip etmek.

Calisanlarimizin  egitim  ihtiyaglarini
tespit ederek egitim ve bilinclendirme-
de sureklilik saglamak, Takim calisma-
sini 6n planda tutarak kaliteli drtinler
dretmek, birimler arasinda etkili bir
iletisim ag kurarak verimliligi artirmak,
hatasiz is anlayisl ile surekli iyilestirme
ve gelisme saglamaktir. Mdsteri kalite
anlayigl sektordn verebileceginin Uze-
rindedir. SDG prosesi yeteri kadar ta-
ninmadidi icin bizlerde elektrogalvaniz
kaplama gibi yuzeyler istenmektedir.
Sektérimuz de neredeyse bunu ba-
sarmak uzere.

Ham madde konusunda disa ba-
gimhilk sektérii nasil etkiliyor. Siz
bundan etkileniyor musunuz? Bu
konuda uygulanan prosediirlerde
yasadiginiz sikintilar var midir?

Hammadde konusunda disa bagm-
ik bizi gok tzuyor. Tdrkiye'de ¢inko
dretimi olmamasi ¢ok Uzlcu oysaki
bundan vyillar énce CINKUR vardi.
Uzerine yenileri kurulmasi gerekirken
0o da kapatldi. Su ana kadar ham-
madde temininde bir sikinti yasama-
dik. Fakat Cinko dretiminin Turkiye'de
yapilmasini bekliyoruz.

Sektér ve firmaniz acisindan Eko-
nomik gdéstergeler sizce bu yil
nasildi? Ulke ekonomisinin gidisi
size ve galvaniz sektériine nasil
yansidi?

Bu yil sektérimuz gecen yila oranla
daha hareketli, doluluk oranimiz ge-
gen yila goére daha yuksek, Ulkenin
buydme orani gecen yila gbre dusuk
olmasina ragmen sektordeki veri-
ler gegen yila gére daha iyi, dolayisi
ile sektor olarak iyi bir yil gegiriyoruz.
Ulke ekonomisinin istikrar bize buyuk
katki veriyor. Guvenli ortam yatinm

yapmamizi kolaylastiriyor. Yatirnmlar
da yeni imkanlar ve yeni yatinmlar do-
guruyor. Dolayisiyla Ulke ekonomisinin
gidisini basarili buluyoruz ve galvaniz
sektorline yansimasi da biz Galvaniz-
cileri mutlu ediyor.

Galvaniz pazarini yeterli goértiyor
musunuz?

Galvaniz pazarn yeterli degil tabiki.
Rakamlara bakildiginda, Tdrkiyenin
gelismis Ulkelere gore tuketilen gelik
SDG kaplama yapilma orani ¢ok du-
sUk. Bu pazardan alacagimiz cok pay
var ve bunun tizerinde ¢ok galismamiz
lazim.

Sirketinizde beyaz yaka ve mauvi
yaka calisan sayisi nedir? Calisan-
larinizin egitimine 6zen gésteriyor
musunuz?

Sirketimizde beyaz yakali 15, mavi ya-
kali 175 kisi olmak tizere 190 personel
gbrev yapmaktadir. Galisanlarmiz ile
surekli editim calismalari yapryoruz.
Kalifiye eleman sikintisi cekiyor
musunuz?

Kalifiye eleman sikintisi sektérin ge-
nel sorunudur dolayisi ile bu konuda
bizimde sorunlarimiz bulunmaktadir.
Son olarak eklemek istedikleriniz
nelerdir?

Uzun yillardir galvaniz sektériinde fa-
aliyet gésteriyoruz, bu is bizim baba
meslegimiz. Yillardir birgok sikinti ile
bireysel olarak mucadele ettik, ok
yiprandik ama ¢ok yol alamadik. Yil-
larca kuramadigimiz birligimizi kurduk
(GALDER). Dernek olarak faaliyet
g6steren birligimizden beklentilerimiz
oldukga fazla yukandaki bahsetti-
gim sorunlarn tamaminin gézumune
GALDER'in énculik etmesini bekliyo-
ruz. Dolayisiyla yonetimin gok ivedi ve
verimli galismalar yapmasi gerekiyor.
Derginizde bize bu imkani verdiginiz
icin gok tesekkur ediyorum saygr ve
sevgiler ile. ¢

Abbas GUL Kimdir?

1965 yilinda Sivas Zara'da dogdu.
Ik ve orta 6grenimini Istanbul da ta-
mamlayan Abbas GUL. 1987 yilinda
Yildiz Teknik Universitesi Makine Mui-
hendislik Fakdltesinden mezun oldu.
1988 yilinda ortagl oldugu ve Halen
Genel Muddrldguind yapmakta oldu-
gu Gllmelet Galvaniz Fabrikasinda
is hayatina baslayan Abbas GUL
2008 yilinda faaliyetlerine basglayan
GALDER ‘in dernek kurucular ara-
sindadir. Evli ve 3 cocuk babasidir.

Genel Galvanizciler Dernegi
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SICAK DALDIRMA GALVANIZ
- Anahtar Teslim Fabrikalar,

. = Danismanhk
- EKipman ve Kimyasal Temini

MHeslecy Western Technologies-USA
Galvaniz Firinlari

Western Technologies

Pilling-Almanya
Galvaniz Ocaklari

f' Floridienne Chimie—Belcika
Iki Tuzlu Flaks

Hordlenne chitmile

7= Soprin-italya
@Q@@fﬁ@ Galvaniz Kimyasallari

rrosort e serviz pen  wASidik yag alma - Hydronet

LA ZINCATURA A CALDO «Asit buhar dnleyici - Antivapor
*Asit inhibit6r - Ironsave
*Nikel tuzlari iceren flaks katkisi — Filmflux
*Cinko patlamasi ve sicramasini
engelleyen katki - Antiblast

peta Control Systems - USA
Control Systems, Inc. Asit Geri Kazanim Uniteleri

AKMAN CONDOMINIUM, KONYA YOLU NO: 84/206,
BALGAT / ANKARA / TURKIYE
Tel: +90 312 2875510 Fax: +90 312 287 55 29,
www.animetal.com.fr isik@animetal.com.tr
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H. Necil KURTKAYA
Korozyon Dernegi Baskani
Elektrik Yiksek Mdnh.
necil. kurtkaya@gmail.com

TURKIYE’DEKI GELIK BORU
KULLANICILARININ BILING-
LENDIRILMESI ILE CEVRE
ETKI DEGERLENDIRMELERI
CALISMALARI

Boru Hatlari,

* Tasidiklari malzemenin cinsine,
(gaz, likit veya kati madde )

e Tasimanin yerine, (Ulkeler arasi
veya Ulke igi)

* Tasinanin ticari veya kimyasal sek-
line, (hammadde veya Urdn )

e Tabi olacaklan uluslararasi stan-
dartlara, (API, BS, ASTM gibi)

* Imalat sekli ve malzemelerine, (API
standartlarinda c¢elik, yuksek yo-
gunluklu polietilen veya cam tak-
viyeli poliyester )

* Doésenecekleri ortamin  ozellikle-
rine, (ortam yapisi ve teknik 6zel-
likleri)

* Déseme guzergahi ve profilineg,
(kara, deniz, dogal engebeli, su
gegcisli)

* Tasimanin amacina, (baglant, ile-
tim, dagitim ) gére siniflandirilirlar.

Keza Boru Hatlarini,

A. cinde tasinani hareketlendirip
tasimay! gergeklestirecek, siviysa
pompa, gaz ise kompresdrler ile

"QELiK"

BORU HATLARININ NEDEN
VAZGECILMEZ MALZEMESI?

B. Operasyonu hem yoénlendirecek
hem de koruyacak cesitli vana
donanimlarini,

C. Tasinanin debi, basing ve sicak-
lik gibi fiziki buytklitklerini kontrol
ve Olcecek sistemlerini ve

D. Ozellikle bulundugu ortamdan
kaynaklanacak korozyona Kkargl
korunma duzeneklerini iceren, ka-
pital ve enerji yogun bir ulagtirma
bicimi seklinde de tarif edebiliriz.

Celik, boru hatlar icin buytk bir
ylzde ile vazgecilmez bir hammad-
dedir. Tabii bu vazgecilmezlik boru
hattinin,

1. Tagima pratikligine sahip olmasi,
2. Yuksek emniyet faktoru tagimasi,

3. Arz guvenirliligi ve surekliligini te-
min etmesi,

4. Pazarlama imkan ve kabiliyetini
yukseltmesi,

5. Gegis haklari saglamasi,

6. Ucuz tagima bedeli ile ekonomik
bir ulasim araci olmasi igin 6ngo-
raldr.

Ancak boru hatlarinda malzeme ola-
rak ¢eligin secilmesi igin proje asama-
sinda guzergah secimleri kadar

a. iletilecek metanin cinsi,
b. Basinc,

c. Guzergahin kimyasal ve jeolojik
yapisl,

d. Cevreye etkisi,

e. Yer hareketlerine mukavemet,

f. Bulundugu ortamdaki isI degisimle-

ri karsisinda genlesme miktari,

g. Boru hattini tesis ederken boru ek-
lemelerinde birlestirme sekli,

h. Farkli cins boru ve boru hattini ka-
rakterize eden vana, flans, reduk-
tor, kompresoér ve pompa, cesitli
depolama tesislerine baglanti,

i. Surge (ani bosalma) olaylar karsi-
sinda amaglanan dmrdn guven-
ceye alinmasi,

j. Korozyondan korunmanin, pro-
jenin ilk asamasindan itibaren
"dikkate alinmasi" ile yapim ve
isletmede korozyon ve kontrolu-
nun basit éngorlerine uyulmasi
onem tagir.

Yukarida sayilan hususlar bir boru
hatti projesinin ana 6geleri oldugu ka-
dar uygulanmasi halinde celigin cok
uzun émdurld bir boru malzemesi oldu-
gunun da ispatidrr.

Ayrica son yillarda boru hatlarinda
gelik diginda gesitli malzemeler kul-
laniliyor ve bunlardan bazilan gelige
gore i¢ ve dis korozyona dayanikli ise-
ler de ayni basing deg@erleri icin yapi-
lan de@erlendirmelerde,

A. Imalattan sahaya nakliyelerde,
stoklama ve istiflemeler ile elleg-
leme islemlerinde darbeye muka-
vemetsizliklerinden dolayr gabuk
hasarlanmalari  dolayisiyla  fire
oranlarinin yuksekligi,

B. Tasinan eksenel yuklerden dolayi
deformasyon sonucu tasidiklari
metada kayip ve kagak olusmasi,

C. Boru hatti insasinda kanal ici yas-

Genel Galvanizciler Dernegi



tik ve yan dolgularinda homojen sikisma olmadigi
hallerde, deprem ve heyelan gibi yer hareketleri ile
boyuna isisal genlesmelerde her boruyu bir digeri-
ne ekleyen kaplinlerde sizdirmazligin kaybediimesi
sonucu cevre tahribi ve iletilen meta kaybi olusmasi,

D. isletmede geometrik yapinin dairesel bigimden elip-
tik yaplya dénusulmesi ile akis esnasinda basing
degisimlerinin olugsmasi ve tniform akigin laminer-
den tdrbllansa donusmesi sonucu tasimanin ener;i
tliketim harcamalarinin artmasi,

E. Isil uzama katsayilarinin buyukldgu nedeniyle mal-
zeme yorulmasl ve yaslanmaya daha gabuk ugra-
malari,

F Baglanti ve ¢cap degisimlerinde mutlaka gelik malze-
meye ihtiyag gostermeleri, esbazda yapilan ekono-
miklik hesaplamalarinda celie gdére dezavantajli
olduklarini géstermektedir.

Tirkiye’de celik boruyu en fazla tiiketen is kolu
boru hatlari olup gerek enerji tiretiminde ve ulastir-
ma sektériinde, gerekse toplumun yasam hizmet-
lerinde kullanilmaktadir.  Bugun artik muhendisler
hem fikirdirler ki birincil enerjilerde dzellikle hidrokarbon-
lar aragtirma, Uretim ve iletim evrelerinde gelik boru ve
celik boru hatlar yapmalilar ve enerji tlkeler arasi pay-
lasimda kullaniimalidir. Keza yenilenebilir kaynaklardan
hidroelektrik enerji Uretiminde ve deniz yapilarinda ¢eli-
gin kullanimi hala rakipsizdir.

Bu tema Turkiye'deki kamu ve &zel sektdrce iyice
bilinmekte olup hayati gidamiz olan igcecegimiz suyun
birincil enerji kaynagdi olarak yasamimizi idame ettirdigi-
miz dogal gaz ve petroltin bizlere ulagimi ile dogal gida
Ureticisi topraklarin sulanmasinda basinc ve debiye
gore celik disindaki malzemelerden istifade edilmesine
de yer verilmektedir.

Bunun icin Turkiye'de ¢elik boru kullanicilarinin ‘Ko-
rozyon Ve Onlenmesi’ konularinda bilinglenmeleri
ile her sanayi yapisi veya yerlesim unitesi ingsasindan
once gerekli olan Cevre Etki Degerlendirme raporunun
yaninda Korozyon Etki Degerlendirme calismasi ve ra-
porunun da hazirlanip proje raporu iginde yer almasi
saglanmalidir. Bu raporda arazi jeolojik etutleri, zeminin
elektriksel ve organik karakterleri yer almalidir. Ozellikle
spesifik direng 6lcme, redoks potansiyelleri, cevre arazi
yapisi ve etkileyebilecek potansiyel bakteri olugumlari,
gevre hidrolik ve atmosferik parametreleri dikkatlice ve
normlara uygun sekilde élctilmelidir. Cevreden gelebile-
cek veya cevreye verilebilecek zararlar icin proje kapsa-
mi; korozyona sebep olma kabiliyeti ile daha insaat ha-
linde iken yapinin korozyondan korunmasi ve korozyon
kontrolu igin tesis edilmesi gerekli donanimlarini kapsa-
malidir. Korozyon Dernedi bu ¢alismalarda bilimsel
ugrasilar vermektedir. ¢
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Tekin KARTAL
Kartal Group Yon.Krl.Bsk.
tkartal@kartalmetal.com.tr

ireylerin ~ yasadiklar  toplum
Bve paylastiklar dinyaya karsl

mutlak bir sorumlulugu vardrr.
Bu noktadan hareketle sektérimtize
baktigmizda oldukga fazla olumsuz
Ornekle kargllasmak mumkun. Sdéy-
lemde ve gdrdnuste duyarli olmayi
sergilemeye calisildigi halde bunu
uygulamaya yansitmada o denli be-
cerikli olmadigimizi géruyoruz. Zaman
darligl, is yogunlugu ve yasamin di-
ger sorumluluklarinin yansira, Birde
duyarli olup toplum ve cevre ile ilgili
konulara zaman ayinp kafa yormak,
oldukca zor olsa gerek. Bunu duyar-
siz davranarak ve tek basina asmak
daha da zor. Birlik ve ortak anlayis
icinde zorluklarn asabilme inanci, bi-
reyi duyarl olma yolundaki zorluklarin
ustesinden gelmesine yetiyor.. Duyarli
olmak, yasam boyu hayatin her ala-
ninda birey ile beraber hareket eden,
gerekli, medeni ve insani bir 6zelliktir.

Yasayan herkesin; kisilerin olusturdu-
gu toplumlara birey olup, aidiyet ve
sorumluluk duygusu olan bireyden
yasama dair her konuda yeterince
duyarliik gdstermesi beklenir. Az olur,
cgok olur, geg olur veya erken olur
bunlar bir tarafa birakirsak, esasen
aranan ve gerekli olan, 6ztinde du-
yarl bir birey olabilmek ve duyarliig
Oztimsemek..

DUYARLILIK

Gundmtz dinyasinda hizla geligen
ve degisen toplumlarda olabildigince
duyarl ve sorumlu davranan bireylerin
mevcudiyeti énemsenen bir gercek
olarak éne ¢ikmaktadir.

Galvaniz sektérinde kapsamli ve ay-
rnti bir duyarllik arastirmasi yapma
imkanimiz olmadi ancak, genel an-
lamda sektérel sorunlar konusunda,
meslek etigi konusunda, dayanisma,
dernek faaliyetleri, aidiyet ve sorumlu-
luklar konusunda ve de 6rguitli mes-
leki sivil toplum bilinci konusunda du-
yarsizlik érekleri bir hayli fazla.

Ulkemizde, birkag buytk Universite,
devlet ve sanayi kurulusu Toplumsal
duyarlilik projeleri baslatarak, duyarli-
g yayginlastirma adina ¢ok kiymetli
calismalar yapiyor.. Bilhassa gencleri
duyarlilik konusunda editip, insanimi-
zin gelismesi, refah, esitlik, 6ézgurluk
ve adaletin saglanmasi igin Ulkemizin
her katmanindaki bireye ‘duyarlilik’
kazandirmaya calisiyorlar. Bu guizel
calismalar, her gecen gun topluma
duyarlilikla beraber arastirma, gelistir-
me ve butunlik saglamaktadir.

insana, dogaya, diger canllara; de-
mokrasiye yiyecek, icecek, sagdlik, egi-
tim ve bilgi guvenligine karsi duyarli,
kisisel hak ve dzgurltkleri 6zimsemis
engelli, yoksul ve issizlerin sorunlarly-

la ilgilenen modern bir toplum yapisi
olusturmanin yolu, “duyarli bireyler”
yetistirmekten gecer.

“Kuguk ama 6zverili, kendini topluma
adamig bir gurup insanin dunyay! de-
gistirece@inden hi¢ supheniz olma-
sin.”

“En buyuk cinar bir tohumda; En bu-
yuk kus bir yumurtada gizliydi..”

Duyarli olmak ve toplumsal duyarlilik
galismalarinda bulunmak; iginde ya-
sadigmiz cevreye karsl aidiyet duy-
gulanmizi gelistirir, Ayni zamanda gev-
renin i¢inde bulundugu duruma etkin
olarak katkida bulunmus oluruz. Bir
olusumun/Toplumun aktif Gyesi olmak
is ve toplum hayatinin iyilestiriimesi;
Egitim, kalkinma, dretim ve kazang
icin caba gdstermek, “Bir fark yarat-
mak’ bir insanin yasayacad en ulvi
ve en degerli duygudur. Yasamaya
calistigimiz bu kticuk ve kisa duinyada
birey olarak sadece haklarimizin ol-
madigini, yasadigmiz topluma, ailele-
rimize, dostlarimiza, igyerimize, Uyesi
oldugumuz derneklere ve mensubu
oldugumuz meslegimize karsl sorum-
lulugumuzun oldugunu hatirdan ¢i-
karmamallyiz. Her konuda yeterince
duyarll, basaril, saglkli ve mutlu bir
toplum dilegiyle; @
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— Sicak Daldirma Galvaniz Kaplama ile,
K korozyon kontrol altinda

MERKEZ OFIS :

Cumhuriyet Mah . Erhan Sk No: 10 41435
Sekerpinar | Cayirova | Kocaell
Tel: 0262 676 64 00 (pbx) Fax : 0262 658 81 78

GEBZE FABRIKA :

Kiogkli Cegme Mah. 563. Sk, No: 13
41400 Gebza | Kocaell
Tel ; 0262 641 30 97 (pbx) Fax ; 0262 641 1593

wwaw.alkagrovpcomtr e-mail: alka®alkagroup.comtr galvanz®alkagroup.com.tr
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Prof. Dr. BULENT EKER
beker@nku.edu.tr
Namik Kemal Universitesi
Biyosistern Mdhendisligi Bolimdu
TEKIRDAG
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lama teknolojisinde yeni yeni uygula-

malara yol acgarken diger taraftan da
bu kaplamanin yapildigi ana malzemelerin
de ¢ok gesitlenmesi ile karsi karsiya kalin-
maktadir. Bu durum kaplamanin basarisi
icin her iki malzeme grubunun yani kap-
lama ve ana malzeme grubunun dikkatli
olarak segilmesini gerektirir. Bu agidan
eQer teknik kurallar yerine getirilirse kap-
lama uygulamasinin performansi arttirimig
olur. Cogu zaman kaplama problemleri,
uygun malzeme secilmeyisin

Teknolojide gelismeler bir taraftan kap-

KAPLAMA

TEKNOLOJILERINDE
MALZEME SECIMININ

ONEMI

krom, altin, bakir, piring, gumus, kalay, se-
ramik, polimer vb. olabilmektedir. Sonugta
ana malzeme ylizeyinde;

-Gorunuste degisiklik (parlaklik, renk vb.),

-Paslanmaya ve oksidasyona dayanikiiligin
artist,

-Aginmaya Kkargl dayaniklilk, sertlik dere-
cesi,

-Kayganlik, surtinme,
-Elektrik iletkenligi,

-imalat yontemlerine uygun ortamlarin ya-
ratiimasi,

-Gida, saglik vb. ortamlar igin steril kosul-
larin  saglanmasina yardimci olunmasi,
saglanmasi hedeflenmektedir.

Kaplama temelde bazi uygulamalar hari¢
malzeme yogunlugunda artisi saglayan bir
yéntemdir. Bilindigi gibi temel malzemeler
belli bir yogunluk degerine sahip iken kap-
lama ile bu yogunluk degerinde baz uy-
gulamalarda artisin oldugu bilinir.(Sekil 1)

lik artisi seklinde de gérulebilmektedir. Za-
ten kaplamadan da istenen korozyon vb
faktérlere karsi korumanin yaninda ytzey
sartlarinin iyilestiriimesidir. Nitekim son yil-
larda gokga duydugumuz stper alagimlar
malzemelerin yepyeni 6zellikler kavusma-
sini saglamas! yaninda korozyon direnci-
nin de artmasina yol agmigtir.

Her malzemenin kullanimi, énemsiz olsa
bile, bazi secim elemanlarini gerektirir. Aras-
tirma, deney veya kullanim sayesinde her-
hangi bir 6zelligin iyilestirilmesi mumkdndur;
ancak bu gereginden fazla abartimamalidir
ve bir malzemeyi yalniz tek bir ézelligi icin
segmek mumkun degildir. Gundmuzde kul-
lanildigr ifade edilen yuz binden fazla farkli
malzemenin her birisi, aslinda hem prob-
lemleri cézmek ve hem de temel olarak in-
sanliga hizmet etmek icin gtinden gtine bir
evrim streci gegirmektedir.

Bu temel dtstnceler kaplama teknoloji-
sinin tdm yonleri ile detayl bir sekilde ele
alinmasini gerektirin. Bu detaylik icinde

malzeme ve uygulama tekno-

lojisi énemli bir boyuttur. Bunun

Karanmakiadr  Bu  makalede . . nin etkinligini - arttiracaktir. Bu
herm kablama malzermesi. hem Dogal Seramikler makalede sadece PVD ve Gal-
do kaplgma yapilacak ana mal 1100 [_] 3300 vaniz kaplama dikkate alinmigtir.
zemenin segim kurallar agiklan Cam 1.PVD KAPLAMA TEKNOLO-
maya caligilmistir 2200 [_] 4000 JISINDE MALZEME SECIMI
PVD kaplama teknikleri arasin-
GiRIS Metal ve Alasimlari da en basit olanidir. Kaplanacak
Uretimde malzeme kullanildigin 1'70(” 22000 (rjnalzemti_ _hflarhgng Ibli Igek”_
dan, her bir uygulama igin %n Kompozitler bir:::'I%aIrS]I Igtor%k?r,raztljtl)lsrt:/z;
uygun malzemenin segilebilmesi 1200 [ 2000 (kaplanan malzeme) L(zerinde
ve bunu iglemek igin en uygun Ahsap ve Ahsah Uriinleri giderek yogusurlar. Termal bu-
yéntemin belirlenebilmesi, mti 1200 har kaplama iglemi, buharlasan
henpislllelliiln .mhaliimgnir;a_:gyapﬁ] — atomlarin kinetik enerjileri disuk
ve Ozellikleri hakkinda bilgi sahi gu ici
bi olmalarini gerektirir. Bu %ygula Polimerler ?T:(zjaluz%%gg' 5:85?:'8;36%?_
malar icinde malzemeyi koruma 800 [ 2400 leri dustktdr. Bunun yaninda,
ve etkinligini arttirmayi saglama Elastomerler sistemin oldukga basit olma-
ya y'o'.nelikkﬁapllama uygulamala: 900 [__]2300 sl ve buhar veriminin ytksek,
rini gérmekteyiz. kaplama malzemesi seciminde
Kaplama teknolojisi gtintimtizde genis olanaklar sunmasi, termal
giderek yayginlasmakta ve yeni buharlasma  tekniginin avantaj-
yeni uygulama alani bulabilmek: 300 1000 10000 30000  landrr
tedir. Temeli kimyasal etkilegimle < Hafif YOBUNLUK (kg/m3) AGIr = PVD kaplama tekniginde; kap-

belli malzemelerin ana malzeme
tzerine biriktiriimesidir. Bu amag-
la cogunlukla kullanilan malzeme ginko ve
nikel olmakla birlikte bunun yaninda tung,

Sadece artis yogunlukta degil ayni zaman-
da malzemenin ytizeydeki yapisinda sert-

lanacak malzeme yuksek va-
kumlu bir kabine yerlestirilir ve
yuksek enerji ile iyonlagtinimig ve reaktif
gazlarla olusturulmus plazma ile kaplanir.
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Kaplamanin homojen olabilmesi i¢in kap-
lanacak malzemeye maksimum hareket
kazandrilir. Yariiletken enddstrisinin geli-
simi ile kendine endustride yer bulabilen
PVD teknigi, ginuimuzde pek c¢ok farkli
alanda kullaniimaktadir. Mikroelektronik,
tip, dekoratif amagli, korozyona karsi di-
reng gerektiren uygulamalar vb. alanla-
rnda kullanilmaktadir. Gittikge buytyen
pazar paylar PVD kaplamanin yayginlas-
tiginin bir géstergesidir.

PVD teknolojisinin en buyuk avantaji sert
metal ve yuksek hiz ¢eliklerinin 6zelliklerini
etkilemeden dustik sicakliklarda kaplama
yapilabilmesidir. Bu acidan bakildigin-
da ana malzeme ¢ok énemli olmaktadir.
Ozellikle PVD yada benzer &zellikler ice-
ren CVD kaplama teknolojileri malzemeye
maksimum hareket kazandirabilmek igin
hem cinsinin hemde uygulanacak sicakli-
gin buyuk énemi bulunmaktadir.

2.GALVANIZ KAPLAMA
TEKNOLOJISINDE MALZEME SECIMI

En cok bilinen kaplama ydntemlerinden
biri de galvaniz kaplamadir. Galvanizle-
me, demir ve celik parcalar Ustline ince
bir ¢inko tabakasi kaplama islemine veri-
len genel bir addir. Cinko kaplama, demirli
metallerin atmosferdeki oksijenin ve su bu-
harinin agindirici (korozyon) etkisinden ko-
runmasini iki yolla saglar: Galvanizlenmis
parcadaki demirin havayla temas etmesini
onler; kaplama, demir iceren metali orta-
ya glkaracak bicimde catladiginda, kingi
gevreleyen ¢inko, demir igin bir tdr katot
korunmasi sadlar. Kimyasal agidan pas-
lanma, metalin ylzeyinde karmasik demir
oksitlerinin  olusmasidir. Bunlar temelde,
dis kabuk ya da degerlilik elektronlarinin,
demir atomlarindan oksijen molekdillerine
gecmesine yol acan iyonlu bilegiklerdir.
Ama ¢inko, demirden daha elektropozi-
tiftir. Yani, bagka bir elementle kimyasal
tepkimeye girerek, kolayca degerlik elekt-
ronlarini yitirebilir. Iginde demir bulunan
metalle elektriksel temasinin saglanmasi
durumunda, ¢inko kaplama, atmosferdeki
su ve oksijenin ilk hedefi olacaktir. Ayrica,
catlak kugtkse, ¢inkonun asinma urunleri
bu yariklar doldurur. Birgok ar metal gibi,
¢inko da havada ytikseltgenir. Ancak, me-
talin ylzeyinde olusan cinko oksit, daginik
toz halindeki demir pasi biciminde degildir.
Tersine, oksit tabakasi Enddstri alaninda
galvanizleme, genellikle sicak daldirma
islemi seklinde yapilmaktadir.

Bu yontemde, demir ya da celikten yapil-
mis parga, 450 °C sicakliktaki erimis ¢inko
icine daldinlir. Yuzeyinin cok temiz olmasi
gerektiginden, parganin usttindeki mazot
ve yag artiklar, bir alkali banyosunda te-
mizlenir. Ardindan parga, kabuksuzlastir-
ma igleminden gegirilir, yani yuzeyindeki
oksit ya da karbonat, hidroklorik asitten ya
da sulfurik asitten olusan bir bagka ban-
yoda giderilir. Bundan sonra, akiskan bir
ginko-amonyum klorur gézeltisi uygulanan
parca, cinkoya daldinlir. Parcaya yapisan
cinko kaplama, gercekte Uc¢ tabakadan
olusur. Distaki ar ¢inko kaplamanin altin-
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da, iki demir-ginko alasimi tabakasi vardir.
Demirin Ustinde ¢ok ince bir dustik ¢in-
ko tabakasl (FeZn3); onun ustinde de
bir ytiksek ginko tabakasi (FeZn7). Cinko,
haddeden cekilebilen bir metaldir; ama
alasim tabakalari kolayca kirlabilir ve dé-
kdlmelerini  6nlemek igin, olabildigince
ince tutulmalari gerekir. Daldirma islemi
tamamlandiktan sonra, parcalar hemen
cikarilir, fazla ginko akitilir ve havayla ya da
suyla sogutulur.

Daha ar bir ¢inko kaplama istendiginde,
kaplamanin belirli bir kalinlikta olmasi ge-
rektiginde. ya da erimis ¢inko banyosunun
yuksek sicakliginin, islem goérecek parcayi
ters yénde etkileme olasiligr bulundugun-
da, ginko, elektrolizle kaplanir.

Demir ya da celik parcalar Usttine ¢inko
kaplamasi uygulamanin diger yéntemleri,
¢inko emdirme (Sherard sureci), puskurt-
me ve boya gibi stirmedir. Ginko emdirme
isleminde, kaplanacak parca, ginko tozu ve
kumu iceren bir silindirde, 350-400°C sicak-
likta 3-10 saat kadar dénddrdilr. Puskurt-
meli ginko kaplamalar, ytiksek basingl bir
puskurtme tabancaslyla uygulanir. Yuksek
basincl sicak gaz fiskiyesi, erimis ginko-
yu, bir aerosol puskdrtiicide oldugu gibi,
damlaciklar haline getirir. Bu ydntemin Us-
tunltigu, képru gibi buytk yapilarin, yerinde
galvanizlenmesini saglamasidir. Organik bir
bazin icinde asilti halinde cinko tozu igeren
boyalar da, bazen ¢inko kaplama uygulan-
masinda kullanilir. Bu yontem, alttaki demir
ile ginko arasindaki bagin ¢ok guglu olma-
sini saglamaz, ama kolayligi nedeniyle bazi
durumlarda yeglenir.

Bu temel bilgiler galvaniziemede ana
malzemenin dogru olarak secimi ile mum-
kin olabilmektedir. Hemen hemen her
tip demir ve celik Urdinler sicak daldirma
yontemiyle galvanizlenebilir fakat kullani-
lan malzemenin kimyasal kompozisyonu,
kompozisyonun homojenligi, yuzey duru-
mu gibi degiskenler, basarili sonuglar elde
edebilmek icin en dnemli faktérlerdir. Bun-
lar kaplama kalinhigini, yapisini ve kalitesini
dogrudan etkilemektedir.

Galvaniz yontemi ile elde edilen kaplama-
nin kalitesi, fiziksel, mekanik ve kimyasal
tim Ozellikleri kaplanan drtntn; celik tu-
rine, yuzey durumuna, ebadi ve kutlesine,
tasarimina, imalat yéntemlerine baghdir.
Bu yontem ile kaplanacak demir celik
drdnlerinin kimyasal kompozisyonlarinda-
ki farkliliklar galvanizleme sonrasi istenme-
yen farkli goruntilere, kalin kaplamalara
ve kaplama kalitesinin standartlara uygun-
suzluguna neden olurlar.

Standartlarda belirtilen optimum kaplama
kalitesi i¢in celigin kompozisyonu asagi-
daki degerlerde olmasi onerilir.

% Si < 0,04veya0,15% Si < 0,25
% C <025

% P < 0,05

% Mn < 1,30

% Si +(25%P)<0,09

Bu oranlar i¢inde malzeme temeline bakil-
diginda;
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FOSFOR: Ytksek fosfor iceren celikler
kalin ve kirilgan kaplama olusturur. Bu ice-
rige sahip malzemelerin kaplamalarinda
soyulma gérdildir.

SILISYUM: Cok reakiif bir elementtir.
Kalin, gri ve parlak olmayan bir kaplama
olusturur.

MANGAN: Yiiksek mangan iceren gelik-
ler, kalin ve darbe dayanci dusuk celikler
olusturur.

KARBON: Ytiksek karbon celikler asit
banyosundan hidrojen kaparak hidrojen
gevrekligine (kirlgan yapiya) sebep olur.
Demir ve ¢elik ve malzemenin yapisinda
bulunan karbon, silisyum (=silikon) benzeri
bazi elementlerin kimyasal kompozisyonu,
ferréz (demir iceren) metallerin sicak daldir-
ma galvanizlemeye uygunlugunu belirler ve
kaplamanin gérdndmu ile dzelliklerini etkiler.
Bu elementler yapiya olan etkilerini kat-
manlarin buyldme hizlanni arttirarak gos-
terirler. Artan bulydme hizi sonucu olusan
kaplamanin zaman i¢inde kirilganligi fazla
ve yapiskanhgi daha azdrr.

Malzeme secimi icin gdésterilecek 6zen
kaliteli kaplamay! mdmkuin kilar fakat farkli
kalitelerdeki celik malzemelerin galvaniz-
lenmesi renk farkliliklar dogurabilmekte,
kaplamanin malzeme ylzeyinde homo-
jen olmasini engellemektedir. Genellikle
silisyum degisken varligi sonucu olusan
ylzeydeki renk farkliliklari galvanizleme
kalitesi agisindan sorun gibi alglanmak-
tadir. Oysaki ylizeydeki gri tabaka daha
kalin bir kaplama i¢erdigi icin malzemenin
korozyon direncini azaltmayip aksine bu
bdlgelerde parlak bdlgelere nazaran daha
uzun 6mur saglar

SONUG

Kaplama uygulamalari malzeme o6mrd-
nd arttiracak ve amacimizi karsilayacak
sekilde olmak zorundadir. Bu agidan ba-
kildiginda ana malzeme ve kaplanan mal-
zemenin birbirleri ile kimyasal uyumunun
da olmasi arzulanir. Eger ana malzemede
bu etkinligi arttirabilmek isteniyorsa ve
kullanilacak ana malzemeyi bizim kendi
secme sansimiz varsa o taktirde buinyeye
katllacak yeni bazi temel yapi elamanlari
ile bu durum saglanabilir. Ancak uygula-
maya bakildiginda ¢cogunlukla kaplamanin
mevcut malzemeler Uzerine yapildidi yani
secme sansimizin az oldugu yapilan gor-
mekteyiz. Bu kosullarda bile en uygunun
secilmesi gerekir. Unutulmamasi gereken
nokta kaplamanin basarisi ana malzeme
ve kaplanan malzeme arasindaki uyum
olarak soylenebilir. Tabi bunun yaninda
imal edilebilirlikte dGnemli bir kriterdir. Tasa-
rnm asamasinda tuim bu hususlar géz nu-
ne alinarak ¢ézum kdmelerinin gikariimasi
basarinin anahtari olacaktir.

KAYNAKLAR
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abancilarn o6zellikle Alman-
Ylarm is yo6netiminde siklikla
kendi atasézlerine basvur-
duklarini fark ettigimde sasirmistim.
Hatta bir is gériismesi sonunda ‘Biz
Almanlarda bir laf var; Tdrk gibi bas-
la, Alman gibi bitir derler’ sézunu
ilk duydugumda kizmistim da. Sonra
dustindigdmde —maalesef- bu sézu
dogrulayan o kadar ¢ok 6rnek geldi
ki akima.. Ne kadar hakli olduklarini
gGsteren.. Birini sdyleyeyim hemen;
Bizim navigasyon sistemimize dikkat
ettiniz mi? Hedefi yazip da yola ¢ikti-
gmiz ilk dakikalar ne kadar basarilidir ,
guizeldir, keyiflidir.. Ama hedefe — sona
dogru yaklastikga isler bozulur.. nihai
noktayl bulamaz alet.. ¢unku yol ka-
palidir, dahasi sokak adi degismistir,
bina numarasi yoktur vs. vs, . Oysa
Almanlarda meshur bir cadde ismi
ve bir numara vardir adreslerde.. ve o
numara gercekten vardir..Araba gider
o numaranin énunde durur.. Bizim na-
vigasyonlar da bina no kisminda ‘her
yerde’ diye bir secenek var.. ne yapsin
yaziim sirketi.. bdyle bir ¢dzim bul-
mus! Hangi numarada oturuyorsun,
‘her yerde I'...

Birde su var; Gelismis LUlkelerde
10 aylik bir teslim stresi olan bir igin
9 ayinda proje galisirlar, son bir ayda
is biter.. Biz ise ayni isi 1 ayda bitiririz..
kalan 9 ayda da projenin eksikliklerini
tamamlariz!!

Is diinyasinda atasizleri - 1 -

Darb-1 Mesellerle Is Yonetmek

CJ<a(),p denig, dil lowudu.

Denigde ne varsa kywya o vutut...

Mevlana

Almanlar aslinda bu sézle sos-
yolog yada ekonomi bilimcilerinin
sayfalarca yazabilecegi iki toplum
karsilastirmasini bir cimleye sigdir-
miglardi. Aslinda bunu yani ‘6zl s6z'
yada darb-1 mesel’ i dogu kulturuntn
gostergesi gibi biliyoruz. Ve gercekten
Turk topluluklarinda 6zellikle Anadolu
da binlerce yildan beri suzilmus o
kadar kisa, anlamli ve ders niteliginde
s6zler var ki.. Ve biz bu sézleri gun-
delik yasantida ve aslinda is dunya-
sinda da siklikla kullaniyoruz... Kisa,
vurucu ve anlamli s6z gelenegi bizim
toplumumuzda buytik bir yer tutar. Bu
ayni zamanda dedisik kdilturleri, jene-
rasyonlari da bulusturur. Uluslar arasi
is yapan bir firma kendine mutlaka
bir slogan bulur. Reklam, akilda kali-
cilik ve tutundurma faaliyetleri icin. Bu
slogan eger derinlerden, geleneksel
degerlerden ve tarihten ve yalin halkin
guindelik yasantisindan geliyorsa ‘sa-
tislari ve marka degeri’ artar.. bu kadar
kisa ve net .. O ylizden devasa firma-
lar aslinda basit gdrinen ama son de-
rece etkili ‘motto yada 6zlu séz, kissa-
dan hisse ' tadinda sloganlari secerler.
Ornek verecek olursak bir bankanin
geleceginizi garanti altina alin * sézd. ..
akla gelmeyen basa gelir atasdzUin-
den cikmadir.Yada ‘tevekkdilliniin
gemisi batmaz’ sOzinin cagdas
hali.. dahasr ‘esegini saglam kaziga
bagla’.

Bir gezi kdltdrd dergisi: ‘Her za-
man kesfetmek igin bak!” asli ‘cok ge-
zen degil cok okuyan bilir...’

Empati tizerine;

is diinyasinda dogru yénetimi
anlatan o kadar ¢ok fazla 6zli s6z
vardir ki. Mesela ‘empati’ érnegini
verelim. Bu duygu dinyada barisi

ve bireysel mutlulugu saglayacak
en Onemli harekettir. Bagkasinin
hakkina saygl duymak demokrasi-
nin de temel unsurudur. En énce iki
kisi arasinda baslayan ‘ kendisini
bir baskasinin yerine koyma duy-
gusu’ insani dogruya yénlendiren
en Onemli etkendir. Higbir kurum-
sal egitim empati yi hissederek uy-
gulayan insanin erdemli davranisini
kisiye 6gretemez. Trafik de mesela
empati yaptigini disinin herkesin,
o hatali sollamalar, serit ihlalleri vs.
olabilir mi? insan gercekten icten
bir sekilde emniyet seridini ihlal
ederken trafikte sikismig bir am-
bulansin icinde oldugunu hissetse,
boyle bir davranisi yapabilir mi?
Beynelminel bir sbézdur; Karsida-
ki insanin ayakkabisini giymek’

. Daha Anadolulu ve acgik-net 6zl

s6z ise; Guvaldizi kendine igneyi
baskasina batir’ ... is hayatinda
aldigimiz her hizmetin ne kadar da
kusursuz olmasini isteriz hep.. O
zaman bizde hizmetimize dikkat
edecegiz.. is diinyasinda kot dav-
ranig mutlaka sahibini bulur.. eden
bulur.. Kargidan istedigimiz kalite-
yi biz de sunabiliyorsak bdyle bir
dunyada yasamak ne kadar kolay
ve keyifli olurdu degil mi? Bu kissa-
yi yine Anadolu insaninin kivrak ve
empatik zekasinin bir Grlnu olan
sozle baglayalm; Nasil bulmak is-
tiyorsan, éyle birak...

ls dlnyasinda yonetim biliminde
de buyuk yer tutar empati. Ozellikle
hiyerargik yapili organizasyonlarda
ast Ust arasindaki dikey yada yatay
iliskilerde mutlak suratle uygulanma-
lidir. Iscisinin nasil sartlarda caligtigini
bilmeyen-hissetmeyen isveren basa-
nli olamaz.igveren tim calisanlarina
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karsl sevgi, empati ve sempatiyle yak-
lasmalidir.. Bir tebessiim bin derde
devadir.

“Baskalarinin basina gelmis bir be-
lanin insanin kendi basina gelmeyece-
gini dudsunmesi, onun basina gelmis
daha buyuk bir beladir.”

S$6z ruhun organidir...

iletisimin en gliclii araci ‘s6z’ ye-
rinde ve zamaninda anlamli kullanil-
dig takdirde insan hayatini her alan-
da —is dunyasi yada 6zel hayat- ¢cok
daha keyifli kilar. Basariya giden yol
etkili iletisimden gecer. Tath s6z yila-
ni deliginden cikarir. Biz Anadolu da
yasayan insanlar s6zel gelenegimiz
acisindan dunyanin en sansl insan-
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laryiz.. onca medeniyet binlerce yil
bu topraklarda yasamis.Ve bize ina-
niimaz zenginlikte bir miras birak-
mis.. hemen her durum ve vaka igin
bir kissamiz, darbi meselimiz vardir
mutlaka.. Bu gelenegdi yasatmak biz-
lere dusuyor.. zaten yazinin girisinde
de bahsettigimiz gibi is dinyasi bu-
nun farkinda ve bunu kullanmaya
devam ediyor..

Séziin gticu;

Kéyun birinde Hasan emmi kah-
vede oturuyor..kdyun delikanllarindan
biri hasan emminin yanina ¢cémeliyor..

‘Hasan emmi sizin gegen sene dlen

inek sag mi? Diyor. ‘Oglum gecgen
sene dlen inek sag olur mu hi¢’ diyor

Hasan emmi.. delikanli devam ediyor;
yaa bosver Hasan emmi laf lafi agar
laf tabakay! acar ver bir sigarada ttit-
turelim’ diyor..

Ramazan ayina denk gelen bu
sayida biraz daha keyifli bir makale
yazmaya ¢alistim.Bu konuyu (ataséz-
leriyle is yonetmek) gelecek sayilarda
da devam ettirecegim.. Simdilik bu
kadar.. Lafi gok uzattik.. Yunus Emre
nin dedidi gibi ; ‘az séz erin yiikddiir,
cok séz hayvan yiikddiir ... Simdi
gercek hayata donlp isimize baka-
m; Ayinesi istir kisinin , lafa bakil-
maz..:)

Saygilarimla...

DAHA Y KOROZYON KONTROLU
SAYESINDE DAHA GUVENLI BIR DUNYA

EUROCDRR 2012

Avrupa Kerozyon Kongresi
9-13 Eyltl 2012, Istanbul . Tiirkiye
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WWW.eurocorr.org

Sheraton Istanbul Maslak Del

EUROCORR 2012 Korozyon Kongresi;
9-13 Eyliil 2012 tarihinde, Sheraton Istanbul
Maslak Hotel 'de, yapilacak.

ALDER Vizyonu ve Misyonu
geredi korozyon konusunda
yaplilacak olan bu etkinligin ol-

mazsa olmazlari arasinda. Dernegimiz
“Oturum Sponsoru” olarak destek

verdigi kongrede ayni zamanda Stant
acarak dagitacad katalog ve cesit-
li promosyonlar ile Turkiye Galvaniz
Sektérinin  tanitimini - gerceklestire-
cektir.

General Galvanizers Association

Avrupa Korozyon Federasyonunun
(European Corrosion Federation:
EFC) bir etkinligi olan kongre Tdr-
kiye'deki Korozyon Dernedi tarafin-
dan organize edilmektedir.
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H. Yener GURES
TUCSA

Yonetim Kurulu Bagkan Yardimcisi
yenergures@gmail.com

imal ve insa edilen yapi givenlidir. Yiizey ko-

rumasi; dogru imalat icin malzemenin ayrilmaz
batiinleyicisidir. Yeterliligi belgelendirilmis ehil kisi ve
kurumlarla yola c¢ikin, ancak yapilan her isi de kont-
rol edin. Bunlardan biri olmazsa, yapinizin givenligini
sorgulamak gerekir.

Ulkemiz herhalde en gok afete maruz kalan Ulkelerden biri.
Afet deyince genellikle aklimiza deprem geliyor. Oysa sel
ve yangin da afet degdil mi? Siddetli yagmur (65 Kg/m?) so-
nucunda 5 Temmuz 2012'de Samsun’un Canik llgesi'nde
14 can kaybina neden olan sel, hatta bir ay sonra ayni
bdlge’de meydana gelen siddetli (116 Kg/m?) yagmur
birer afet de@il mi? Yine bir yanginin afet olmasi igin ille
de; ilki 2 Eylul 1633'te, ikincisi de altmis yil sonra 1693'de
cikan Cibali Yanginlar veya 17 Temmuz 1718de Istanbul
Yahudhéne'de baglayan yanginda, ya da izmirin kurtulu-
sundan 4 gun sonra 13 Eylul 1922'de meydana gelen Bu-
yuk Izmir Yangininda oldugu gibi sehrin énemli bir kismini
kasip kavuran bir yangin mi olmasi gerekir. Muhtemeldir ki
gundmuizde, bir yiksek (kule) yapi yangininin doguracagi
sonug tarihi yanginlarin meydana getirdigi hasardan daha
az olmayacakitrr.

Genel Galvanizciler Dernegi ile hem uyelik hem teknik
konularda igbirligi icinde calisan Tirk Yapisal Celik Der-
negi (TUCSA), afetler konusunda uzun zamandan beri
yaptidi calismalar sirasinda, 17 Temmuz 2012 tarihin-
de Polat Tower binasinda c¢ikan cephe yangnini ders
alinmasi gereken bir vesile bilip, Eyldl 2012 ayina planl
Yangin Komitesi toplantisini, Genisletilmis Yangin Komi-
tesi Toplantisi olarak 1 Agustos 2012 tarihinde Altuni-
zade'deki Ramada istanbul Asya Oteli'nde gergeklesti.

D ogru projelendirilen, dogru malzemeyle dogru

Hem bu yangina ézel, hem afetlere iliskin genel amaglari
olan bu toplantida yapilan gérismeler su dort stratejik he-
def etrafinda yogunlasti:

* Polat Tower yangininda oldugu gibi, tiim afetlerden sonra
yayimlanan bazi yaniltici bilgilerin ve bilimsel niteligi olma-
yan yorumlarin asgariye indiriimesi,

AFETLERDEN
DERS CIKARTALIM

* Mimar ve muhendislerin yanisira toplumda da, yangin bil-
gi ve bilincinin arttinimasi,

« Kollektif calismayla, afetlerden ders ¢ikarmak icin yéntem
belirlenmesi ve plan yapiimasi,

* Afet énlemleri konusunda STK’lar ve kamu kurumlari ara-
sindaki dayanisma ve igbirliginin gelistiriimesi.

CIB, TUYAK, IZODER, IMSAD ve ALCIDER ile misafir kuru-
luglarin temsil edildigi Genisletilmis Yangin Komitesi Top-
lantisinin agilisini TUCSA Bagkani Prof. Dr. Nesrin Yardimci
yaptiktan sonra, oturum baskani H. Yener Gur'es su hu-
suslara degindi:

e ik Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
(BYKHY)'nin yayimlandigi 2002 tarihinden énce ve 2002-
2007 doneminde insaat ruhsati almis binalarin denetlen-
mesi ve yurdrlikteki BYKHY-2007 ile uyumlu hale getiriime-
si konusunda Gegis Dénemi Tedbirleri'nin s6z konusu
Yénetmelik’'te yer almasi gerekmektedir.

* Yalniz Turkiye'de degil Avrupa’da da Yangin Guvenligi
Muhendisliginin maalesef ilgili mimar ve muhendisler ta-
rafindan yeterince bilinmemesi nedeniyle, yangindan
korunma onlemlerinin maliyetleri artmakta ve dolayisiyla
uygulanabilirligi azalmakta, bazi asirn onlemlere karsilik
yangin konusunda énemli bazi énlemlerden kacinilmakta-
dr.

* Kinm raporlarinin en énemli yani, nedenlerin saptanip, ali-

nacak énlemlerin uzman kuruluslar tarafindan belirlenmesi
ve ilgili kurumlara énerilmesidir. Bu nedenle, kinm raporu-
nu hazirlayan bilirkisi komisyonlarinda STK temsilcilerinin
bulunmasinda yarar vardrr.

* Yukarida belirtilen nedenlerle, yangin muhendisligi egitim-
lerine dnem verilmesine, bircok konuda oldugu gibi egitim
ve seminerlerler konusunda da STK'lar arasinda bir koor-
dinasyonun gelistiriimesine ihtiyag vardir.

Komite uyelerine ilave olarak, davetli Birlik ve STK temsil-
cileri ile misafirlerin de buytk ilgiyle katiimci olduklari top-
lantinin bundan sonraki asamasinda; su hususlarda fikir
aligverisi ve gérusmeler yapildr:

» Daha dnceki afetlerde oldugu gibi Polat Tower yanginin-
dan sonra da bazi basin yayin organlarinda gergek disi
bilgiler yer almig, akademisyenlerin agzindan topluma ya-
niltici bilgiler verilmis, belki bilerek belki farkinda olmadan
belirli sektorler haksiz yere hedef alinmistir. Ornegdin gaze-
telerde cikan “tagylnu yanici bir malzemedir” ifadesiyle
kamuoyu yaniltirken, basta Japonya ve ABD gibi deprem
tlkeleri olmak Uzere tim gelismig Ulkelerin ¢eligin avantaj-
larindan daha ¢ok yararlanmaya ¢alistigi bir ortamda “gelik
konstruksiyon olsa ¢okerdi” asilsiz haber mansetiyle de
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|lzgaralariniza perspektif kazandirin.
Fikirleriniz icin size 6zel ¢cb6zumler...

Celik, paslanmaz gelik ve aliminyumdan Oretilen parmakiik izgaralar ylrlyug ve arag gecis
platformlannda, basamaklarda, raf sistemleninde, cephe Kaplamada ve daha birgok alanda tercih edilen bir Urandur.
Parmaklik izgaramin avantajlann ve kalitesini kestetmek icin bizimie irtibata gecin.

KARTAL MEISER ,0114

IZGARA LIRETIM LTD. STi. "
Kartal Meiser Izgara Uretim Ltd. Sti. . Istanbul Yolu 30. Km Kartal Cad. No: 9 . 06980 Saraykéy Kazan-Ankara

Ted +90 (312) 815 43 22 . Faks 490 (312) 815 5223 . E-posta info@kartaimeiser.com . Internet www . Kartalmeiser.com
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Tdrk kamuoyu ve sanayi bu gelisimin gerisinde kalmaya
itilmekte, Ulkemizin belirli sektdrleri hedef gdsteriimektedir.

* Basin yayin mecralari tarafindan toplumun yanlis bilgilen-
diriimesini en az dtizeye ¢ekebilmek igin STK temsilcilerin-
den olusan, ortak dili konusan bir ortak komisyon (STK'lar
Afet Danisma / Basin Merkezi gibi) olusturulmasinda yarar
vardir. Bu amagla, STK’larin uzmanlik alanlarina gére séz-
culerinin isimlerinin dnceden belirlenip bir paket halinde en
kisa zamanda basina duyurulmasinda yarar vardrr.

» Bunun &tesinde de, yapilarin daha guvenli olmasi ve afet-
ler kargisinda alinacak etkin énlemlerin tartisiimasi, gelisti-
rimesi ve sonuglandirimasi igin Birlik ve STK'lar ile kamu
kurumlarinin isbirliginin gelistirilmesi ve genis katiliml
bir platform olusturulmasi sarttir.

* STK'larin temsilcilerinin afetlerden sonra kinm raporunu
hazirlayacak bilirkisi heyetlerinde yer almasinin sureci
hizlandirmasi ve sonuglarin duzeltici eyleme dénismesi
agisindan yarar vardir.

* Afetlerden sonra hasar ve kayiplarin birgok nedeni tespit
edilmektedir. Bu nedenlerin baginda ise, hergeyin yénet-
melik ve standartlara uygun olmasi halinde yapilarin
guvenli olabileceg@i bilincinin yeterince gelismemis ve sis-
temlestiriimemis olmasi gelmektedir. Sordugunuz zaman
bu konuyu bildigini sdyleyen yuklenici ve tasarimcilarin da
bazilarinin bilgili ama mddrik (idrak etmis/i¢sellestirmis/bi-
ling seviyesine tasimis) olmadiklari gérulmektedir.

¢ Detayli bir calismanin drinu olmakla birlikte Binalarin Yan-

gindan Korunmasi Hakkinda Yénetmelik (BYKHY-2007)
gelisen kosullar ve evrim gegiren standartlar gdzéntne
alinarak belirli periyotlarda deg@erlendiriimelidir. Bu amag-
la, ilgili STK’larin da katiimiyla olusturulacak bir ¢alisma
grubunda 6neriler toplanmali, degerlendiriimeli ve elde
edilecek sonuclar ilgili kamu kurum ve kuruluglari ile pay-
lasiimalidir.

* Toplumsal menfaate yénelik olarak yurdtilen bu caligmalar-
da, yararl sonuglara ulasilabilmesiigin, siyasi ve maddi ¢ikar
catismalarindan arinarak, ahenk iginde gergegin butin ¢ip-
lakligiyla konusulmasi ve ¢6ziim tiretilmesi gereklidir.

» Universitelerimizde yangin muhendisligi bolimu veya ihti-
sasl olmadigindan, Turkiye’'de diplomali yangin muhendisi
iki adet olarak bilinmektedir. Dolayisiyla binalarin yangin
tasarmi sirasinda, yangin konusu Uzerinde calismis ge-
nellikle makina muhendisleri yangin danismanhgr yapmak-
tadirlar. Mimar ve ingaat muhendislerimize verilen yangin
editimi ise yetersizdir. Dolayisiyla, su u¢ alanda ciddi bo-
yutlarda egitim gereksinimi bulunmaktadir: Yangin guven-
ligi muhendisi yetistiriimesi, mimar ve muhendislere yangin
muhendisligi konusunda seminerlere devam edilmesi, ya-
tinmcilarin ve halkin yangin guvenligi bilincinin gelistiriimesi.
Yangin muhendisligi konusunda dtnyanin cesitli Universi-
telerinde cok guzel drnekler var. Bu orneklerden de yarar-
lanarak Tdrkiye’de yuksek lisans ve daha sonra da lisans
programlari hazirlanabilir, halen Meslek Yiksek Okulunda
uygulanmakta olan dn lisans programlari gelistirilebilir.

* Bir cok teknik konuda oldugu gibi, yangin tasarimi, malze-

Genel Galvanizciler Dernegi



mesi ve uygulamasi konularinda Turkce yayin yetersizli-
gi vardir. Bu konuda bir yandan tercimelerin yapilmasi, bir
yandan tniversiteler ile teknik teorik ve egitim galismalari
yapan kuruluglarin galismalarinin gerek kamu gerek sana-
yiciler tarafindan desteklenmesi ve tesvik edilmesi gerek-
mektedir.

 TUCSA Yénetim Kurulu Uyesi Selguk Ozdil de toplantida
Avrupa’da bu konuda gerceklestirilen calismalarla ilgili bir
sunum gerceklestirdi ve Avrupa Birligi destek fonlarindan
yararlanarak 2007-2008 yillarinda Avrupa Ulkeleri tarafindan
gerceklestirilen, DIFISEK* kisa adiyla bilinen “Yangin Gu-
venligi Muhendisligi Bilgisinin Yayilmasi (Dissemination of
Fire Safety Engineering Knowledge) calismalari hakkinda
katiimcilan bilgilendirdi. DIFISEK projesi kapsaminda; ya-
pilan teorik ve deneysel calismalar, gelistirilen yangin tasa-
rim ve analiz programlari, mevcut ydnetmelik ve standartlar
ile uygulanmis yangin muhendisligi projeleri hakkinda web
sitesinde yayimlanan bilgilere ek olarak, belirli merkezlerde
editicilerin egitimi seminerleri ile her tilkede dogrudan bilgi-
lendirme / bilinclendirme seminerleri gerceklestirildi. Proje-
de kapsaminda yapilan degerlendirmede, bu galismalarin
sonunda ¢ok katli ve yuksek yapilarin maliyetinin %1-3 ora-
ninda ucuzlayabilecedi ve bunun da Avrupa’da ¢elik kulla-
nimini %5 civarinda arttiracag éngéruldu.

* DIFISEK benzeri bir galismanin, Ttrkiye'de de yapilmasi

igin galismalara baslanmasi, bu proje konusunda destek
ve hibe fonlarindan yararlanma imkanlarinin arastiriimasi
ve projenin mumkunse ilgili STK'lar ile ortak bir proje ha-
linde gelistiriimesi prensip olarak uygun ve yararl géruldu.
* Yangindan korunma ile ilgili editimden sonra gelen en
onemli sorunun kalite konusu oldugu degerlendirildikten
sonra tasanm, malzeme ve uygulama sureglerinin belge-
lendirilmesinin ve siniflandinimasinin gerekliligi tizerinde
duruldu. Bu konuda, artik Turkiye'de bircok yangin testini
yapabilen laboratuvarlarin bulundugu, yangin sistemlerinin
denetimi/gdézetimi konusunda akredite bir kurulugun varhig,
TUCSA tarafindan TS EN 1090 ve TS CEN/TR 13833 kri-
terlerini kapsayacak sekilde 2003 yilindan beri veriimekte
olan TUCSAmark Yapisal Celik Yeterlilik Belgelerinin bu ko-
nuyla ilgili olarak da gelistirilebilecedi konularindaki gorus-
meler toplantinin dmit vaad eden gelismeleri arasindayd.

* Onlemlerin alinmasini tesvik etmek amaciyla, kalite konu-
sunda yukarida belirtilen galismanin; yangin, sel ve dep-
rem afetlerine iliskin yeterli dnlemlerin alinmasi karsihiginda
yurt disinda oldugu gibi sigorta primlerinin dusdrdlmesi
ve uygulamacilarin tesvik edilmesi yénunde de calisma
yaplimasinin yararli olacagr gortistine varilmis, tiim bu afet
Onlemleri icin finansman modelleri Uzerinde calisiimasi
gerektigi konusunda da mutabik kalinmistir.

Buraya kadar guzel bilgiler verildi ve temennilerde bulunul-
du. Asil dnemli olan, bu dileklerin el birligi ve dayanisma
ile hayata gecirilebilmesi. TUCSA Yangin Komitesi (TK-3),
yukarida belirtilen islemlerin hayata gecirilebilmesi icin
ayrintilari gérdsmek ve eylem plani hazirlamak tizere 10
Agustos 2012 tarihinde toplanacaktir. Bu uzun soluklu ga-
lismaya goénul veren herkese basarilar dileriz.
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TURK YAPISAL
CELIK DERNEG

Kimbilir belki ileride galvaniz konusunda da bir teknik ko-
mite olusturur, galvaniz ile yangin iligkisini orada irdeler,
galvaniz isleminin nasil daha gevreci, surddrdlebilir ve gu-
venli olabilecegi konusunu o komitede tartisabiliriz.

Dunya var oldukga, deprem ve sel gibi dogal afetler ile
yanginlar yasanmaya devam edilecektir. Asil olan, yasa-
nan afetleri can kaybi olmadan ve en az hasarla atlata-
bilmektir. Bunun igin érnegin California Eyaletinin Los An-
geles sehrinde 17 Ocak 1994 meydana gelen Northridge
depremi sonrasinda depremden ders alinmis, ¢elik yapila-
ra ve kaynak yéntemlerine iliskin standartlar revize edilmis
ve hayat yollar Uzerindeki yapilar ile énem derecelerine
gore tasnif edilen binalarin belirli bir sure icinde takviyeleri
yasal olarak zorunlu hale getirilmisti. Dileriz ki, bizde de
yasanan afetler spekdlasyon igin esin kaynagl olmak ye-
rine, iyiye yonelmek i¢in ders alacagimiz birer vesile olsun.

“Celik Yapilar” késemizde sizlerle birlikte, yasadiklarimizi
paylasmaya calisiyoruz. Sizlerin yenergures@gmail.com
adresine génderecediniz veya +90-530-313 8117 numa-
rali telefondan ulasarak belirteceginiz gorus, elestiri, dneri
ve katkilariniz kdsemizi daha da zenginlestirecektir.

Bu késemizde tekrar bulusuncaya dek ¢elik gibi saglam ve
saglikl kaliniz. ¢
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Galvanizlenecek Parca Yiizeylerinin Hidroklorik
Asit ile Temizlenmesi

Galvanizleme sonunda iyi bir kaplama neticesi alabilme-
nin yolu, aslinda iyi bir ylizey hazirigindan gegmektedir.
Yizey temizligi, yag alma, asitle temizleme ve temizlen-
mis yuzeyin ginko icerisine daldirmaya kadar korunmasi
islemlerinden olugur. Galvanizlenecek parganin, galvaniz-
lenmesi 6ncesinde yapillimasi gereken iki ana islem adim-
lari olan, “Yuzey Temizligi” ve “Bu Temizligin Daldirmaya
Kadar korunabilmesi” nin maksimum dlzeyde sadlana-
bilmesi gerekmektedir. Bu yazi da, galvanizleme dncesi
gerekli olan bu islemlerden “asitle temizleme” kismi Uze-
rinde durulacaktir.

Asitle Yiizey Temizleme Adimlar::

Asitle temizleme islemi, ytizey yaglarinin alinmasindan
sonra baglar. Yaglarin alinmasi sonrasinda, ytizeyde bazi
oksit ve oksit harici safsizliklar kalir. Bunlarin giderilmesi
gerekir. Bu safsizliklar, asit ile temizlenerek giderilirler.

Asitle ydzey temizliginde iki husus g6z dntinde bulundu-
rulmalidir. Bunlar, asit konsantrasyonu secimi, asitleme
islemleridir.

1. Asit Konsantrasyonu Secimi:

Normalde temizleme isleminin hizli olabilmesi icin, asit
konsantrasyonunun yuksek secilmesi gerekir. Ancak yuk-
sek konsantrasyonda ortama salinan hidroklorik asit faz-
la olacagindan, ideal konsantrasyon olusturmak icin bir
hacim aside, bir hacim su ilave edilerek elde edilir. Béyle
bir oranla asit islemlerinde, asit buharlarina karsi galisan
elemanlar daha fazla korunmus olurlar.

2. Asit lle Yiizey Temizleme Islemleri:

Galvanizlenecek parganin ylzeyi yaglardan arindirildiktan
sonra, 6nceden hazirlanmig 2 oranindaki asit icine daldi-

GALVANIZLENECEK
PARCA YUZEYLERININ
HIDROKLORIK ASIT
ILE TEMIZLENMESI

rilir. Asit temizleme esnasinda parga ylzeyinde asagidaki
kimyasal reaksiyonlar olugmaktadir.

FeO + 2HCI = FeCl2 + H20 (1)
Fe304 + 8HCI = 2FeCI3 + FeCl2 + 8H20 (2)
Fe203 + 6HCI = 2FeCl3 + 3H20 3)
Fe + 2HCl = FeCl2 + H2 (4)
Fe + 2FeCl3= 3FeCl2 (5)

Bu kimyasal olaylar neticesinde ortamin asidi duserken,
demir klordr konsantresi artar ve asidin temizleme hizi gi-
derek iyice yavaglar. Bu durum Sekil-1 ve Sekil-2 de aglk-
ca gorulmektedir [1]

Bunun i¢in parga ylzeyinde olusan reaksiyon tuzlar-
nin hizla uzaklasmasi ve yuzeyin yeni asit ile bulusmasi
gerekir. Yaklasik akis hizi, 16-24 metre/saat olan ve asit
kazaninin bir ucundan alinip diger ucunda bir pompa ile
besleme devridaimi yapiimalidir. Bu islem ile zaman baki-
mindan 30% a varan kazang¢ saglanmaktadir [2].

Ylzey temizlemedeki reaksiyonlar ortamdaki demir klorur
konsantrasyonunun 120 gr./ It. olunca iyice azalir. Yukar-
da verilen reaksiyon (5) olayini azaltmak icin aside reaksi-
yonu engelleyici katiimalidir. Asit icinde olan c¢inko iyonlari
asidin ylzey temizleme suresini artirdigindan, asit icinde
¢inko iyonu istenmez. Bu nedenle, ¢inko kaplama mal-
zemelerinin asildigl aletlerin tekrar kullanilmadan énce
yuzeylerindeki ginkonun ¢alisan asit iginde siyirnimasi sa-
kincalidir.

Ideal bir asit tankinda, temizleme hizinin asit icerisindeki
demir konsantrasyonuna goére dedisiminin ideal/optimum
hali, Sekil-1'de grafiksel olarak detayli bir sekilde gordil-
mektedir. Grafikte, yaklasik demir konsantrasyonuna 120
(gr/lt) degerlerine ulastiginda, demir ¢ézunurligd mini-
mum seviyesini bulmakta ve ytizey temizleme hizi da en
az seviyesinde olmaktadir. Ylizey temizleme zamaninin
asit ve demir konsantrasyonuna gére durumu, Sekil-2
deki grafik anlatimda detayli bir sekilde goérilmektedir.
Burada parca yuzeyinin, asit konsantrasyonu %10-15
araliginda, surekli taze asit ilavesi gerekmektedir. Demir
konsantrasyonuna 120gr/It ye ulastigi zaman diliminden
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sonra, taze asit ilavesine gerek kal-
mamaktadir, reaksiyon iyice yavasla-
maktadrr.

3. Asit icinde Yiizeyi Temizlenen
Parcanin Suda Durulanmasi

Asit icinden gikarilan parcanin fltiks
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icine daldirmadan &nce, parca yu-
zeyinde kalan ve asit kirliligine bagl
olarak tasidigi demir tuzlari suda du-
rulanmak suretiyle alinmaktadir. Bu
islem tekrarlandikga durulama suyu
da kirlenmekte ve durulama suyu c¢i-
kisinda fluks icine bu kirlilik tasinma-

N
L O
g s
Q2o
N.C
EX Mak. Fe Cozinirligi
O MaxFe solubility
=120 g/L
0 50 100 150 200 250

Iron Concentration (g/L)
Demir Konsantrasyonu (gr/Lt)

ya baglamaktadir. Fluks igine tasinan
demir tuzlari, fliksden cikan parga
yuzeyi ile galvaniz kazanina taginarak
dros olusturmaktadir. Asitten cikan,
parca yuzeyi ile durulama suyuna
tasinan demir tuzlar yaninda, asit de
tasinmaktadir. Tasinan asit durulama
suyunun ve bunu takiben fluksun et-
kisini azaltmaktadrr.

Fluks icine taginan demir tuzlannin ve
asidin azaltimasi icin durulama igle-
minin birbirini takip eden iki tank igin-
de yapiimasi daha iyi netice verir [2].
Durulama igleminin stire bakimindan
kisaltimasi igin parganin, su tanki igin-
de hareketli olmasl veya suyun devri-
daim etmesi ¢ok faydall olacaktr.

Referanslar:

“Improving productivity and Quality In

the Hot Dip Galvanizing Process”, By
Mike Ainsley, www.coezinc.com/.. /...

http://pas.mnsi.net/hydrochloricwhy-
snhows.PDF

‘Five Lessons in Pickling” , Esco
Engineering by Neilston, http://pas.
mnsi.net/5SLESSONS.pdf 4

Sekil-1: Yiizey temizleme hizinin asit icerisindeki demir konsantrasyonuna gére degisimi

(Ideal Asit Tanki Kontrolu)

Optimum acid tank control
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Sekil-2: Yiizey temizleme zamaninin asit ve demir konsantrasyonuna gére durumu
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TUCSA OLAGAN GENEL KURUL

)
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A 4

TURK YAPISAL
GELIK DERNEGI

TOPLANTISI'NDAN NOTLAR

urk Yapisal Celik Dernegdi’'nin Ola-
Tgan Genel Kurul Toplantisi, 14

Haziran 2012 Persembe gunu
yeterli cogunluk saglanamadigindan,
21 Haziran 2012 Persembe gunu
saat 14.00'de Altunizade Ramada Is-
tanbul Asia Oteli’'nde toplandi. Agik-
lanan Gundem Uzerinden baslayan
toplantida, TUCSA Yoénetim Kurulu
Bagkani Nesrin YARDIMCI'nin Faali-
yet Raporu’'nu sunmasinin ardindan
Sayman Uye Selcuk OZDIL tarafindan
2011 ve 2012 yili Mayis sonu déne-
mi Finansal Raporlar Genel Kurul'a
sunuldu. 2010-2012 Dénemi Dernek
Yénetim Kurulu ile ayni dénem igin
Iktisadi Isletme Yénetim Kurulu ile De-
netleme Kurulu oy birligi ile aklandi.

Dernek Tuzugud'nin 6 maddesi ya-
pilan degisimler kapsaminda Genel
Kurul katiimcilarinin oybirligi ile degis-
tirildi. Yénetim Kurulu Uye sayisi 9'dan
11’e cikti. 2 yil icin secilen Yonetim
Kurulu'nda Baskanli@in en fazla iki
dénem segcilebilecegi karara baglandi.
Onur Kurulu olusturuldu. Sektérel Da-
nisma Kurulu ve Akademik Kurul ya-

ratiimasi katilimcilar tarafindan onay-
landi. Dernegin Faaliyetlerine “Celik
ve celik yapilar konusu ile ilgili mimar,
muhendis, ustabasi, usta ve ilgili diger
teknik personel ile bu konulardaki egit-
men ve ogreticilere, ulusal ve uluslara-
rasi standart ve yénetmeliklere uygun
olarak mesleki ve teknik egitimler ile
mesleki gelisime yarar saglayacak di-
ger egitimleri vermek, sinav yapmak ve
onlanin konulariyla ilgili personel belge-
lendirmesini yapmak ve bu amagla si-
nav merkezleri olusturmak.” maddesi
eklendi.

TUCSA Yonetim Kurulu Baskani Prof.
Dr. Nesrin YARDIMCI'nin 2012-2014
Doénemi Galisma Programi’ni Genel
Kurul  katlimcilarina — aciklamasinin
ardindan gelecek dénemin buitgeleri
sunuldu ve toplanti katiimcilarinin oy-
lariyla Dernek Uye Aidat’'nda degisik-
lik yapilmazken, diger édemeleri be-
lirleyen Butce Uygulama Yonetmeligi
yeniden dtzenlendi.

Toplanti, 01.07.2012-30.06.2014 do-
neminde iki yil sure ile gérev alacak
olan Yénetim Kurulu Heyeti’nin segimi

ile devam etti. Gizli oylama yénetimi
ile yapilan sec¢im sonucunda Turk
Yapisal Celik Dernegi Yonetim Kurulu
Uyeleri: Nesrin YARDIMCI (Baskan),
Fadil DEMIREL, Mustafa DORALP Da-
nis EKIM , H. Yener GUR'ES, Selguk
iZ, Mehmet KANAT, O. Selcuk OZDIL,
Melih SIMSEK, Veysel YAYAN ve Ca-
vidan YORGUN olarak belirlendi. Ayni
Doénemde iki yil sure ile gérev alacak
olan Yapisal Celik Egitim ve Arastir-
ma Merkezi Iktisadi Isletmesi Yonetim
Kurulu dyeleri ise Nesrin YARDIMCI
(Baskan), H. Yener GUR'ES (Bsk. Yar-
dimaisi Murahhas), O. Selguk OZDIL
(Sayman Uye), Harun BATIRBAYGIL,
Hasan SENER, Cuneyt VATANSEVER
ve Cavidan YORGUN olarak belirlen-
di. Dilek ve onerilerin ifade edildigi
toplanti, Divan Bagkanh@ni dstlenen
H. Yener GUR'ES'in aklanan énceki
dénem Yonetim Kurulu’nu, secilen Yo6-
netim Kurulu’nu, yeni olusturulan Onur
Kurulu’nun Bagkan ve Uyeleri ile diger
gorevlileri ve delegeleri kutlamasi ile
toplanti usultine uygun olarak kapa-
tildi. @
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Alim KINOGLU
ALKA Group Galvaniz
Tesis Muddrt
kinoglu@alkagroup.com.tr

tnlik yasamimizda, iletisim iginde
G oldugumuz insanlara, is arkadaglari-

miza, dost arkadas ve aile sohbetle-
rinde veya herhangi bir ortamda anlatmak
istedigimiz bir konu veya is'i daha iyi anla-
tabilmek icin; Keza birileri bize bir is veya
konuyu anlattiginda daha iyi anlayabilme-
miz i¢in; Arada birbirimize hikayeler anlatir
ve birbirimizden hikayeler dinleriz. Gtin olur
anlatilan hikaye bizi etkiler, dtstndurur ve
degistirir. Bu durum anlamak ve anlagiimak
igin kullanilan gtizel bir yéntem. Bu yazida,
Bilhassa is hayati ile ilgili anlatilan hikaye-
lerin igerikleri, anlam ve amaglar hakkinda
yapilan bir galismayi paylagmak istiyorum.
insanlar hikayeleri dinler, ders ¢ikarir, dusu-
nur, hisseder ve ona gére harekete gegerler.
Kendinizi dusunun, Gazetede veya dergi-
lerde okudugunuz hikayelerden etkilenmi-
yor musunuz? Uykunuz gelmesine ragmen
elinizden birakmadiginiz kitaplar olmadi mi?
Ya da sununu heyecanla beklediginiz film-
ler?

Hikayeler insani etkisi altina alir ve motive
eder. Bu agidan hikayeler sadece tarihin
edebiyatin veya sanatin ilgi alani olarak du-
sundlmemelidir. Hikaye aktif is diinyasinda
da etkili bir aractir. Kimi zaman soyut konu-
lar somutlastirmada, kimi zaman isyeri kul-
trtnuy anlatmada veya kisiler arasi negatif
gérdgleri yikmada énemli rol oynar. Bu gun
lider yoneticiler fikirlerini anlatmak veya kar-
silarindakileri ikna etmek icin siklikla hikaye-
lere bagvururlar.

IS DUNYASINDA HIKAYE KIPLERI

“Hikayenin Gdcu “ kitabin yazar Annette
Simmons hikayeleri anlatm amaglarina
gore bélimlere ayirr.

“BEN KIMIM” hikayeleri: Yeni bir takimin
basina gectiginizde, takimdakiler sizinle
ilgili bazi otomatik yargilara sahip olmasi
kacinilimazdir. Kulaktan dolma bilgilerle si-
zin nasll biri oldugunuzu kestirmeye ¢alisan
takiminiza kendinizle ilgili ipuclarn vermek,
yonetim seklinizi, is yapis bigiminizi ve ka-
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HIKAYENIN GUCU

rakterinizi yansitan ornekler vermek yararli
olacaktir. Onlara hikayelerle kim oldugunu-
zu anlatin: Nasil bir yoneticisiniz? Nelerden
hoslanir, nelerden hoslanmazsiniz? Yeni
isinizle ilgili takimdan beklentileriniz nedir?
Tabii tim bu sorulan cevaplarken ne ka-
dar mukemmeliyetci olursaniz olun insani
yénunuzu ortaya cikarin. Hatalariniz nedir?
Takiminizdan hangi konularda destek bek-
liyorsunuz?

‘NEDEN BURADAYIM” hikayeleri: Bu hi-
kayeyi karsinizdakilere anlatmanizin amaci
supheleri yok edip gtiven uyandirmaktrr. Be-
raber galisacaginiz kisilere gizli bir ajandaniz
olmadigini ve ortak bir hedefe kostugunuzu
gésterirsiniz. Iginizi yaptiginizi ve sorular
sorarken amacinizin Kisiyi elestirmek degil
performansini gelistirmek oldugunu hisset-
tirmelisiniz.

“DERS ALINAN HIKAYELER”: Hikayeler-
de ders vermek zor gértinebilir. Cogumuz
bir seyleri deneyimlemeden ders almakta
zorlaninz. Ancak, bazi degerleri vermek igin
cocukluktan itibaren bize anlatilan hikayele-
re kulak vermemiz gerekir. Ezop’un yalan-
ci coban hikayesini hepimiz biliriz. Goban
surdsund otlatirken sikilir, kendine eglence
arar. Koyluleri kandirmanin eglenceli ola-
cagini dustindr, “kurt var” diye avaz avaz
bagrr. Gobani duyan kdylller hemen yar-
dmina kosarlar. Gobanin yalan séyledigini
gérunce sinirlenir islerine gliglerine dénerler.
Goban bakar ki kéyldler tim iyi niyetleriyle
imdadina kosuyor, bu oyuna devam eder.
Ta ki yalani gergek oluncaya kadar. Bir guin
gercekten kurt gelir, coban kurt var diye
haykirsa da kdyltler bu defa ona inanmaz-
lar. Bu hikaye yalan séylersek kimsenin bize
inanmayacagini gosterir.

“ViZYON HIKAYELERI” : Ne zamanki eki-
bimizin morale ihtiyaci var, sikinti ve umut-
suzluk igindeler, onlara bir vizyon hikayesi
anlatmakta yarar vardir. Oyle bir hikaye an-
latilimalidir ki, moralleri ytikselsin, aksiyona
yonelsinler. Hedefe ulagsmanin énemi pes
etmemek ve basarinin getirecedi tahmin
lizere kurulu hikayeler yararli olacaktr.

Thomas Edison hakkinda tnlu bir hikaye
vardir. 9999 kez denedikten sonra kusursuz
ampulli kesfedemeyince biri sorar: “On bi-
ninci basanisizidini da géze alacak misin?
Edison cevap verir: Basarisiz olmadim yal-
nizca ampulu kesfetmeyen bir yol buldum.

“VERILEN DEGERI GOSTEREN HIKAYELER" :
Durdstlik, dogru seyi dogru sebeple yap-
mak ve adil olmak. Bu degerler herkesin
sahip olmasi gereken erdemlerdir, Bu de-
Gerlerin ekibinizde 6ncelik olabilmesi igin,
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bu degerlerin anlamini tanimlamaniz énem-
lidir. Zarafeti ve guzelligiyle hayran kaldigi-
miz Audreh Hepburn guzellik sizin igin nedir
sorununa séyle cevap verir.

“Cekici dudaklara sahip olmak istiyorsaniz,
dudaginiza tatli sézlerden baskasini dokun-
durmayin.

Guzel godzleriniz olsun istiyorsaniz, guzel
insanlarla g6z géze gelin, gercek dostlar
edinip sik sik gérdisun.

ideal beden 6lgtilerine sahip olmak ve hep
zayif kalmak istiyorsaniz, yemeginizi yoksul-
larla ve aglarla paylasin.

Alimli saglara sahip olmak istiyorsaniz ¢o-
cugunuza gunde en az bir kere onu oksa-
masina izin verin.

Dikkat ¢ekici pozlar vermek istiyorsaniz ya-
niniza bilgelik ve tevazuyu alarak ydrdytin,
asla cahilce ve gururla yurdmeyin.

insanlarin da tipki elimizin altindaki esyalar
gibi, hatta onlardan ¢ok daha fazla onaril-
maya, yenilenmeye, bakim gérmeye, goz-
den gegirimeye inhtiyaglan vardir. Hicbir
insani eskidi, bozuldu, ise yaramiyor diye
elimizden gikarma hakkiniz yoktur.

Hatirlayin, bir yardim eline ihtiyag duyarsa-
niz, kendi omzunuzdan kolunuza dogru goz
gezdirin, dirseginize ve bileginize varin, iste
orada bir yardm eli bulacaksiniz.
Yaslandikga iki elinizin oldugunu, birinin
kendinize, digerinin de bagkalarina yardim
etmek zere yaninizda hazir bekledigini fark
edeceksiniz.

Her ne hikaye anlatirsaniz anlatin en énem-
i sey hikayenin gercekten sizin duygu ve
dusuncelerinizi  yansitmasidir.  Gergekten
sizin igin 6énemli olan degerler, deneyimler
tzerine hikayeler paylasmazsaniz, karsiniz-
dakiler bunu hisseder ve vermek istediginiz
mesaj vermemis olursunuz.

Herkesin bir hikayesi vardir derler, ne kadar
kotd olursa olsun onu sayglyla dinlemek/
6grenmek lazim.

Hikayeler; ders almak, anlatlan deneyim-
den OgQreti saglamak amaciyla ve Ozenle
yerli yerinde kullanildiginda inanilimaz etki-
lidirler. Her hikaye bir deneyimdir.

Akl adam kendi hikayelerinden ders alan-
dir, Daha akilll adam ise asil bagkalarinin
hikayelerinden ders alandir. En guizel hika-
yeler sizin olsun.

Kaynak: Diinya gazetesi /|
yénetim datassist ¥
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Tiirk Gelik Sektorii
Diinya Gelik Uretimindeki Yerini Koruyor

Diinya Celik Dernegi (worldsteel) tarafindan alinan bilgilere gére Mayis 2012 Ham Celik Uretimi

2012 2011
1 Gin 61.234 59.769 2,5
2 Japonya 9.228 9.049 2.0
3 ABD 7.669 7.141 7.4
4 Hindistan 6.200 5.966 3,9
5 Rusya 6.100 5.792 53
6 G.Kore 5.973 5.856 2.0
7 Almanya 3.713 4112 -9,7
8 Turkiye 3.081 2.890 6,6
9 Brezilya 2.887 3.269 -11,7
10  Ukrayna 2.600 3.068 -15,3
11 ltalya 2.568 2.656 -3,3
12 Tayvan, Cin 1.840 1.981 -7.1
13 Meksika 1.620 1.544 4.9
14 Fransa 1.475 1.457 1,3
15 iran 1.340 1.073 24,8

Mayis Diinya Ham celik Uretim Siralamasi (1000 Ton)

INTERGALYA

2012 Paris

tarafindan dtizenlenen ve Galvanizcilerin
ev sahipligini yaptigi Intergalva 2012
Fransa’da dtizenlendi.

Q vrupa Genel Galvanizciler Dernegi “EGGA”

1950 yilinda baslayan ve son olarak 2009 yilin-
da Madrid'de duizenlenen “Intergalva” Dinya
capindaki galvaniz sektérdndn yogun katilimi ile
bu yil 10-15 Haziran tarihlerinde Fransa’da ya-
pildi. Yapilan etkinlikte Sicak daldirma galvaniz
sanayi igin teknik, ticari ve gevresel konular ele
alind.

Ddnyanin en dnemli ve butun dunya galvaniz-
celerini bulugturan fuara GALDER'i temsilen
Yénetim Kurulu Uyemiz Sn. Cihan YILDIRIM
katilarak duzenlenen etkinlik ve programlarda
Tdrkiye'deki galvaniz sektoru ve Galder'i tanitici
dékumanlar sunmustur.

Bir sonraki Intergalva 2015 yilinda yapilacak.

Tiirkiye’nin 6 Aylik Ham Gelik
Uretimi 18 Milyon Tona Yaklasti

aylik dénem icerisindeki ham ¢elik uretimi, gecen yilin ayni do-

nemine kiyasla % 9.3 oraninda artisla 17.9 milyon tonun tze-
rine ciktl.
Turk celik sektérundeki buyume devam ediyor. Turkiye'nin ilk 6 aylik
donem igerisindeki ham c¢elik Uretimi, gegen yilin ayni dénemine
kiyasla % 9.3 oraninda artigla 17.9 milyon tonun Uzerine giktl. S6z
konusu donem icerisinde elektrik ark ocakli tesislerin tretimi yillik
% 11.9 artigla 13.5 milyon tonun Uzerine ¢ikarken entegre tesisle-
rin Uretimi % 1.7 artisla 4.4 milyon tona yaklasti. Yilin ilk yarisinda
Tdrkiye'de dretilen kutuk miktarl % 16.5 oraninda artisla 13.5 milyon
tona yaklasirken, yassi gelik talebindeki daralmaya paralel olarak
slab Uretimi % 8 dususle 4.5 milyon ton seviyesinde kald.
Haziran Ayl Ham Celik Uretimi 3 Milyon Ton Sinirnda Gergeklesti
Tdrkiye’nin Haziran ayindaki ham celik uretimi, gegen yilin ayni
doénemine kiyasla % 4 artigla 2.9 milyon ton seviyesinin Uzerinde
gerceklesti. Ancak sz konusu dretimin Mayis ayi ile kiyaslanmasi
durumunda, % 4.7 oraninda dusus dikkat cekiyor.
Haziran ayinda elekirik ark ocaklarin ham ¢elik uretimi % 8.6 oranin-
da artis gdsterirken entegre tesislerin tretimi % 9.4 oraninda dusus-
le 658.000 ton seviyesinde gergeklesti.
Haziran ayinda Turkiye’nin kutuk dretimi, gegen yilin ayni dénemine
kiyasla % 16.2 artisla 2.3 milyon tona ulasirken, global piyasalar-
daki daralma nedeniyle Haziran ayindaki slab uretimi yillik % 24.6
dususle 638.000 ton seviyesinde gergeklesti.

Turk celik sektorindeki buytme devam ediyor. Turkiye’nin ilk 6
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KAYNAK TEKNOLOJiSI DERNEGI

2. ULUSLAR ARASI KAYNAK TEKNOLOJiLERi_ KONFERANS VE SERGiSi_ 23-25
MAYIS 2012 TARIHLERI ARASINDA ANKARA IVEDIK ORGANIZE SANAYI BINASI
KONFERANS VE SERGI SALONUNDA YAPILDI

aynak Teknolojisi Derne@i 2001
Kymnda Gazi Universitesi, Kara-

buk Universitesi ve Firat Uni-
versitesinde Kaynak Teknolojileri ko-
nularinda bilimsel calismalar yapan
akademisyenlerle Ankara’'da Kaynak
makinesi dreten ve kaynak drunleri
satis bayiligi yapan sanayicilerle birlik-
te kurulmus, uyeleri genellikle akade-
misyen ve kaynak sektdrinden firma
temsilcileridir. Dernegin kurulus amaci
Kaynakla ilgili dunyadaki gelismeleri
ve yeni birlestirme teknolojilerini Turk
Sanayine aktarmak, kaynakli imalat
yapan kuruluglarin imalatlarini daha
guvenli pazarlamalarina katkida bu-
lunmaktir. Bunun yani sira kaynak
ve birlestirme konularinda ulusal ve
uluslararasi konferanslar, seminerler,
kurslar duzenlemek, akademisyen ve
sanayicileri bu vesileyle bir araya ge-
tirmektir.
Turkiye'de  kaynak teknolojilerinin
maalesef istenen dlizeyde oldugunu
soyleyemiyoruz. Uluslararasi orga-
nizasyonlarda meslek kuruluslarinin
yerlerini almalar bu gelismeler icin
cok 6nemlidir. Mesela Polonya da 54

yil énce Polonya Kaynak Enstitdsu
kurulmus ve bu enstitd bugun tlkenin
kaynakla ilgili her turlu problemine ¢6-
zUm dreten bir kurulus haline gelmistir.

Guney Afrika’da Kaynak Enstitlisu 64
yil nce kurulmus ve 17 agustosta 64.
kurulus yildénidmu yemegi verecektir.

Turkiye 2008 yilinda Uluslararasi Kay-
nak Enstittistine Gedik Holding Buin-
yesindeki Gedik Kaynak Akademisi ile
dye olmustur. Kaynak Teknolojisi Der-
nedi bunun farkinda olarak kurulmus
ancak uyelik igin yeterli maddi kayna-
ga ulasamadigindan bu gecikme Ge-
dik Kaynak Akademisince giderilmigtir.
Gegte olsa Uluslararasi Kaynak Ensti-
tustine Uyelik Ulkemiz adina memnu-
niyet verici bir durumdur. Bu vesileyle
de tebrik ediyorum.

Kaynak sektérd Turkiye'de gelecedi
parlak sektdrlerden birisidir. Onemli
olan kaynakll imalat yapan kurulus-
larin bu alana gerektigi 6nemi ver-
mesidir. Artik uluslararasi anlagmalar
geredi uluslararasi ihalelere girebi-
lecek firmalar kaynak muhendisi ve
kaynakgilarinin uluslararasi gegerlilige
sahip sertifikali olmalar gerektiginin
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farkindalar. Bu da kaynakgei egitiminin
6nem kazanacagini gostermektedir.
Artik Universitelerde ve Ytksek okul-
larda kaynakla ilgili anabilim dallar
ve kaynak programlar konulmaktadir.
Kaynakgllik eskiden oldugu gibi ¢irak-
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ik mesledi olmaktan ¢ikmig, bir mu-
hendislik alani oldugu gercegini Turk
sanayicisine kabul ettirmigtir.

Kaynak Teknolojisi Dernedi yukarda
bahsedilen amagclar gergeklestirmek,
sektorle Universiteler arasinda bir kop-
ri olmak amaciyla akademisyen agir-
likll bir dernek olmakla birlikte sektor
temsilcilerine de Uyelikleri agik bir ya-
pidir. Bu amagla 2009 yilinda 1. Ulusla-
rarasi Kaynak Teknolojileri Konferansi-
ni Gazi Universitesinde, 2. Uluslararasi
Kaynak Teknolojileri Konferansi ve
sergisini de 23-25 Mayis 2012 tarihleri
arasinda Ankara’'da IVEDIK Organize
Sanayi Binasinin Konferans ve sergi
salonunda dtzenlemistir. 1.Uluslara-
ras| Kaynak Teknolojileri Konferansina
Avrupa Kaynak Federasyonu Avrupa
Sefini, 2. Uluslararasi Kaynak Tekno-
lojileri Konferansina da Asya Kaynak
Federasyonu Baskanini davetli konus-
maci olarak getirmigtir. Bu konferans-
larda sunulan bildiriler yaklasik 1000
er sayfallk kitaplar halinde basilarak
katiimcilara dagitilmisti. Ayrica Kon-
feransin Ana sponsorlugunu Oerlikon-
Magmaweld, Altin sponsorluklarini da
Gedik Kaynak, PGM ve Bugra Kay-
nak gibi firmalar Gslenmistir. Sergide
30’un Uzerinde firma drtnleriyle yer
almiglardir.  Kaynak Teknolojisi Der-
nedi Konferanslarini periyodik halde
3 yil araliklarla surdurecektir. 3.Ulus-
lararasi Konferansin ev sahipligi icin
bircok Universitelerimizden teklif almig
durumdayiz énudmuzdeki aylarda ka-
rar verilerek Universitelere ve sektére
duyurulacaktir.

Prof. Dr. Adem KURT
ademkurt@gazi.edu.tr
Kaynak Teknolojisi Dernegi Bagkani
Gazi Universitesi Teknoloji Fakiltesi

Metalurji ve Malzeme Muh. Ogretim
Uyesi

Genel Galvanizciler Dernegi
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Kablo Kanal, Merdiven ve Aksesuarlar'nda Diinya Markasi Olduk.
Dunyudu Rakip Tanimadik, Markamizi Tém Prestijli Projelere Yazdirdik.

G-Sarj Suyesmde Diinyamiz Artik Daha Az Kirleniyor.
ILK YERLI Arag Sarj Istasyonlarini Urettik.

Dugmm Panolarimiz Yeni, Modern ve Teknolojik Yapilar Biinyesinde Sakliyor.
IIk Yerli 5000A / 150kA Tip Testli Dagifim Panolarini Urettik.

Bushar Sistemlerimiz ile Eneri Hatlari Uzerinden Haberlesebiliyor.
G-Bus ile Bushar Enerji Hatlarindan Veri iletimi Sayesinde, Enerji Analizi ve Yiik Kontrolinii Kablosuz Olarak Yapiyoruz.

TUM DUNYADAKi Otomasyon Teknolojisinin Son Noktasindayiz.

Led-Bus ile Led Armatiirler Bushar Uzerinden G-Bus ile Kontrol Ediliyor.

Kimsenin Uretemedigi Teknolojileri Yillarduwr Sizin Icin Uretiyoruz,
Uretim Hatalarima Karst da Sigortalayarak Dogabilecek Zararinizi Karsilyyoruz.

Ve Sizin Icin Daba Ne Yapabiliriz, Onu Diistintiyoruz,
Ya Siz, Hala Diisiiniiyor musunuz?
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< Yapilarda celik kullanmak, nemli bir avantaj saglar.
G eligi Galvaniz kaplayarak kullanmak, daha 6nemli bir avantajdir.
¢ GALDER iiyesi firmalar, sadece bu avantaji sunar.
< Ciinkii ; GALDER iiyesi firmalar, Uluslararas: standartlara uygun
‘Stcak Daldirma Galvaniz Kaplama” yapar.
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